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Allegato 1

Riepilogo Qualificazioni Professionali Repertorio

Settore Economico Professionale
MECCANICA, PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE

Assistente all’operations manager

Capo Unita Produttiva (CUP)

Manutentore aeronautico

Montatore di strutture aeronautiche

Operatore di montaggio elettromeccanico

Progettista di strutture aeronautiche in composito

Progettista di strutture aeronautiche in metallo

Systems engineer

Tecnico di collaudo elettrico

10. Tecnico di collaudo meccanico

11. Tecnico Sistemista Radar

12. Tecnico di supporto ai processi produlttivi elettrorci

13. Analista Tempi e Metodi

14. Lappatore

15. Operatore dei processi di saldatura di componentilettronici (PTH-SMD)
16. Operatore delle lavorazioni orafe

17. Tecnico delle lavorazioni orafe pregiate (cesellata, incisione, incastonatura)
18. Tecnico dell'ideazione, progettazione, modellazione prototipazione di manufatti orafi
19. Aggiustatore meccanico nautico

20. Installatore/manutentore di impianti elettromeccanici ed elettronici nautici
21. Installatore/manutentore di impianti elettrici nautici

22. Installatore/manutentore di impianti di impianti id raulici e di condizionamento nautico
23. Meccanico motorista navale

24. Montatore meccanico nautico

25. Manovratore impianti siderurgici

26. Tecnico esperto nei processi fusori

27. Carpentiere in metallo addetto al montaggio scafo

28. Carpentiere in legno per la nautica

29. Disegnatore di interni di imbarcazioni

30. Operatore polivalente per la nautica

31. Operatore subacqueo

32. Progettista di particolari nautici

33. Saldatore nautico

34. Verniciatore nautico

35. Capo barca

36. Service manager del diporto

37. Resinatore

38. Disegnatore nautico e navale

CoNooUA~WNE
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE"

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneadelloduzione di veicol
aerei (civili e commerciali) ed aerospaziali (d@ttesonde, radar, siluri, ecc.)

Area di Attivita ADA: 1.5 Gestione e miglioramento di processi egpammi di produzione
aeronautica ed aerospaziale e di logistica intagrat

Qualificazione regionale ASSISTENTE ALL'OPERATIONS MANAGER

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

2.2.1.1.3 Ingegneri aeronautici e spaziali; 2.221-9ngegneri industriali e
gestionali; 2.2.1.4.1 - Ingegneri elettronici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

2.2.1.1.3 - Ingegneri aeronautici e spaziali

2.2.1.7.0 - Ingegneri industriali e gestionali

2.2.1.4.1 - Ingegneri elettronici

2.2.1.1.1 - Ingegneri meccanici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.30.01 Fabbricazione di sedili per aeromobilBB2 Fabbricazione di
missili balistici 30.30.09 Fabbricazione di aeroiifipdi veicoli spaziali e dei
relativi dispositivi nca 71.20.10 Collaudi e anitecniche di prodotti 74.10.30
Attivita dei disegnatori tecnici

Livello EQF 7

L'Assistente all'Operations Manager, affiancando résponsabile della
produzione, degli acquisiti, della Qualita o delpBly Chain Management, $
occupa in azienda di attivita o problematiche redatal miglioramento de

processi della produzione e della logistica, catigaare riguardo alle gestione
Descrizione sintetica della dei rapporti di fornitura lungo la supply chainladplicazione, nei programmi
qualificazione e delle attivita di produzione, delle metodologie strutturate peniglioramento continuo delle

performance in termini di tempi, costi, e qualiteottica lean.
L'Assistente all’Operations Manageuo assumere la responsabilita di Project
Manager in progetti di media complessita che ridbi® una competenza sui
processi aeronautici.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 —TITOLO
Comprendere ed applicare i fondamenti di ingegresgranautica

Risultato atteso
Progetto aeronautico compreso nelle sue composieatiurali, di propulsione, avioniche ed aspettinici e

normativi
Abilita Conoscenze
» Saper individuare gli aspetti peculiari di un pritge » Conoscere i principi del volo e le caratteristiche
aeronautico dell’'atmosfera terrestre
e Saper classificare i diversi aeromobili, conoscemdie | « Conoscere e saper discutere le equazioni del mpto e
principali caratteristiche tecnologiche, prestaaioe di i numeri caratteristici
costo « Conoscere i Sistemi di ipersostenta zio e le azioni

» Saper individuare gli aspetti peculiari di un pritge aerodinamiche sul velivolo

L Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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aeronautico e Conoscere le metodologie di sperimentazione ( ad
e Saper collegare le principali componenti e geormetri es. galleria del vento)

alle prestazioni del velivolo » Conoscere le problematiche e le tecniche| di
e Saper collegare le caratteristiche dei principabfip propulsione

alari alle prestazioni del velivolo » Conoscere gli aspetti progettuali relativi a pesi e

» Saper collegare le -caratteristiche progettuali e| dicentramenti
fabbricazione connesse alle implicazioni sulla gizma| « Conoscere le problematiche relative alle scelte di
(danneggiamento, riparazioni e manutenzione) architettura del velivolo

« Conoscere la componentistica del velivolo| e
relative peculiarita strutturali

e Conoscere le tecnologie per le struttlire
convenzionali in lega leggera e compositi,

« Conoscere le tecnologie per gli impianti aeronautic

e Conoscere le tecnologie per la produzione| di
energia, climatizzazione e pressurizzazione

« Conoscere le tecnologie per i comandi e fly-by-
wire

» Avere delle conoscenze base sull'avionica

« Conoscere le normative base per la sicurezza e
I'aeronavigabilita

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Hisle SeurpE i @ AEiEis Oggetto di osservazione Indicatori

atteso
Comprendere ed applicare | Comprensione di un progetioSa individuare, relativamente ai requirement
fondamenti di ingegneria aeronautico. di un progetto aeronautico, le tipologie |di
aeronautica. velivolo piu idonee
Progetto aeronautico analizzatg e Conosce il collegamento tra la prestazione|del
compreso nelle sue componenti velivolo e le sue caratteristiche
strutturali, di  propulsione] Sa individuare assieme ai progettisti
avioniche ed aspetti tecnici |e aeronautici i principali pay-off progettuali
normativi Conosce la normativa aeronautica principale

Conosce le principali tecniche di controllo

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - TITOLO
Comprensione degli aspetti gestionali di un’azieaei@nautica o della difesa nelle sue relazioeirfohzionali
(processi) e inter-aziendali (impresa estesa).

Risultato atteso
Relazioni sistemiche tra le diverse funzioni azahgresidiate

Abilita Conoscenze
* Riconoscere le strategie di integrazione verticale « Conoscere il modello della catena del valorel di
+ Saper determinare in modo qualitativo il potere Porter
contrattuale tra i diversi attori della catena\dsdbre « Conoscere le strategie di base di Porter

e Saper utilizzare la matrice di Ansoff per analiezde | « Conoscere i principi di formulazione di una
opzioni strategiche in base alla valutazione dgllestrategia in una logica basata sulle competenze

competenze distintive distintive
» Saper svolgere un’analisi situazionale con la natmgia | « Conoscere le leve del marketing industriale
SWOT « Conoscere il modello del ciclo di vita del prodotto
« Saper collegare il concetto di valore agli obiéttiella e saperlo collegare all'utilizzo delle leve (di
funzione marketing marketing
» Saper segmentare il mercato di riferimento » Conoscere i principi di base del comportamento
» Saper rappresentare graficamente il posizionament®rganizzativo
strategico « Conoscere le diverse tipologie di organizzazione

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Aver spunti di riflessione sul comportamento d’astp
del buyer industriale

Interiorizzare il principio della divisione del
nell’organizzazione

Saper riconoscere le principali tipologie organizzaed il
collegamento di queste a specifiche strategie dalen
Saper leggere un’organizzazione in ottica di preces
Riconoscere i network organizzativi

Saper individuare il ruolo delle funzioni R&D, ingeeria
(di prodotto e di processo) come raccordo tra bifsdigni
del cliente industriale e la produzione

Saper collegare concettualmente gli obiettivi mankea
quelli di produzione (tempi, costi, qualita)

Saper applicare il modello delle 5 forze di Po
all'analisi di redditivita/attrattivita di un sett® industriale
con particolare riguardo ai settori manifatturieri

Saper dedurre dall'analisi di settore i fattoriticri di
successo per competere in un settore

Saper collegare tale analisi alle opzioni strategidi
sviluppo del business di una generica azie

laxo

della produzione in termini di prodotto/processo

nda

manifatturiera
« Riuscire a negoziare

- Comunicare, esprimere e ascoltare

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Comprensione degli aspeftiComprensione degli  aspettiSa disegnare la catena del valore generica
gestionali di un’azienda gestionali di un'azienda Sa discutere sui vantaggi dell'integrazione

aeronautica o della difesa ne
sue relazioni interfunzional
(processi) e inter-aziendg
(impresa estesa).

Relazioni sistemiche tra |
diverse funzioni aziendali
presidiate

laeronautica o della difesa
i
li

verticale lungo una supply chain
Sa mettere in relazione le dimensioni relative
fornitore e cliente con i loro poteri contrattuali

tra

Sa disegnare la matrice di Ansoff e mettere in

relazione le strategie nei 4 quadranti con| le
competenze distintive tecniche e relazionali di
una generica azienda

Sa segmentare un mercato industriale| e
ipotizzare le migliori decisioni relative al
marketing mix (prodotto/serviziq,
comunicazione, distribuzione e
commercializzazione, pricing) Sa disegnare
correttamente un organigramma di

un’organizzazione funzionale o a matrice
Sa rappresentare un processo interfunzionalg

Dimostra di conoscere gli aspetti critici dei

sistemi di coordinamento verticale/orizzontald

Sa mettere in relazione gli aspetti inerenti alle
risorse umane alle performance dei processi
aziendali Sa disegnare una matrice di Hayes-

Wheelwright e mettere in relazione
caratteristiche del processo produttivo a qu
del prodotto

Dimostra di conoscere quali criticita esistg

nel produrre quanto richiesto dal marketing| i

termini di time to market, delivery time, qualit
cost)

Sa mettere in relazione gli aspetti de
produzione a quelli relativi alla manutenziong

le
elle

fonte: http://burc.regione.campania.it
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alla qualita.

Sa disegnare lo schema delle 5 forze e discu
per ciascuna forza, la relazione con
caratteristiche osservabili di un settore
I'effetto sulla redditivita

Sa scrivere un breve rapporto sui fattori cri
di successo in un settore dopo aver ascoltato
testimonianza aziendale e posto domande
relatore e dopo aver analizzato deg
informazioni sul settore.

tere,
le
e

ici
una
2 al
lle

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3-TITOLO
Interpretare lo scenario competitivo dei settogele all'aerospazio

Risultato atteso
Analisi dei raggruppamenti strategici del settaie|e strategie competitive delle principali azierelposizione nellg
supply chain.

Abilita

Conoscenze

» Saper fare uno studio di settore per un'impresa

dimensioni medio-piccole della

supply chain

» Conoscere i trend tecnologici del settore

» Conoscere i trend di mercato

«diConoscere I'ambiente competitivo

» Conoscere la configurazione della supply chal
aeronautica

» Conoscere il concetto di Extended Enterprise

Indicazioni per la valutazione delle

competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione

Indicatori

atteso
Saper interpretare lo scenarficConoscenza dei fattori critici diLa capacita di interpretazione del
competitivo dei  settori legati successo nel settore aerospaziale | bilancio
all'aerospazio La conoscenza dei diversi tipi di
Analisi dei raggruppamenti controllo direzionale
strategici del settore, delle strategie Saper collegare il concetto di EVA al
competitive delle principali aziende gestione di una commessa aeronautid

e posizione nella supply chain.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

in

a

COMPETENZA N. 4 — TITOLO
Presidiare le attivita operative interagendo cstiesni di gestione economica e finanziaria

Risultato atteso

Logiche e strumenti della gestione economica enfifaia gestite

Abilita

Conoscenze

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Saper valutare lo stato di salute dell’azienda prefilo
patrimoniale, finanziario ed economico

Saper legger il bilancio di esercizio

Conoscere la contabilita generale e quella analific
dei costi)

Conoscere il concetto di leva operativa

. Saper definire gli oggetti di costo, individuare| & Conoscere 'EVA per [lndividuazione, analisi e
classificare gli elementi di costo e determinare| le gestione dei rischi associati alla _real|zza2|oné de
configurazioni di costo. contratto per tutto I'arco temporale di programma

- Sapere come si forma e come viene coperto il fiagiaz| * Comprendere i sistemi per il controllo defla
d'impresa performance, durante lo sviluppo del programma

« Valutare i risultati economico-finanziari di gestodelle| (Earned Value).
commesse

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Presidiare le attivita operative interagerjd®perazioni di gestione La capacita di interpretazione del bilancip
coi sistemi di gestione economica | @conomica e finanziaria La conoscenza dei diversi tipi di controllo
finanziaria direzionale
Saper collegare il concetto di EVA alla
gestione di una commessa aeronautica
Logiche e strumenti della gestione
economica e finanziaria gestite
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 5 -TITOLO
Intervenire sugli aspetti organizzativi del mantiiaing
Risultato atteso
Sviluppo del disegno organizzativo e gestione dgbfe umano
Abilita Conoscenze
« Saper collaborare con la Direzione Aziendale eitarr Conoscere gli standard di modellazione fei
Direttore delle Risorse Umane alla programmazipneprocessi: focus sul Business Process Modeling
degli obiettivi di produzione di medio/lungo permd Notation 2.0 (BPMN 2.0).
su base annuale » Conoscere la struttura e le funzioni di un sisteiing
» Saper elaborare il budget della produzione penitefi performance management
la disponibilita, quantitativa e qualitativa, de|l@ Conoscere le logiche di compensation
professionalita necessarie « Conoscere gli aspetti salienti della normativa |del
e Saper collaborare con r'Ingegneria dei Process| inlavoro
azienda utilizzando le principali tecniche di Prxce
Analysis
« Saper utilizzare un Maturity Model per la valutagg
delle improvement road maps
e Saper utilizzare i Workflow Management Systems per
la misurazione e controllo dei processi aziendali
e Saper analizzare periodicamente le valutaz|oni
effettuate dai responsabili di reparto
» Saper restituire feedback ai lavoratori
» Saper negoziare a livello di unita produttiva
Indicazioni per la valutazione delle competenze
| Titolo competenza e Risultato | Oggetto di osservazione Indicatori
fonte: http://burc.regione.campania.it
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Intervenire sugli aspetti Operazioni di organizzazione |€Sa compilare un budget del personale| di
organizzativi del manufacturing. | gestione delle risorse umane produzione (diretti e indiretti)
Sviluppo del disegng Sa rilevare un progetto AS is e proporre yna
organizzativo e (gestione del modifica To be
fattore umano Conosce un set di KPI del personale
Conosce gli aspetti essenziali del contratto di
lavoro
Sa negoziare
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 6 — TITOLO
Gestire un progetto nei vincoli di tempi, costilalita
Risultato atteso
Progetto gestito nel rispetto dei vincoli di temgosti e qualita
Abilita Conoscenze
« Saper utilizzare il metodo WBS/OBS; il diagramma| di Conoscere il metodo WBS/OBS,; il diagramma| di
Gantt ed i work-packages Gantt ed i work-packages
e Saper applicare le indicazioni del PMBoK alla gasti| « Conoscere i diversi processi codificati nel PMBpK
delle risorse umane nel team di progetto o in analoghi repertori.
e Saper applicare le indicazioni del PMBoK alla
comunicazione
e Saper applicare le indicazioni del PMBoK alla
pianificazione
e Saper svolgere la programmazione di dettaglio [con
tecniche reticolari PERT e CPM
Saper applicare le indicazioni del PMBoK alla
identificazione delle fonti e gli effetti dei risch
Saper mitigare i rischi di progetto
Saper applicare la tecnica dellEarned Value altrodio
dellavanzamento di un progetto nellambito di un
azienda aeronautica
Indicazioni per la valutazione delle competenze
icle compz::e nszoa © RSz Oggetto di osservazione Indicatori
Gestione di un progetto nei vincaliOperazioni di gestione dgiRisponde correttamente alla relativa batteria di
di tempi, costi e qualita progetti test PMP
Risponde correttamente alla relativa batteria di
test PMP
Progetto gestito nel rispetto dei Sa applicare, anche con l'uso di SW Microgoft
vincoli di tempi, costi e qualita Project le tecniche di pianificazione
Risponde correttamente alla relativa batteria di
test PMP
Sa costruire, anche con I'uso di SW Excel una
tabella di valutazione del rischio

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 7. — TITOLO

Interagire coi sistemi di gestione della produziore commesse aeronautiche

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Risultato atteso
Pianificazione e controllo della produzione effattu
Abilita Conoscenze
» Saper programmare i fabbisogni di risorse e di risdée | « Conoscere la pianificazione aggregata
» Saper elaborare una distinta base « Conoscere la pianificazione principale
» Saper applicare i principi di centralizzazione | € Conoscere I'approccio MRP
decentralizzazione » Conoscere le logiche di gestione dei materiali a
e Sapersi interfacciare con la funziope fabbisogno (look-ahead) o a ripristino (look back)
approvvigionamenti « Conoscere le logiche di generazione del MPS
« Sapersi interfacciare con la funzione produzione « Conoscere le logiche di time fences; pianificaziopne
» Sapersi interfacciare con la funzione distribuzione liquida, fluida e congelata
» Sapersi interfacciare con la funzione marketing » Conoscere le logiche push/pull
» Sapersi interfacciare con la funzione sistemi imiativi | ¢+ Conoscere le logiche miste
» Sapersi interfacciare con la funzione finanza
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato . : . .
atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Interagire coi sistemi di gestione Operazioni di pianificazione, Sa redigere un programma di produzione
della produzione nelle commesse | programmazione e controllo dellaSa interpretare la distinta base
aeronautiche produzione Sa analizzare i processi produttivi | e
Pianificazione e controllo della impostare una revisione del processq in
produzione effettuati logica pull/kanban

Conosce le principali azioni d
coordinamento tra la produzione e le altre
funzioni aziendali
Conosce le principali azioni d
coordinamento tra la produzione e| i
fornitori

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 8. — TITOLO
Comprendere le logiche e gli strumenti per la gestidei fornitori e per gli acquisti

Risultato atteso
Collaborare con I'ufficio acquisti per la Gestiooigimizzata dei materiali

Abilita Conoscenze
e Saper integrare gli acquisti con le Operations 8upply | « Conoscere i principi della gestione strategicaideg|
Chain Management acquisti
« Collaborare con [l'ufficio acquisti per la gestiordei | « Conoscere i processi di procurement
materiali « Approfondire le principali relazioni tra le diverse
« Valutare le capacity e le capability del fornitore attivita aziendali I'impatto delle stesse sulla Slyp

« Selezionare e interpretare gli indici di misuragiatella| Chain
performance del fornitore
» Saper definire gli obiettivi di una trattativa aicpiisto

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Comprendere le logiche e gli strumenti per @perazioni di gestione degliConosce i sistemi di valutazione dei
gestione dei fornitori e per gli acquisti. approvvigionamenti e  dj fornitori in uso nel settore aerospazidle
Gestione ottimizzata dei materiali. gestione della supply chain | Sa redigere un modello di capacity| e
capability assessment sui fornitori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Sa condurre con efficacia una trattativa
d’acquisto

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 9. - TITOLO
Padroneggiare gli strumenti per il controllo, ilgibramento
e l'assicurazione della qualita
Risultato atteso
Rispetto delle norme di settore e miglioramentdidg#gndard in produzione

Abilita Conoscenze

e Conoscere i principi fondanti il Total Quality
e Saper effettuare anche con [lausilio del fodlio Management

elettronico stratificazione dei dati e pivoting » Conoscere i 7 strumenti della qualita
» Applicare I'approccio del Problem Setting/Solving » Conoscere gli aspetti tecnici e manageriali de} $i
» Saper utilizzare software statistici per StatistR@cess| Sigma

£
x

Control » Conoscere l'uso degli indici Cp e CPk
» Padroneggiare il concetto di process capability cenConoscere gli approcci DMAIC e DMADV
riferimento ai processi aeronautici » Avere consapevolezza delle tecniche ANOVA e

Design Of Experiments

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Padroneggiare gli strumenti per il controlloDperazioni di gestione dellaSa utilizzare i 7 strumenti della
il miglioramento e [I'assicurazione dellaqualita Qualita
qualita Conosce in dettaglio la logida

DAIMAC

Rispetto delle norme di settore |e
miglioramento degli standard in produziong

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 10. - TITOLO
Analizzare un sistema di produzione in ottica dnlenanufacturing

Risultato atteso
Aggressione sistematica delle attivita non a vasmgiunto

Abilita Conoscenze

. T : » Conoscere i vantaggi della lean production
» Saper applicare i principi lean allo sviluppo prtid - o .
P bpA ! princip! Viuppo pride) | Conoscere i diversi tipi di MUDA e sapefli

alla produzione e al service identificare in qualunque tipo di processo
« Saper identificare i processi chiave da migliorare na q X P . .
» Conoscere i benchmark della produzione lean in

» Elaborare una value steam map di un processo

: . aeronautica
manifatturiero . .
« Eliminare dallo stream le fonti di MUDA » Conoscere le tecniche Heijunka; Poka-Yoke; BS;

.S lcolare il Takt Ti SMED; Visual Management; Cell Production; Just-
aper calcolare il Takt Time In-Time e Kanban

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e
Risultato atteso
Analizzare un sistema di Operazioni di miglioraneeptSa identificare i MUDA connessi alla produziong e

Oggetto di osservazione Indicatori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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produzione in ottica dj dell’efficienza con I'eliminazione alla logistica
lean manufacturing di attivita non a valore aggiunto| Sa identificare i processi chiave e impostare|un
programma di benchmarking
Dato un processo sa analizzare il value stream|e le

Aggressione  sistematida attivita non value added.
delle attivita non a valorg Sa calcolare il Takt Time di un qualsiasi processo
aggiunto produttivo

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 11. - TITOLO
Utilizzare il budget di produzione e valutare umestimento

Risultato atteso
Budget e reporting di produzione

Abilita Conoscenze

» Applicare il costing e direct costing; schemi diccéo : Qonosqerg criteri d|.|mputa_2|one; sceltg dei Sistem
di costing: attribuzione diretta, localizzazione| e

dei costi per processo, per commessa, per prodotto;

. ; . . i T ABC,;
controllo dei costi tramite gli standard; analiggt .c le di tinologie di budaet (Mast
scostamenti, il controllo e la gestione del prooedis onoscere le diverse tipologie di budget (Master

esecuzione fisica del programma Budget, budget Operativi, budget di

. . . . . investimento,...)
« Saper utilizzare un sistema di reporting tramited & - ¢ . di . delle attivit
indicatori value-based mpostare un piano di aggressione delle attivita po

. . . . value
* Sapere affrontare  problemi di decisione |di Conoscere le relazioni tra budgeting e contabllita
. . . .. . . . . [ ]
investimento in nuovi impianti e rinnovi analitica geting

« Saper rediger uno studio di fattibilita
» Saper calcolare il cash-flow
e Saper valutare sotto incertezza

» Conoscere il ciclo di vita dei beni strumentali
» Conoscere gli indicatori di NPV (VAN o DCF),
IRR (TIR), Profitability Index, Pay-Back period

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e

Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Saper utilizzare il budget diOperazione di gestione delSa applicare i principi di imputazione dei costi|di

produzione e valutare unbudget d produzione. produzione

investimento. Sa individuare le fonti dei saving in produzione

Budget e reporting di Conosce in dettaglio un budget di produzione.

produzione Sa gestire con il foglio elettronico i KPI di
produzione

Sa redigere uno studio di fattibilita per
un’innovazione di processo

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 12. — TITOLO
Comprendere i principi di Systems Engineering

Risultato atteso
Integrazione di sottosistemi in fase di engineedabprodotto

Abilita Conoscenze

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
*
* *

Unione Europea REGIONE CAMPANIA
I

SE)

* *
* ek

» Applicare i principi del Systems Engineering Cortsgpe Conoscere le tecniche Product Lifecycle
and Approach Management e NPD

» Saper raccogliere i customer needs e correlariversl | « Conoscere l'approccio INCOSE e i principal
concept con la metodologia QFD capitoli del SEBOK

» Saper trasformare i customer needs in Requirements « Conoscere il concetto di rischio di progetto
» Saper misurare l'efficacia (Measures of Effectives)e | « Conoscere le principali tecniche e strumenti| di
» Saper svolger una Functional Analysis Project Risk Management
» Saper determinare la Physical Architecture e udafe

metodo SEMP

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e

. Oggetto di osservazione Indicatori
Risultato atteso
Comprendere i principi di Operazioni di  integrazione Sa individuare il ciclo di vita di un prodotio
Systems Engineering sistemica in fase di sviluppoaeronautico e conosce i fattori critici di successo
Integrazione di sottosistemiprodotto della fase di sviluppo
in fase di engineering del Sa consultare il manuale INCOSE e comprendere i
prodotto diversi tools
Sa utilizzare, per semplici simulazioni, |a
metodologia Qfd
Sa valutare, per fasi, il rischio connesso

all'avanzamento di un progetto di sviluppo.
Sa usare i tools:
0 Measures of Effectiveness
o Functional Analysis
o Physical Architecture
o SEMP

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMI CO PROFESSIONALE?

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Programmazione, gestione e realizzazione dellauteanione di motori, parf]
meccaniche, strutturali e apparati avionici aedeaerospaziali

Area di Attivita ADA 4.1: Programmazione e gestione dei processtalizzazione dei servizi
di manutenzione di motori, parti meccaniche, stinalt e apparati avionici aerei

Qualificazione regionale Capo Unita Produttiva (CUP)

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):
3.3.1.3 Tecnici addetti all'organizzazione e altcolio gestionale della
produzione.

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

3.3.1.5 Tecnici dell’'organizzazione e della gestidei fattori produlttivi.
Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

Figura trasversale a piu settori; 33.16.00 Riparazi e manutenzione di
aeromobili e di veicoli spaziali

Livello EQF 4

Il “CUP” svolge mansioni legate principalmentecahtrollo, al coordinamento
e alla verifica dei processi di lavoro di manutenz degli aeromobili negli
hangar delle aziende aeronautiche. | suoi congdit, variano a seconda delle
dimensioni e delle caratteristiche dell’aziendacin opera, comportano un
livello di responsabilita e di esperienza altamaquialificati, e riguardano nellp
specifico la lettura ed analisi delle task cardhéste di lavoro) inviate
giornalmente dalla programmazione, l'individuaziaiel materiale necessarip,
dei mezzi tecnici a disposizione e delle risorsenenda impiegare, in accorgo
con i tempi, i costi e le aspettative dell’aziendgisce sul processo sia in caso
di problemi di tipo tecnico (finding), intervenendirettamente o richiedendo
I'intervento di tecnici specializzati, sia di geste delle risorse. 1l CUP gestisce
il team assegnato, attesta la corretta esecuzieiniavbri affidati e invia la tash
card firmata al reparto programmazione.

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Assicurare la realizzazione dei processi produtt@gli standard richiesti

Risultato atteso
Elaborazione del piano di attivita secondo requisévisti dal
Maintenance Planning Document e dal contratto

Abilita Conoscenze

* Raccogliere le richieste del cliente e valutare ¢l Il ruolo della sicurezza nel trasporto aergo:
Maintenance Planning Document (MPD) fornjto panoramica

dal costruttore del velivolo » |l sistema aeromobile: i criteri di progettazione
« Valutare le caratteristiche del sistema aeromobile delle strutture aeronautiche, le principali fonti|d
« Individuare le principali fonti di deterioramento deterioramento (ambientale, accidentale e da Jatica

« Pianificare, in accordo con i responsabili |di € le sue componenti (meccaniche, elettrighe,
manutenzione, le operazioni di manutenzipne Strutturali, ecc..)
ordinaria e straordinaria * Il Maintenance Planning Document (MPD)

2Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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con i tempi ed i metodi di lavorazione ed in b

contratto stipulato con il cliente.

Controllare lo stato delle attrezzature,
impianti e macchinari necessari alle lavorazi
manutentive degli aeromobili

Accertarsi della giacenza e della reperibilita
materiali necessari per effettuare
manutentive programmate.

Gestire le comunicazioni con il magazzino e ser
logistici

Stendere un piano di attivita di sosta macchine sull Piano sosta macchine: modalita di compilazio
base mensile, settimanale e giornaliera, in accordd cicli

alle priorita e termini di consegna definiti d

de

le attiy

di lavorazione (meccanica, elettrig
Se avionica, strutturali, ecc..) dei vari reparti aali
al Tecnologia dei materiali
» Tipologie, funzionalita, specifiche tecniche
gli procedure di programmazione delle macchin
ONni strumenti utilizzati per gli interventi manutenti
degli aeromobili

dei Tipologie e procedure di manutenzione ordinari
ita straordinaria macchine

» Elementi di pianificazione e programmazione d¢
Vizi attivita produttiva aziendale
» Organizzazione logistica del magazzino
» Tempistica carico e scarico materiali
» Documentazione relativa alla richiesta di materia

Indicazioni per la valutazione delle competenze

e

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto

di osservazione Indicatori

Assicurare la realizzazione dei proce
produttivi negli standard richiesti .

s€)perazioni

e modali
acontratto.
al

Elaborazione del piano di attivit
secondo requisiti previsti dal MPD e d
contratto

delle attivita secondo tempistia

di pianificazione Elaborazione di un pian
gorogrammatico coerente con
lpeculiarita  del velivolo

tipologia di intervento previsto.
Rilevazione delle risors
strutturali (strumentazione

macchinari e

ta previste d3 €

attrezzature

le

11%

~

necessarie.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI

LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 — Titolo
Effettuare la gestione ed il coordinamento deBense umane assegnate

Risultat

Risorse professionali individuate ed allocate sdode proprie capabilities

0 atteso

Abilita

Conoscenze

Analizzare la
predisposta
Gestire gli ordini di lavoro della task card
Valutare il fabbisogno di risorse umane [
tipologia di attivita da svolgere
Valutare la necessita di integrazione compete
per il bilanciamento delle forze produttive
Valutare la corretta distribuzione del personale
turni lavorativi

Monitorare le ferie, le assenze e le malattie
lavoratori

Gestire le sostituzioni e le assenze

Gestire efficacemente le risorse umane e i grup
lavoro

Applicare tecniche di comunicazione e gestig
rapporti con i lavoratori ed i capi turno

programmazione di lavo

re Elementi di organizzazione aziendale
» Procedure di allocazione delle risorse umane
tipologia di lavoro
er Caratteristiche del piano di lavoro (task card)
e Tecniche di comunicazione efficace e gesti
nzeconflitti
» Tecniche di gestione risorse umane e grupp
su lavoro
» Procedure di valutazione conoscenze ed ah
dei operative delle risorse umane
» Tecniche di leadership
» Tecniche di gestione turnazione aziendale
bied Tecniche di gestione ferie, malattie e asse
impreviste
ne Elementi del CCNL in rapporto al proprio settd
lavorativo (metalmeccanico)

Gestire il Registro Infortuni e le procedure

di  Elementi di diritto del lavoro in merito a permess

per

bne

di

ilita

nze

fonte: http://burc.regione.campania.it
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denuncia infortuni come previsto dalla normat
vigente.
Applicare tecniche di motivazione professionale

Gestire le attivita di formazione e addestramento

va ferie

» Elementi di psicologia
Indicatori di performance lavorative

» Tecniche e procedure di motivazione professionale

aziendale

Valutare il reale fabbisogno di formazione Tecniche di costruzione clima
specifica collaborativo
Utilizzare le procedure di affiancamento | e Tecniche di monitoraggio e rilevazione fabbisogno

addestramento piu idonee

formativo

Analizzare il gap di competenze nel personale neo-Tecniche di valutazione gap di competenze

assunto

Indicazioni per la valutazione delle competenze

secondo le proprie capabilities

specifico di ognuna

lavorativo sereno
collaborativo

Creazione di un clima

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare la gestione e il coordinamento del@perazioni di gestione geCorretta allocazione
risorse umane assegnate. coordinamento  delle risorgedelle risorse sulla base
Risorse professionali individuate ed allocatemane assegnate del know-how

e

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI

LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZ

A N. 3— Titolo

Effettuare la gestione, il coordinamento ed il nor@ggio delle attivita di manutenzione aerea svddl
proprio team

Risultat

0 atteso

Lavoro svolto nel rispetto dei tempi stabiliti dapfroduzione

Abilita

Conoscenze

» Gestire procedure di assegnazione carichi di lavioro Organizzazione del lavoro nel reparto produttiva di
< Valutare il carico di lavoro delle macchine propria pertinenza
» Scegliere le macchine piu performanti » Tempi e metodi stabiliti per le attivitd lavoratiye
* Analizzare le tipologie di lavoro da realizzareied del proprio reparto
tempi necessari . ~ | * Tecniche di controllo avanzamento lavori
. Appllcare strategie produttive gd organizzative per i opiettivi di produzione
evitare code ed accavallamenti . - : :
* Analizzare lo stato avanzamento lavori : Tecnlc.he.dl misura degli sgostamenu
« Comparare i lavori con la scheda tempi e metodj * Reportistica e documentazione di lavoro
« Applicare tecniche di controllo degli standard|di Software di monitoraggio della produzione
prodotto » Tecniche di rilevazione criticita
* Utilizzare software monitoraggio della produzione. Tipologie di mansioni lavorative principalmenie
* Applicare procedure per I'analisi delle criticiteld — assegnate
processo produttivo * Macchine produttive e strumenti del proprio
< Valutare il raggiungimento obiettivi di lavoro reparto
« Redigere reportistica periodica « Tempi e fasi lavorative
* Redigere altra documentazione a corredo delleCarico/scarico macchine
attivita di lavoro
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Effettuare la gestione, il coordinamento eg

aerea svolte dal proprio team

Operazioni

monitoraggio delle attivita di manutenzionenonitoraggio
manutenzione
proprio reparto

di coordinamento
delle

aerea svolte nebianificati

eAttivita in linea con gl
attivita  dj obiettivi e con i tempi

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Lavoro svolto nel rispetto dei tempi stabil
dalla produzione

STANDARD DELLE COMPETE
CARATTERIZZANTI

NZE TECNICO-PROFESSIONALI
LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4- Titolo
Valutare la natura di eventuali “finding”(anomagiedblematiche) riscontrati durante ispezioni o jg5ov
risolvere il problema, oppure richiedere il suppatt tecnici esperti

Risultato atteso

Anomalie/guasti

analizzati e risolti

Abilita

Conoscenze

Riconoscere e valutare I'entita del guasto o da
riscontrato

Valutare se risolverlo direttamente o consultare
esperti

Attivare segnalazioni di guasti e anomalie &
uffici competenti

Compilare la documentazione
discrepancy card

Applicare tecniche di riscontro e risoluzione ¢
problemi (entro le proprie competenze
responsabilita)

Applicare le tecniche di prevenzione ed interve
conseguente agli oggetti estranei lasc
nell'aeromobile.

di  suppor

to:

D

nrmoTipologie di problemi (finding) riscontrabili nell
attivita di manutenzione: principali cause
risoluzione

Tecniche e procedure di ispezione visiva
Procedure di collaudo

Tecniche di segnalazione guasti ed anomali
documentazione a supporto (discrepancy card)
Tecniche di problem setting, problem finding
problem solving

Nozioni base e recurrent di FOD (Foreing Obj
Damage)

nto

iati

gl
i

le
e

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

Valutare la natura di eventug
“finding”(anomalie/problematiche) riscontratidel
durante ispezioni o prove, risolvere il problema,

oppure richiedere il supporto di tecnici esperti.

Anomalie/guasti analizzati e risolti

liOperazioni di analisi e gestion

eProblemi risolti
efficacemente
minimo dispendio di
tempo e risorse

Gestione efficace dell
comunicazione €

reportistica

le anomalie/guasti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI

LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZ

Monitorare la conclusione dei lavori, verificanduedutte le attivita siano state eseguite nel tispelle
indicazioni fornite dalla scheda tecnica/manualindinutenzione e in osservanza a quanto scritta tadk
card.

A N. 5- Titolo

Risultat

Lavori eseguiti e conclusi nel rispetto della pplaziendale e dei termini contrattuali

0 atteso

Abilita

Conoscenze

Riconoscere le fasi lavorative di manutenzig
della propria azienda in osservanza a quanto G
nella task card.

Valutare la correttezza della realizzazione d
diverse fasi lavorative.

Osservare il rispetto delle procedure di qua
previste dal manuale aziendale e dalle normag
nazionali ed internazionali.

re Le attivita di manutenzione: fasi e output

rit Procedure di qualita aziendali

» Procedure di qualita nazionali ed internazionali

elie | manuali di manutenzione degli aeromobili gest
dall'azienda e suca.

litd modifiche/integrazioni/aggiornamenti

tiveProcedure di riconoscimento ed attestazione la
eseguiti a regola d’'arte

con

ect

j**)

iti

\Vori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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lavori. con il reparto programmazione
+ Attestare la regolarita delle procedure ed inviaree La sicurezza degli aeromobili: normativa | e
task card firmata al reparto di programmazione. procedure di messa in sicurezza dei velivoli

e Osservare ed assicurarsi dello “stato di saluies eTecniche di gestione e compilazione della task gard
sicurezza” dell’aeromobile a conclusione dei Tecniche di gestione comunicazioni/informazigni

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

che tutte le attivita siano state eseguite nekttsg del ciclo di lavorazione
delle indicazioni fornite dalla  scheda

Monitorare la conclusione dei lavori, verificand@®perazioni di analisi qualitativaLavori eseguiti nel

rispetto delle
procedure aziendali g

card.

tecnica/manuali di manutenzione e dalla task termini contrattuali

Lavori eseguiti e conclusi nel rispetto della ppl
aziendale e dei termini contrattuali conformita.

Segnalazione ¢
registrazione delle non

1%

o

REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE?®

Processo

Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali) er@spaziali

Sequenza di processo

Programmazione, gestione e realizzazione dellauteanione di motori, parti
meccaniche, strutturali e apparati avionici aedeaerospaziali

Area di Attivita

ADA 4.3: Manutenzione e riparazione di apparatbaidi aerei ed aerospazial

Qualificazione regionale

Manutentore aeronautico

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):

3.1.3.2.2 - Tecnici avionici; 3.1.3.2.3 - Tecnieraspaziali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.3.2 Meccanici e riparatori di motori aereiMeccanici e manutentori di
aerei e motori)

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):
33.16.00 Riparazione e manutenzione di aeromobliliveicoli spaziali

Livello EQF

4

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

Il “Manutentore aeronautico” &€ una figura soggedtla normativa europea
EASA part 66 (Regulation n. 2042/2013, 1149/201%uec.) in materia d
certificazioni per poter operare nel settore deflanutenzione aeronauticale
rilasciata dal’lENAC, Ente preposto al rilascio ldelicenze EASA. Svolge
mansioni legate principalmente alla verifica ed ahantenimento
dell’aeronavigabilita dell’aeromobile, in particoda effettua la manutenzione| e
la revisione dei motori e degli impianti elettrioéccanici di velivoli in sost
presso I'hangar; esegue controlli, ispezioni e fichi delle parti
meccaniche/elettriche; cura la manutenzione, lesi@we e 'assemblaggio delle
componenti dell’'aeromobile. Il manutentore opera siegli hangar dell
aziende aeronautiche e delle compagnie aereersigadiente sugli scali degli
aeroporti. | suoi compiti comportano un livello desponsabilita e di

competenze specialistiche altamente qualificatichigdono una conoscenza
completa dell’aeromobile che gli consenta di rickoeye ed individuare nell
sua complessita, componenti interne ed esterneigierdano nello specifico:
— ispezione ed individuazione delle parti dell’aerdmile da riparare, la lor

rimozione e la loro reintegrazione;
— riparazione dei singoli pezzi smontati;
— cura della cabina, ovvero delllambiente dove allyy i passegger

3 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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attraverso la manutenzione di poltrone, bagni, rcipomelli di vario
genere, portabagagli, ecc;

cura della struttura, attraverso la manutenzionpagazione delle lamiere
della relativa componentistica

Attraverso la lettura ed analisi delle task carchésle di lavoro) consegnate
giornalmente dal suo responsabile, acquisisce fltanrazioni necessarie all
svolgimento degli interventi di manutenzione, reuie e/o sostituziong
previsti; ed al termine delle attivita, attestaclarretta esecuzione dei lavg
affidati e consegna la task card firmata al repproagrammazione.

Il Manutentore aeronautico pud avere diverse sfiezéioni, a seconda del
attivita di  manutenzione richieste ed alle compdinefondamentali
dell'aeromobile, in particolare esistono 4 divgnfili:

1.

meccanico: provvede all'ispezione ed all'individoae delle parti

dell'aeromobile da riparare, alla loro rimozioneadth loro reintegrazione;

ha una conoscenza completa dell'aeromobile.

elettrico-avionico: provvede all'ispezione ed adllividuazione dellg
componenti elettriche ed elettroniche dell'aerof®mbied ha ung
conoscenza parziale dell'aeromobile

strutturalista: provvede alla manutenzione ed rlarazione delle lamier
e della relativa componentistica.

cabinista: € un meccanico generico che ha il camgit effettuare la
manutenzione della "cellula", ovvero delllambiemteve alloggiano i
passeggeri.

Indipendentemente dalla specificita di Know-howeedghte ai diversi settor
essi devono possedere le medesime conoscenze su:

Struttura e impianti del’Aeromobile

Macchinari di produzione, sia per quanto riguandmrio funzionamento
che le modalita di regolazione

Gestione logistica dei processi produlttivi in hanga

Normative di settore (sicurezza, qualita, ecc..)

e

o
2

r

e

D

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Assicurare la realizzazione dei processi manuteméivrispetto degli standard richiesti

COMPETENZA N. 1 — Titolo

Risultato atteso
Processo manutentivo definito

deterioramento

documentazione a corredo

impianti e macchinari

Abilita Conoscenze
* Adottare modalita di piancazione ¢ ¢ |l ruolo della sicurezza nel trasporaereo
organizzazione delle lavorazioni nel rispettp panoramica
delle norme di sicurezza, salvaguardin < |l sistema aeromobile: i criteri di
ambientale specifiche di settore progettazione delle strutture aeronautiche, e
» Collaborare all'individuazione degli interventi principali fonti di deterioramento
da realizzare sullaeromobile e allg (ambientale, accidentale e da fatica) e le sue
definizione del piano di lavoro. componenti (meccaniche, elettriche,

 Valutare le caratteristiche del sistem
aeromobile e riconoscere le principali fontidi ¢ Inglese tecnico aeronautico

* Riconoscere i cicli di lavorazione (task card)

distinte materiali) necessari a predisporre
diverse attivita, analizzarli e verificarne Ia « Nozione di manuali tecnici di manutenzione

coerenza rispetto alla tipologia di intervento a corredo dello specifico aeromobile
descritto. _ o . * Tecnologia dei materiali impiegati nel

» Leggere ed interpretare il disegno tecnicp settore aeronautico (metallici e fibra d
aeronautico carbonio)

» Controllare lo stato delle attrezzature, deg]i

strutturali, ecc..)

i3

* Nozioni di disegno aeronautico
| cicli di lavorazione (meccanica, elettrica
avionica, strutturali, ecc..) relativi alle
diverse tipologie di intervento.

. (D
°

(disegni, schem

D =

: Tecniche di pianificazione
necessari alle  « Nozioni previste dalla norma Easa part 1

fonte: http://burc.regione.campania.it
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lavorazioni manutentive degli aeromobili.

» Predisporre e curare gli spazi di lavoro al fin
di assicurare il rispetto delle norme igienich
e di contrastare affaticamento e malatti
professionali.

costruttori di aeromobili ed associati a
specifici modelli.

EASA part 145
e Programmare, in accordo con i responsabili

ordinaria

manutenzione, le operazioni di manutenziorje

(OB

* Interpretare i manuali tecnici di manutenzigne
redatti, in lingua inglese, dai principali

li

» Applicare le specifiche prevista dalla norma

i

Easa part 66.

Tecniche di comunicazione organizzativa
Nozioni di manutenzione di strumenti,
attrezzature e macchina

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

rispetto degli standard richiesti| verra effettuato
manutenzione.

Processo manutentivo definito

Assicurare la realizzazione dePrincipali operazioni
processi manutentivi nelmonitoraggio sul prodotto su cuiinteressate dal processo di
servizio di manutenzione previsto da contrattg.

di Analisi delle parti dell’'aeromobile

Verifica delle condizioni generali
dell’aeromobile

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 — Titolo
Effettuare le attivita di riparazione e manuteneiaiei sistemi meccanici, elettrici ed elettroniel delivolo

Risultato atteso
Impianti e sistemi meccanici, elettrici ed eleticbmevisionati

Abilita

Conoscenze

e Utilizzare tecniche e strumenti per
riparazione ed il controllo di impianti
sistemi meccanici ed elettromeccanici di
velivolo

» Utilizzare le tecniche, strumenti e materi
per la riparazione e manutenzione
dispositivi, circuiti, sistemi meccanic
elettrici ed elettronici.

* Applicare le tecniche, strumenti e materi
per la riparazione e manutenzione di org
di direzione, sospensione trasmissione
frenatura

e Adottare tecniche e procedure standa
strumenti, materiali per la riparazion
manutenzione e revisione dei gruppi mot
di un velivolo

e Applicare le procedure previste dalla nor
Easa part 145

e Valutare le caratteristiche dei principa
degli olii, dei grassi e dei carburanti

e Utilizzare correttamente ed in manie
responsabile DPI previsti e gli strumenti
lavoro, nel rispetto delle principa
caratteristiche tecnologiche, delle avverte

la
e
un

ali
di

ali
ani
e

ard,

e’
pre

ra
di
i

nze

Norme di uso e manutenzione dei velivol
contenute nei manuali di manutenzione
Nozioni di funzionamento dei singoli
impianti/sistemi che compongono
'aeromobile e del motore sia a livello
meccanico che elettro-avionico.
Terminologia tecnica di settore

Nozioni  sullubicazione dei singoli
componenti installati sugli impianti e
sistemi dell'aeromobile

Nozioni previste dalla norma Easa part 145

e Easa part 66

Nozioni dei principali olii, dei grassi e dei
carburanti Nozioni dei principali olii, dei
grassi e dei carburanti

La sicurezza degli aeromobili: normativa ¢
procedure di messa in sicurezza dg
velivoli

DPI in uso nei processi lavorativi specific
di propria pertinenza

D

fonte: http://burc.regione.campania.it
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e precauzioni d'uso riportate ng
manuale/scheda tecnica delle istruzioni a
corredo e secondo le prescrizioni |di
aeronavigabilita

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare le attivita di riparazione |ePrincipali operazioni per Procedure di
manutenzione dei sistemi meccanicliesecuzione della riparaziongmanutenzione attivate nel
elettrici ed elettronici del velivolo. manutenzione e revisione drispetto della

impianti e sistemi meccanicj,documentazione di
elettrici ed elettronici. supporto.
Impianti e sistemi meccanici, elettrici ed Gestione efficace dei
elettronici revisionati tempi e del consumo di
materiali ed attrezzature
previste.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 — Titolo
Effettuare le attivita di riparazione e manuteneiaiegli elementi di struttura del velivolo in legggera di
alluminio e/o materiale composito
Risultato atteso
Struttura del velivolo riparata e/o manutenuta

Abilita Conoscenze
e Eseguire lavorazioni di « Norme di uso e manutenzione dei velivol
riparazione/sostituzione, ricostruzione contenute nei manuali di manutenzione

D

aggiustaggio e protezione dalla corrosione di * Caratteristiche e modalita di applicazion
elementi della struttura del velivolo in lega dei prmqpah agenti protettivi .
leggera di alluminio e/o materiale composjto  * C_arat_terlsncg(_e, tipologie e tecniche d
(manutenzione ordinaria) nel rispetto delle glunzione e di protezione

LY e Caratteristiche, tipologie, proprieta ¢
indicazioni contenute nelle task card e hel tecniche di lavorazione dei material

manuale di manutenzione associato | al metallici e dei materiali compositi
velivolo. d'impiego aeronautico.

o Utilizzare tecniche e strumenti per la + Tecnologia dei materiali impiegati nel
riparazione ed il controllo di parti e sistemi settore aeronautico (metallici e fibra d
del velivolo carbonio) o

. Applicare procedure, metodiche, tecnichel di * Nozioni dilavorazioni al banco
tracciatura, foratura, rivetta tura, ° Tecniche di esecuzione di giunzioni com

ribattini e rivetti

masticiatura, lavorazione manuale a freddo L .
* Nozioni di formatura e lavorazione delle

al banco, piegatura e formatura di lamiera

lamiere
* Applicare procedure, metodiche, tecnichel di . pNozioni di  base delle principali
lavorazione manuale a freddo di materiali metodologie di controllo non distruttivo
compositi sotto forma di laminati o di (liquidi  penetranti, ultrasuoni, correnti
sandwich indotte, e metodi magnetici
e Applicare procedure, metodiche, tecniche| di magnetoscopici)
lavorazione riguardo la protezione dalla
corrosione

* Interpretare i metodi d'ispezione visiva e dei
controlli non distruttivi (liquidi penetranti,
ultrasuoni, correnti indotte, e metodi
magnetici magnetoscopici)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Effettuare le attivita di riparazione |ePrincipali procedure metodiche |eApplicazione ditecniche
manutenzione degli elementi di struttyréecniche di tracciatura, foraturaspecifiche relative alle
del velivolo in lega leggera di alluminiprivetta tura, masticiatura, lavorazionalifferenti tipologie di

e/o materiale composito manuale a freddo al banco, piegaturatervento strutturale

Struttura del velivolo riparata efoe formatura di lamiera e/o diOttimizzazione e

mantenuta. materiali compositi sotto forma dirazionalizzazione del
laminati, ecc. processo di pertinenza

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 — Titolo
Effettuare le attivita di manutenzione e contralidunzionalita

Risultato atteso
Funzionalita del velivolo controllate e ripristieat

Abilita Conoscenze

+ Collaborare al ripristino e al controllo/collaudo + Norme di uso e manutenzione dei velivol|
delle funzionalita/efficienza del velivolo e delle contenute nei manuali di manutenzione
parti riparate/sostituite (manutenzione ordinatia) * Tecniche e procedure di ispezione visiva
nel rispetto delle indicazioni contenute nelle task * L& sicurezza degli aeromobili: normativa ¢
card e nel manuale di manutenzione associato al procedure di messa in sicurezza de

velivolo. velivoli . . N~
. : L : * Norme di uso e manutenzione dei velivol
e Interpretare i manuali tecnici di manutenzigne contenute nei manuali di manutenzione la
redatti, in lingua inglese, dai principali costautt corredo dei velivoli.
di aeromobili ed associati agli specifici modelli « Tipologie di problemi (finding)
e Monitorare il continuo il consumo di materiale ed riscontrabili nelle attivita di manutenzione;
il corretto utilizzo dello stesso per evitare sjhieq principali cause e risoluzione

 Osservare il rispetto delle procedure di qualita * Tecniche e procedure diispezione visiva

previste dal manuale aziendale e dalle normative * Tecniche di segnalazione guasti ed
nazionali ed internazionali anomalie e documentazione a supporto (€

. . . . _ discrepancy card
« Evidenziare eventuali anomalie/problematighe Tecnicr;]e d?/troub)leshooting

definite “finding” riscontrati durante ispezioni 0 .,  prgcedure di qualita aziendali, nazionali efd

2

prove ed intervenire, in autonomia o con ausjlio internazionali
di persone esperte e/o preposte. « Nozioni previste dalla norma Easa part 145
e Applicare le specifiche prevista dalla norma e Easa part 66
EASA part 145 » Tecniche di gestione e compilazione dellp
« Verificare che tutte le attivita siano state estgii task card
nel rispetto delle indicazioni fornite dalla scheda
tecnica/manuali di manutenzione, nel rispetto |dei
desiderata del cliente e in osservanza a quanto
scritto nella task card.
e Applicare le procedure di compilazione della task
card
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare le attivita di manutenzione | rincipali operazioni d| Analisi delle parti
controllo di funzionalita manutenzione da effettuare gutlell’aeromobile interessate
Funzionalita del velivolo controllate |evelivolo, al fine di assicurarne |l dal processo di manutenzione
ripristinate. ripristino delle funzionalita. previsto da contratto.
Verifica delle condizioni
generali dell'aeromobile.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE*

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Produzione e Assemblaggio di veicoli aerei ed gepiali (satelliti, sonde,
radar, siluri, ecc.) in materiale metallico e cosifm

Area di Attivita ADA 2.2: Assemblaggio e montaggio delle componstrtitturali e

meccaniche di veicoli aerei

ADA 2.3: Assemblaggio e montaggio delle componergccaniche, elettriche
ed elettroniche di veicoli aerospaziali (satelstnde, radar, siluri ecc.)

ADA 2.4: Installazione di apparati avionici aerdi@&erospaziali

Qualificazione regionale Montatore di strutture aeronautiche

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.1.4.0 - Carpentieri e montatori di carpenter&allica; 3.1.3.2.2 - Tecnici
avionici; 6.2.3.2.0 - Meccanici, riparatori e maantori di aerei; 6.2.4.1.3 —
Elettromeccanici; 3.1.2.3.0 — Elettrotecnici; 7.2.0 - Assemblatori e cablator
di apparecchiature elettriche; 7.2.7.3.0 - Assetolila cablatori di
apparecchiature elettroniche e di telecomunicaz®ii3.2.3 - Tecnici
aerospaziali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.1.4 - Carpentieri e montatori di carpenteridaftiea

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.30.09 Fabbricazione di aeromobili, di veicolasiali e dei relativi
dispositivi nca 71.20.10 Collaudo e analisi diesist meccanici ed elettrici
integrati 33.20.02 Montaggio elettroniche per tefeanicazioni non in edifici
(solo ditte non costruttrici)

Livello EQF 3

I “Montatore di strutture aeronautiche” €& una figu professionale

fondamentale nel reparto produttivo di aziende cperano nel settore del

costruzioni aeronautiche, aventi come scopo il eggib e I'assemblaggio ¢

strutture di aeromobili sia in materiale composite metallico.

Partendo dalla lettura e comprensione del disegmmidco e del ciclo d

montaggio e controllo ad esso associati, il Momtateve essere in grado (di

montare ed assemblare le parti strutturali (frapennelli, ecc), attraversp

operazioni di carattere tecnico, quali: foraturastitiatura, rivettatura ed altre

operazioni manuali al banco.

Al termine delle suddette operazioni, controlla dhgarticolare assemblato s|a

. o conforme alle specifiche tecniche indicate nelle ¢gards, attraverso I'utilizzo

Descrizione sintetica della di strumenti di misura e controllo (es. calibricnaimetri, comparatori, ecc..).

qualificazione e delle attivita Predispone, inoltre, su specifica richiesta dekentk, la struttura per ||

montaggio di apparati elettrici, idraulici, cavimandi di volo, ecc.. tramit

maschere di foratura o tracciatura a mano.

Nello svolgimento delle attivita lavorative, sonichieste conoscenze di base

relative a:

— Tecnologie dei materiali in uso nel settore aertinau

- Normative Aeronautiche ( es. HUMAN FACTOR)

— Normative sul miglioramento Qualita del settore dxautico (UNI EN
ISO 9100, EN 9110)

— Normative sulla Sicurezza (T.U.81/08)

- F.0.D. (Foreign Object Damage) & Debris

=0

1%

“Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Effettuare le operazioni necessarie alla prepanazitel processo di montaggio strutturale

Risultato atteso
Predisposizione delle operazioni di montaggio esagu

Abilita Conoscenze
e Individuare le componenti strutturgli e Nozioni relative alla struttura
dell'aeromobile ed i relativi impianti. dell’'aeromobile ed agli impianti
e Leggere i disegni costruttivi per I'esecuziane <« Nozioni di base di disegno tecnico
delle lavorazioni ed applicare le specifiche « Il ciclo di lavorazione: fasi, attivita e
dei documenti tecnici tecnologie relative al montaggio strutturale
« Utilizzare indicazioni di appoggio (cicli di » Elementi di organizzazione aziendale

lavoro, schemi, disegni, procedure, distinte «  Elementi di organizzazione del lavoro
materiali, ecc.) e/o istruzioni per predispofre « Normativa aeronautica (Human Factor, FQD,

le diverse fasi di lavorazione ecc)

* Applicare criteri di organizzazione del .« Norme di qualita UNI, EN, ISO inerenti ||
proprio lavoro relativi alle peculiarita delle settore aeronautico
lavorazioni da eseguire e dellambiente . Nozioni delle specifiche di assemblaggjo,
lavorativo/organizzativo fabbricazione, installazione e trattamento dei

* Adottare i comportamenti previsti dalle processi speciali dettate dai system integrator
specifiche di varia tipologia dettate dai (Boeing, Airbus, ecc).
C

principali system integrators quali BA « Tipologie e meccanismi di funzionamentq

(Boeing) ADET (Airbus), NTA (Alenial delle principali attrezzature e macchinari
Aermacchi). per la lavorazione dei metalli

« Individuare materiali, strumenti, attrezzature, ¢ Procedure di allestimento e organizzaziore
macchinari per le diverse fasi di lavorazione postazione di lavoro (metodo delle 5 S,

ecc)
e Procedure di ispezione visiva relativa a
strumenti e macchinari in dotazione

* Schemi dei principali componenti dellg

sulla base delle indicazioni di appoggio
(schemi, disegni, procedure, distirjte
materiali, ecc.)

» Applicare tecniche di monitoraggio e verifi¢ca macchine, attrezzature e impianti
dellimpostazione e del funzionamento |di .  principali terminologie tecniche di settore
strumenti, attrezzature, macchinari « Tecnologia dei materiali

* Rispettare le norme di qualitd inerenti|il « Comportamenti dei materiali soggetti a

settore aeronautico particolari procedure lavorative
« Scegliere la tipologia di materiale che ¢ Elementidichimica
strutturalmente € indicato per particolari
lavorazioni
e Prevedere il comportamento dei materiali
durante i processi lavorativi

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Effettuare le operazioni necessarie all@perazioni di verifica della Verifica della coerenza ¢
preparazione del processo di montaggimperenza e conformita delleconformita del kit di lavorg

strutturale. componenti da montare cqrprevisto, in base all’ording
Predisposizione  delle  operazioni |dilocumentazione tecnica |alilavoro.
montaggio eseguita corredo. Analisi della tipologia di

documentazione allegata

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Effettuare la tracciatura

Risultato atteso
Predisposizione dei fori sulla struttura (airframe)

Abilita

Conoscenze

Leggere il disegno tecnico
Misurare, tramite righetta metrica, i punti

sulla parte di struttura (frame, pannello ecc)

su cui effettuare i fori

Scegliere la punta del trapano adeguata al

diametro da realizzare

Norme del disegno tecnico aeronauticp
(segni, simbologia, convenzioni, scale|,
metodi di rappresentazione)
Tecniche di attrezzeria meccanica
Tecniche di tracciatura

Strumenti di misura e controllo (righetta
metrica, calibrini, micrometri, comparatori,
ecc..)

Elementi di geometria (figure geometriche
solide e piane)
Elementi di matematica (unita di misura
nazionali ed internazionali)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Effettuare la tracciatura.
Predisposizione dei fori sulla struttura (airframg)

Operazioni di tracciatura

Corretta rilevazione e
misure
Rispondenza delle misui

[}

riportate sul frame co
guelle del disegno tecnic

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Effettuare le procedure di foratura

Risultato atteso
Struttura forata secondo le specifiche del diségonico

Abilita

Conoscenze

Scegliere la tipologia di trapano e punta piu
adatta alle specifiche lavorazione ed alla

profondita della svasatura

Scegliere i tools ed attrezzi ausiligri
pertinenti alla lavorazione
Applicare le tecniche di utlizzo e

posizionamento della maschere per | il

montaggio di apparati elettrici, idraulici, cav
comandi di volo, ecc..

Applicare le tecniche di tracciatura mediante

riproduzione sulla parte del
previsto dal disegno.

Rifinire superficialmente i bordi, eliminand
eventuali sbavature e/o trucioli di metallo

requisito

o

Il processo di lavorazione della foratural
fasi, attivita, attrezzi e strumenti

Attrezzi di foratura (es. maschere), lorg
utilizzo e posizionamento

Nozioni di tracciatura

Strumenti di misura e controllo (righetta
metrica, calibrini, micrometri, comparatori,
ecc..)

Principali tipologie di trapani (a squadra a
90°; a doppia squadra regolabile; dritto; a
30°; desoutter ad angolo o a 4800 giri;
veloce; lento, ecc..)

Attrezzi ausiliari: basette di allineamento
svasatori, drill stop, sbavatori, ecc.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

tecnico.

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare le procedure di foratura . Realizzare il processo diRispetto delle
Struttura forata secondo le specifiche del disegfmatura indicazioni  tecniche

riportate nel disegno

corretto impiego degl|
strumenti di lavoro

Appropriata scelta ¢

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Effettuare I'applicazione del mastice (masticiajyrar proteggere le parti che devono essere asatamdagli
agenti atmosferici ed aumentarne la durata di vita
Risultato atteso
Masticiatura dei componenti da assemblare
Abilita Conoscenze
« Eseguire le tecniche di applicazione ¢el < Il processo  di lavorazione della
mastice masticiatura: fasi, attivitd e strumenti
+  Scegliere gli strumenti idonei * 'IE'IIpO|Ogle(§i_I Tfﬁ'ce
+ Valutare la tipologia di mastice da utilizzare ° ementi di chimica
in base alle specifiche di lavorazione
« Rispettare le indicazioni tecniche riportate
nel disegno
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare la masticiatura per proteggere Realizzare il processo diRispetto delle indicazion
parti che devono essere assemblate dagiasticiatura tecniche riportate nel disegn
agenti atmosferici ed aumentarne la durata Appropriata  scelta  deg
di vita. strumenti di lavoro
Masticiatura dei componenti da assemblare.

e}

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Effettuare le procedure di rivettatura

Risultato atteso

Rivettatura dei componenti da assemblare

Valutare la tipologia di rivetti da utilizzare

(testa svasata e testa tonda) in base |alle
specifiche di lavorazione

Installare i rivetti

Rimuovere gli hi-lok

Bloccare le parti montate attravergo

“blocchetti a tirante”
Rispettare le indicazioni tecniche riportate

Abilita Conoscenze
» Applicare tecniche di lavorazione ¢i * Il processo dilavorazione della rivettatura:
rivettatura fasi, attivita e strumenti

Tipologie di rivetti e loro funzionalita
Tecniche di rimozione degli hi-lock

Blocchetti a tirante: cosa sono e a cos
servono

fonte: http://burc.regione.cam

pania.it
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nel disegno

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Effettuare le procedure di rivettatura.
Rivettatura dei componenti da assemblare rivettatura

Realizzare

processo  diRispetto delle indicazioni

tecniche riportate nel
disegno
Appropriata scelta degli

strumenti di lavoro

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 - Titolo
Verificare la rispondenza delle fasi di lavoro astégy dei materiali e dei prodotti utilizzati rigpeagli
standard qualitativi previsti dalle specifiche dogettazione

Risultato atteso
Lavoro eseguito nel rispetto degli standard qualitad eventuali
non conformita gestite e risolte

Abilita

Conoscenze

Applicare metodi per il monitoraggip
continuo della conformitd e dell'efficienza
del processo di lavorazione.
Applicare tecniche e metodiche per
verificare la rispondenza di materiali grezgi,
semilavorati, prodotti finali.
Verificare la qualita del lavoro finito ed in
caso di non-conformita richiedere

l'intervento del responsabile di reparto| e

dell'ufficio tecnico.

Standard qualitativi del settore aeronautico
e aziendali

Tecniche di verifica conformita fasi di
lavoro, materiali e prodotti agli standard d
settore

Norme di certificazione qualita nazionali
ed internazionali

Tipologie di problemi ed anomalie
maggiormente riscontrabili nelle attivita di
montaggio e assemblaggio strutturale

La gestione delle non-conformita in
rapporto alle responsabilita del proprig
ruolo in azienda
Procedure di segnalazione non-conformitg
Tecniche di comunicazione aziendale

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Verificare la rispondenza delle fal
di lavoro eseguite, dei materiali e d
prodotti
standard qualitativi previsti dalle
specifiche di progettazione.
Lavoro eseguito nel rispetto deg
standard qualitativi.

utilizzati  rispetto  agl

siLe operazioni di controllo di conformitaVerifica della rispondenz
eilel processo e dei materiali impiegati.| del processo e ai requisiti d

—.w

qualita previsti.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Produzione e Assemblaggio di veicoli aerei ed gapiali (satelliti, sonde,
radar, siluri, ecc.) in materiale metallico e cosifm

Area di Attivita ADA 2.3: Assemblaggio e montaggio delle componergtcaniche, elettriche
ed elettroniche di veicoli aerospaziali (satelstonde, radar, siluri ecc.)

Qualificazione regionale Operatore di montaggio elettromeccanico

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.4.1.3 Elettromeccanici; 3.1.2.3.0 — Elettroiei¢7.2.7.2.0
Assemblatori e cablatori di apparecchiature etdtaj 7.2.7.3.0- Assemblatori e
cablatori di apparecchiature elettroniche e di

telecomunicazioni; 6.2.1.4.0 - Carpentieri e mariadi

carpenteria metallica; 6.2.3.2.0 - Meccanici, rgtari e

manutentori di aerei

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.4.1.3 Elettromeccanici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

33.20.02 Montaggio elettroniche per telecomuniaaizion in edifici (solo ditte
non costruttrici)

30.30.09 Fabbricazione di aeromobili, di veicolasiali e dei relativi
dispositivi nca

71.20.10 Collaudo e analisi di sistemi meccanictkedtrici integrati

Livello EQF 3

L'Operatore di montaggio elettromeccanico € unaurfigprofessionale chg
opera trasversalmente in due aree produttive: mémad elettronica, ed |&
considerata una professionalita multiskill in quasitoccupa sia del montaggjo
che del collaudo di componenti e/o sistemi eletgocanici.
Nello specifico, sono richieste le seguenti compzete leggere ed interpretare il
disegno tecnico del prodotto ed il manuale di ®Wbome per il montaggio
predisporre gli spazi, gli strumenti e le attremrat(standard e speciali) di
lavoro controllandone la calibrazione e I'idonetBuso rispetto ai parametri di
taratura, segnalando eventuali situazioni di rizgidtenziale per la sicurezza,|la
salute e I'ambiente di lavoro; montare i componeletitromeccanici utilizzandp
processi di lavoro richiesti dalla documentazioeenica e funzionali alla
destinazione d'uso del prodotto finito; effettuareontrolli, tramite
strumentazione manuale e banchi di test semiauicifaatomatici, per|
verificare lintegrita strutturale e la funzionadlitdel prodotto, adottando, nei
limiti delle proprie responsabilita ed in accordoncl'ufficio tecnico di
competenza, tecniche di intervento e/o sostituzoglke sottoparti, segnalando
le eventuali non conformita.

Poiché alcune delle le sue attivita lavorative iedono I'utilizzo di process
speciali, come la saldatura di componenti elettipniincollaggio ed il
cablaggio, sono rigorosamente prescritte certiftoazrilasciate da un Ent
abilitato (per la saldatura) e certificazioni imeraziendali (es. per il cablaggi
resinatura, ecc.) da acquisire a seguito di oppartiormazione tecnico
professionale.

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

T O (D

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

®Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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COMPETENZA N. 1 - Titolo
Verificare la coerenza del kit di lavoro rispettaacheda di configurazione applicabile, alla confita,
integrita e numero dei pezzi riportati nella liptti
Risultato atteso
Predisposizione di materiali, strumenti e attreaweain funzione delle operazioni da eseguire

Abilita Conoscenze

* Interpretare il disegno di assemblaggio de Componentistica elettromeccanica
componente/sistema elettromeccanico da < | Cicli di lavoro aziendali

montare e collaudare e Elementi di organizzazione del lavoro
* Leggere la documentazione tecnica < Schede di configurazione del prodotto
(lordine di lavoro e le istruzioni tecniche + Tipologie e caratteristiche di
di montaggio, ecc) funzionamento della strumentazione e
* Analizzare le caratteristiche di attrezzature (standard e speciali) i
assemblaggio del prodotto montaggio e collaudo elettromeccanico
* Applicare criteri di assegnazione d « Procedure di allestimento postazione ed
compiti, modalitd operative, sequenze g area di lavoro
tempi di lavorazione « Procedure di ispezione visiva relativa a
+ Gestire le attrezzature e gli strumenti |di strumenti e macchinari in dotazione
lavoro  manuali, semiautomatici  ed
automatici

e Verificare e settare la calibrazione degli
strumenti di misurazione e stimolo
* Ispezionare visivamente la conformita dj
strumenti e attrezzature

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Verificare la coerenza del kit di lavoro rispettibag Operazioni di verifica dej Componenti coerent]
scheda di configurazione applicabile, alla confédmi componenti elettromeccanigie conformi

integrita e numero dei pezzi riportati nella lipati. da assemblare e allestimentall’ordine di lavoro.
Predisposizione di materiali, strumenti e attrezmat banco di lavoro Banco di lavoro
in funzione delle operazioni da eseguire. allestito

funzionalmente al
lavoro previsto

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Realizzare il montaggio delle parti seguendo leizbni tecniche riportate nel disegno, utilizzando
I'attrezzatura idonea ed i processi lavorativi jpenti
Risultato atteso
Componenti elettromeccanici montati

Abilita Conoscenze
* Analizzare e prevedere il comportamento dei * Elementi di elettronica e meccanica
materiali nei processi lavorativi di * Componentistica elettromeccanica
montaggio e integrazione » Tecnologia dei materiali

+ Realizzare il processo termico per favorire * 1€cniche di montaggio elettromeccanico

lintegrazione dei montaggi ad interferenza (processo termico, incollaggio, cablaggio
h I . semplice e complesso, saldatura elettricg,

* Realizzare operazioni di incollaggio per resinatura dei componenti, stampigliatura
favorire 'asciugatura dei componenti ed etichettatura, ecc..)

* Realizzare il cablaggio elementarpin( to «  Strumenti, macchinari e componentistica in
pin) e il cablaggio complesso per permettere uso nelle operazioni di montaggia
linterconnessione dei collegamenti elettrici elettromeccanico (resine, forni, connettori,
(connettori, cavi e fili elettrici) saldat)r|c:|, laser, etichette, evidenziatori,

ecc...

fonte: http://burc.regione.campania.it
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« Proteggere e rafforzare i connettori tramjite * Vincoli normativi e legislativi relativi al
copertura con resine bi-componermbtting) montaggio elettromeccanico
per evitare che si spezzino durante le fagi di * Procedure di controllo qualita
montaggio, collaudo e funzionamento
* Realizzare la saldatura elettrica per saldare i

componenti elettronici (transistor,
potenziometri, ecc.), e/o i terminali dei
cablaggi

e Realizzare il processo di resinatura per
proteggere la componentistica elettronica|o i
circuiti stampati dagli agenti esterpi
(atmosferici, vibrazioni, movimenti, ecc..)

e Effettuare la stampigliatura ed etichettatura
dei componenti, identificandoli con serial
number e part number

e Rispettare le procedure aziendali |di
riferimento

* Rispettare i riferimenti legislativi e normativi
relativi al montaggio elettromeccanico

=

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Realizzare il montaggio delle parti seguendo| @perazioni di montaggio deiOperazioni/processi

istruzioni tecniche riportate nel disegno, utilizda | componenti elettromeccanici| di montaggio

I'attrezzatura idonea e processi lavorativi perithe effettuati

Componenti elettromeccanici montati. correttamente.
Rispetto delle

procedure aziendali,
Corretta scelta degli
strumenti in
dotazione.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Effettuare ispezioni visive e collaudi meccanicimaali (prove di scorrimento) per verificare: l'igiéa la
funzionalita e I'intercambiabilita dei componenél dottoassieme
Risultato atteso
Componenti collaudati manualmente con processi amcic

Abilita Conoscenze
« Gestire le procedure di collaudo meccanjco * Tecniche e procedure di collaudg
manuale (prove di scorrimento) per elettromeccanico: test funzionali elettrici e
verificare l'integrita (assenza di rotture €/o collaudi meccanici manuali (prove di

scorrimento)
e Tipologia di strumentazione standard
speciale per le operazioni di collaudo

difetti estetici) e I'intercambiabilita (rispett
delle quote e dimensioni).

(@)

U

+ Scegliere gli strumenti di collaudo piuidongi . |imiti delle grandezze richiamati dalla
» Verificare il corretto funzionamento dei norma di collaudo aziendale

componenti * Norme sulla qualita dei processi d
« Rispettare il codice etico aziendale collaudo

» Codice etico aziendale

Indicazioni per la valutazione delle competenze

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare ispezioni visive e collaudi meccanidperazioni di collaudo « Collaudo eseguito

manuali (prove di scorrimento) per verificafemeccanici manuali su un correttamente nel
lintegritd, la funzionalita e lintercambiabilitdei | assieme  di componenti rispetto delle

componenti del sottoassieme. elettromeccanici procedure
aziendali e delle

Componenti collaudati manualmente con procgssi modalita e tempi

meccanici previsti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Effettuare verifiche funzionali sui cablaggi, med@strumentazione commerciale o banchi di test
semiautomatici/automatici, per verificare la cagetra delle connessioni tra le linee elettriche
Risultato atteso
Cablaggi collaudati con strumenti semiautomati¢denatici

Abilita Conoscenze
« Utilizzare gli strumenti di rilevazione misute * |l collaudo dei cablaggi: tecniche g
elettroniche, digitali e a radiofrequenze per procedure _
stazioni automatiche e semiautomatiche  Caratteristiche e funzionamento dellg

o P

stazioni di collaudo semiautomatiche e
automatiche
o Parametri e Ilimiti delle grandezze

* Gestire la stazioni di collaudo automatiche e
semiautomatiche

* Applicare procedure di regolazione parametri richiamati dalla norma di collaudo
macchine elettromeccaniche aziendale

* Rispettare i limiti delle grandezze richiamati « Norme sulla qualita dei processi d
dalle norme aziendali collaudo

* Realizzare test funzionali elettrici
e Osservare la policy aziendale sulla qualita
dei processi di collaudo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Effettuare verifiche funzionali sui cablaggi, med®| Operazioni di verifichg Verifiche funzionali

strumentazione commerciale o banchi di feltnzionali sui cablaggi eseguite
semiautomatici/automatici, per  verificare la correttamente nel
correttezza delle connessioni tra le linee eldtéric rispetto delle
Cablaggi collaudati con strumenti procedure aziendali

semiautomatici/automatici. e delle modalita e
tempi previsti.
Scelta appropriata
della strumentazione

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Rilevare la causdrubleshooting) di eventuali malfunzionamenti attraverso appasitimenti di misura
elettronica o0 meccanica.
Risultato atteso
Anomalie di funzionamento rilevate e descritte

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Abilita Conoscenze
* Rilevare le anomalie e guasti » Tipologie di problemi ed anomalie

maggiormente riscontrabili nelle procedur
di collaudo
» Procedure dirilevazione anomalie e guast
» Sistema SAP/QM

1%

e Valutare Vlentita e la natura de¢
malfunzionamento
e Utilizzare il sistema SAP/QM per segnalare

la non conformita agli uffici tecnici prepost . Tecniche di segnalazione non conformita

* Produrre _Ia documer)tgmo_ne. tecnica Tipologia di documentazione tecnica (TDR,
(rapporto di non conformita) richiamata da CCC, ecc.)

procedure e norme che accompagnano
I'apparato sotto test (TDR, CCC, altro)
e Applicare procedure di redazione relazioni
tecniche su interventi effettuati e risolti, per
I'archiviazione e dati statistici

» Codice etico aziendale

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Rilevare la causa (troubleshooting) di eventudfrocedure di troubleshooting |eCorretta
malfunzionamenti attraverso appositi strumenti| di segnalazione guasti agli entindividuazione
misura elettronica o meccanica. preposti. delle principali
Anomalie di funzionamento rilevate e descritte. anomalie
Pertinenza tra
anomalie
individuate e cause
attribuite

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneadaibduzione di veicoli
aerei (civili e commerciali) ed aerospaziali (d@ttesonde, radar, siluri, ecc.)

Area di Attivita ADA: 1.3 Sviluppo del prototipo di veicoli e/o commpenti aerei ed aerospaziali

Qualificazione regionale Progettista di strutture aeronautiche in composito

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.1.2.6.1 Disegnatori tecnici; 2.2.1.1.3 - Ingegaeronautici e spaziali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

3.1.3.7.1 Disegnatori tecnici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

74.10.30 Attivita dei disegnatori tecnici 71.20Q0llaudi e analisi tecniche di
prodotti 30.30.09 Fabbricazione di aeromobili, €iicoli spaziali e dei relativi
dispositivi nca 30.30.02 Fabbricazione di missdiigtici 30.30.01
Fabbricazione di sedili per aeromobili

Livello EQF 4l5

Il “Progettista di Strutture Aeronautiche in compos € una figura
professionale altamente innovativa, specializzagllan progettazione ed
applicazione di materiali compositi in campo stitdte aeronautico.
In collaborazione con altri specialisti (espertcrtiei, professionisti della
produzione e responsabili qualita) recepisce leegte di progettazione totale|o
parziale di nuovi prodotti o innovazioni di queadkistenti, ed elabora uno studio
di fattibilita evidenziandone i possibili ambiti glcativi, le caratteristiche
tecnologiche ed economiche, i costi del processmyitivo in termini di
competitivita, i requisiti di messa in produzionelesrelative condizioni d
fabbricazione.
Nello specifico, questo profilo, cura e realizzalisegno e la progettazione di
parti, assiemi e/o sottoassiemi strutturali di wali rilevandone le
caratteristiche dimensionali e scegliendo le solized i materiali compositj
pill opportuni, utilizzando le tecnologie informdtéc ed i software d
progettazione 3D e di analisi strutturale FEM, nispetto delle procedur
definite da manuali aziendali.
Descrizione sintetica della Esegue, inoltre, prove di laboratorio a caratteziane meccanica per studigre
qualificazione e delle attivita le prestazioni fisico-meccaniche dei materiali cosip e redige i documenti
tecnici ai fini della certificazione finale del wablo.
Nello svolgimento delle proprie mansioni, a quest@filo sono richieste
conoscenze approfondite su:
— scienza e tecnologia dei materiali compositi
— disegno tecnico applicato alle strutture aeronhatio composito
— analisi delle prestazioni fisico-meccaniche deieriati compositi utilizzati
per strutture di aeromobili
— conoscenza della tecnica di collaudo strutturale/elévoli
Deve essere un profondo conoscitore della tecrslodi produzione
(tradizionale ed innovativa) e, allo stesso tengaper dialogare con il servizio
commerciale o di assistenza tecnica per lo svilugiponuovi prodotti o
modifiche di prodotti esistenti.
Rispetto alle tradizionali specializzazioni/compete del “Progettista di
Strutture Aeronautiche”, con cui condivide la ggarte di “core competencel,
il “Progettista di Strutture Aeronautiche in comipa’s si caratterizza per
un‘ottima capacita di adattamento alle diverse [emhtiche della

)

®Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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progettazione con materiali tradizionali ed inndxiatNe consegue che g
prospettive d'impiego sono ottime, sia in ambitodle, sia in ambito nazionale,
ma soprattutto in ambito europeo, come dimostramosthtistiche relative
all'inserimento dei Progettisti dei materiali consfig provenienti da tutte l¢
sedi italiane e come suggerisce linteresse maaif@sdalle organizzazioni
delle piccole, medie e grandi aziende operanttareitorio e che rappresentano
settori di attivita estremamente diversificati.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Riconoscere i materiali compositi, le loro carastiezthe chimiche ed il loro impiego nelle costruzidi
strutture aeronautiche
Risultato atteso
Specifiche tecniche dei compositi definite

Abilita Conoscenze
« Applicare metodi di definizione dellg +  Caratteristiche, proprieta ed identificazione
specifiche  tecniche dei  componenti dei ~ materiali ~ compositi utilizzati
strutturali dei materiali compositi sull’aeromobile: la matrice, il rinforzo, i

compositi tessuti
» Scienza e tecnologia chimica dei materia|
. P L tradizionali e compositi

materiali compositi Vs materiali tradiziond! dellingegneria industriale: progettazione

(acciaio, alluminio, ecc..) tradizionale e progettazione con materiali
compositi

e Applicare procedure per I'analisi di prototip
strutturali in composito

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Riconoscere i materiali compositi, le lofdescrizione delle -caratteristiche | @escrizione corretta

caratteristiche chimiche ed il loro impieg@roprieta dei principali materiali ed esaustiva.

nelle costruzioni di strutture aeronautiche. | compositi utilizzati sull’'aeromobile: la Padronanza della

Specifiche tecniche dei compositi definite. | matrice, il rinforzo, i compositi tessuT terminologia di
settore.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Analizzare e comprendere il processo produttivmalieriali strutturali in composito, individuando le
attrezzature di reparto, la manodopera necess&iaammpatibilita con i cicli produttivi aziendatadizionali
Risultato atteso
Fattibilita produttiva di materiali strutturali tomposito

Abilita Conoscenze
» Valutare la conformita dei cicli produttiyi  Impianti industriali e tecnologie innovati
aziendali con quelli richiesti dalla commessa nel reparto produttivo per la lavoraziong

dei materiali compositi

» |l processo di fabbricazione di elementi in
composito: miscelazione delle vernici
polimerizzazione;  preparazione delle

e Individuare le attrezzature di repano
utilizzate (stampi, maschere, attrezzatureg di
supporto, ecc..)

* Organizzare gli spazi, gli strumenti e |le superfici; relazione fra umidita relativa €
risorse umane temperatura; posizionamento e direzione

« Confrontare prototipi con modelli gia play; errori di spessore; criteri di foratura
industrializzati (tradizionali e in composito) dei compositi ) . . .

«  Applicare i concetti di eco-compatibilita  Elementi di organizzazione aziendale di

fonte: http://burc.regione.campania.it
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nella progettazione strutturale risorse umane e materiali
« Applicare criteri di fattibilita economica per * Concetti base di logistica _
Iutilizzo di compositi nella produzione di ~ *  Principi base di tempi e metodi

e Norme e procedure nazionali ed
internazionali del settore aeronautico
» Concetti di life cycle management

strutture aeree
* Rispettare le norme e procedure nazionalj ed
internazionali del settore aeronautico

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Analizzare e comprendere il processo produttivg @iperazioni di definizione Individuazione

materiali strutturali in composito, individuando |l&ell’organizzazione logistica, in| logistica coerente
attrezzature di reparto, la manodopera necessarigerenini di spazio, risorse umane,con il prodotto da
la compatibilita con i cicli produttivi aziendalimateriali, ecc... da impiegare | realizzare e con i

tradizionali. per realizzare il prodotto finito | materiali compositi
Fattibilita produttiva di materiali strutturali in da impiegare nelle
composito. lavorazioni

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Curare l'interfaccia con la produzione in relazi@nevidenze di non-conformita al fine di evitarhe i
propagarsi nelle fasi pit avanzate della lavorazion
Risultato atteso
Non-conformita gestite

Abilita Conoscenze

e Analizzare la tipologia di struttura ih ¢ Le principali non-conformita  nella
composito per prevenire eventuali nan- progettazione e realizzazione delle strutture

conformita in fase di produzione _?erona#t|(éhe In composito dal
B . « . . . L]
* Gestire le comunicazioni e le relazioni cpn ecniche ai comunicazione aziendale

gli uffici tecnici » Tecniche di relazione con gli uffici tecnici

« Riconoscere le principali non-conformita
nella progettazione di strutture aeronautiche
in composito

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

D

Curare l'interfaccia con la produzione in relazign®perazioni di comunicazioneProcedure  rispettos
a evidenze di non-conformita al fine di evitarne delle non conformita con il delle regole interne

propagarsi nelle fasi piu avanzate delleeparto produzione aziendali.
lavorazione. Canali  comunicativi
Non-conformita gestite. efficaci ed efficienti.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4- Titolo
Utilizzare il software Cad/Cam per realizzare usedno tridimensionale di una parte/assieme defleriai
assegnate e fornire dettagli tecnici in 2D/3D peprioduzione
Risultato atteso
Disegno tridimensionale di una parte/assieme disupeerficie

Abilita Conoscenze

fonte: http://burc.regione.campania.it
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U

« Applicare  tecniche di simulazione ¢ Caratteristiche, proprieta ed identificazion

tridimensionale  per la  progettazione dei ~ materiali compositi  utilizzati
strutturale in composito sull’aeromobile: la matrice, il rinforzo, i

. . o _— compositi tessuti
Appll_(;_arr(]a mtetod_l hdl ddef!n|2|one dellet_ + Disegno e metodi di progettazione
Speciche - tecniche — del - component dellingegneria industriale: progettazione

strutturali dei materiali compositi | tradizionale e progettazione con materiali
e Individuare punti di forza e di criticita d compositi

materiali compositi Vs materiali tradiziondli Scienza e tecnologia chimica dei materialj:

(acciaio, alluminio, ecc..) tipi di resine impiegate per la realizzazione
« Applicare metodi della geometria proiettiva e di materiali compositi o _
descrittiva » Adesivi utilizzati nei processi d’'incollaggio

» Fondamenti geometrici di rappresentazion
grafica e caratteristiche dimensionali

e Concetti di life cycle management

* Progettazione eco-compatibile

93]

+ Riconoscere e rispettare norme e procedure
nella progettazione strutturale
* Calcolare interferenze, tolleranze e limiti [di

accettabilita « Norme e procedure nazionali ed

* Realizzare il disegno tecnico in 2D e 3D internazionali del settore aeronautico

o Utilizzare i tools (software e hardware) di « Procedure e policy aziendale
progettazione strutturale * Manualistica di progettazione

« Applicare i concetti di eco-compatibilita ¢ Interferenze, tolleranze e limiti di
nella progettazione strutturale accettabilita

e Valutare i materiali da utilizzare (tradizionali
e in composito) e prevederne |il
comportamento nelle fasi di produzione

e Orientarsi tra le varie soluzioni tecniche| e
progettuali sulla base di criteri di resistenza,
robustezza, economicita, manutenibilita

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Utilizzare il software Cad/Cam per realizzare |uBperazioni di progettazione Progetto del
disegno tridimensionale di una parte/assieme deltelimensionale di un componente,componente
superfici assegnate e fornire dettagli tecnici| iton software specifico di realizzato
2D/3D per la produzione. progettazione 3D correttamente.
Disegno tridimensionale di una parte/assiema di Padronanza
una superficie nell’utilizzo del

software specifico

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Utilizzare il software specifico FEM per effettudi@nalisi strutturale di una parte/assieme di elivolo,
tenendo conto delle caratteristiche meccanichend#griali (compositi e tradizionali) impiegati.
Risultato atteso
Analisi strutturale realizzata

Abilita Conoscenze
+ Utilizzare i tools (software e hardware) di + Scienza e tecnologia dei material
analisi strutturale (compositi e tradizionali)
« Valutare i materiali da utilizzare (in * €oncetti dilife cycle management

» Calcolo strutturale FEM

» Procedure e policy aziendale

* Manualistica di progettazione

* Manualistica di progettazione

» | cinematismi: definizione, caratteristiche e

composito e/o tradizionali) e prevederne il
comportamento nelle fasi di produzione

« Utilizzare il software specifico FEM per
I'analisi strutturale

e Analizzare, in fase progettuale il funzionalita
comportamento dei cinematismi (es. apertura « |nterferenze, tolleranze e limiti di
e chiusura di una porta, movimento del accettabilita

fonte: http://burc.regione.campania.it
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carrello, ecc.) durante le differenti fasi
operative del velivolo

processi (standard e speciali)
Evidenziare le criticita al fine di garant
corretto funzionamento delle parti
Applicare tecniche di analisi
multicorpo

din

Prevedere il comportamento dei compone
in relazione alla loro successiva produzion
in serie, in termini di fattibilita tecnica dei

ire il

amig

nti

[}

a

Tecniche di progettazione e assemblamento
con analisi dinamica multi corpo
La produzione aziendale (processi standard
e speciali)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

'analisi strutturale di una parte/assieme di
velivolo, tenendo conto delle -caratteristi

impiegati.
Analisi strutturale realizzata.

meccaniche dei materiali (compositi e tradizion

ali)

Utilizzare il software specifico FEM per effettuaré@perazioni di analisi
wtrutturale di un velivolo in
chéase di progettazione

Corretto utilizzo del
software strutturale
FEM

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 - Titolo
Collaborare con gli Enti preposti alla realizzazah prove e test di verifica e collaudo qualitassutture in
composito realizzate

Risultato atteso
Struttura in composito collaudata

Abilita

Conoscenze

un carico
incrementato, fino a definire
massimo che determina la rottura

resistenza agli sforzi flessionali
sottoposto il materiale
Effettuare prove di impatto per stud

resistenza all’'urto dei compositi stessi

attraverso software specifici
Redigere report di collaudo

Effettuare prove di trazione per studiare
comportamento del materiale sottoposto
inizialmente nullo e via Vi
valor

Effettuare prove di flessione per studiare

cui

iare

e Gestire tools e macchinari per le pro
sperimentali
e Applicare le tecniche di simulazion

ad

®

a

Le prove di trazione per i compositi €
modalita di rottura: rottura delle fibre di
rinforzo, estromissione con sfilamento pe|
distacco della fibra dalla matrice,
separazione della fibra dalla matrice pe
cedimento di quest’ultima nella zona d
contatto

Le prove di flessione per i compositi:
caratteristiche e problematiche connesse
alle prove di flessione
Caratteristiche e problematiche connesse
alle prove di impatto

Simulazione numerica dei test avanzata
Tecniche e strumenti disponibili per Ig
rilevazione degli spostamenti e delle
deformazioni

Tipologia di documentazione tecnica per |
prove di laboratorio

Enti di sorveglianza e certificazione

=

=

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Collaborare con gli Enti preposti alla realizzazadi | Operazioni di collaudo suProve eseguite
prove e test di verifica e collaudo qualita sutstine | strutture in composito secondo le
in composito realizzate . procedure.
Struttura in composito collaudata Corretta scelta deli

tools.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE’

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneadaibduzione di veicoli
aerei (civili e commerciali) ed aerospaziali (d@ttesonde, radar, siluri, ecc.)

Area di Attivita ADA: 1.3 Sviluppo del prototipo di veicoli e/o commpenti aerei ed aerospaziali

Qualificazione regionale Progettista di strutture aeronautiche in metallo

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.1.2.6.1 Disegnatori tecnici; 2.2.1.1.3 - Ingegaeronautici e spaziali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

3.1.3.7.1 Disegnatori tecnici; 71.20.10 Collaudinalisi tecniche di prodotti
30.30.09 Fabbricazione di aeromobili, di veicolasiali e dei relativi
dispositivi nca 30.30.02 Fabbricazione di missdiigtici 30.30.01
Fabbricazione di sedili per aeromobili

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

74.10.30 Attivita dei disegnatori tecnici

Livello EQF 4l5

Il “Progettista di strutture aeronautiche in metalé una figura professionale
che in collaborazione con altri specialisti (esp#rtnici, professionisti della
produzione e responsabili qualita) recepisce leegte di progettazione totale|o
parziale di nuovi prodotti o innovazioni di quedkistenti, ed elabora uno studio
di fattibilita evidenziandone i possibili ambiti glcativi, le caratteristiche
tecnologiche ed economiche, i costi del processmyitivo in termini di
competitivita, i requisiti di messa in produzioneleerelative condizioni d
fabbricazione.

Nello specifico, questo profilo, cura e realizzalisegno e la progettazione di
parti, assiemi e/o sottoassiemi strutturali di wali rilevandone le
caratteristiche dimensionali e scegliendo le sohizied i materiali piu
opportuni, utilizzando le tecnologie informatiche iesoftware di progettaziong
3D e di analisi strutturale FEM, nel rispetto dgdtecedure definite da manuali
aziendali. Esegue, inoltre, il collaudo delle gtrg aeronautiche e redige
documenti di giustifica (analisi statica, dinamieaa fatica) ai fini dellg
certificazione finale del velivolo.
Nello svolgimento delle proprie mansioni, a quegt@filo sono richieste
conoscenze approfondite su:

- scienza e tecnologia dei materiali

- disegno tecnico applicato alle strutture aeranhat

- analisi strutturale statica, dinamica e a fatica

- conoscenza della tecnica di collaudo struttudalevelivoli
Deve essere un profondo conoscitore della tecrmldgiproduzione e, allp
stesso tempo, saper dialogare con il servizio cawiale o di assistenza tecnica
per lo sviluppo di nuovi prodotti o0 modifiche diqaiotti esistenti

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Comprendere ed interpretare le richieste di nuosilptti o innovazioni/miglioramenti di quelli egsiti, al
fine di individuare I'entita dell’investimento.
Risultato atteso
Studio di fattibilita di una commessa

"Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Abilita Conoscenze

« Individuare i parametri di prestazione tecnjca * Disegno e metodi di progettaziong
del prodotto da realizzare dellingegneria industriale o

.+ Valutare la fattibilita logistca eg °* Norme e procedure nazionali  ed
organizzativa della commessa (spagio |nterna2|qnal|_ del settore aeronautico
fruibile in azienda, disponibilita temporale i Eg%g‘é't‘t’lgt')zgé Férioedcuozr']gﬁ;em”a“t'ca
materiali, strumenti e risorse umane,

T S ST e Concetti base di logistica
compatibilita con i cicli produttivi aziendal,, - Principi base di tempi e metodi

ecc..) . . _ . + Scienza e tecnologia dei materiali
+ Effettuare, sui nuovi prodotti, confronti can .  concetti di life cycle management

modelli gia realizzati che presentano . Certificazioni in ambito di progettazione

analoghe caratteristiche aeronautica

e Individuare le prove di funzionamento (tgst <« Tipologie di prove di funzionamento
di collaudo), avvalendosi, ove possibile, |di strutturale
procedure certificate gia in uso * Impianti industriali nel reparto produttivo

+ Applicare tecniche di benchmarking * I cicli produttivi aziendali

«  Applicare tecniche di Project management * Elementi di organizzazione aziendale di
risorse umane e materiali

* Applicare tecniche per [lanalisi “"costp- Progettazione eco-compatibile

beneficio” _ , o « Linguaggio tecnico di settore
termini di competitivita
« Applicare i concetti di eco-compatibilita
nella progettazione strutturale
« Elaborare un report aziendale dettagliando i
risultati dell'attivita di valutazione e lg
eventuali criticita emerse (es. il modello npn
risponde agli standard, non si dispone| di
macchinari idonei, ecc..)

-
.

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Comprendere ed interpretare le richieste di nud®@perazioni di studio dj Caratteristiche della
prodotti o innovazioni/miglioramenti di quellifattibilita di una commessa | commessa individuate e
esistenti, al fine di individuare [I'entita valutate nella loro
dell'investimento. fattibilita

Studio di fattibilitd della commessa.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Analizzare le criticita dei prodotti esistenti eporre azioni migliorative per aumentarne il ligedli
performance in termini di sicurezza, design, maciuféng e comfort.
Risultato atteso
Punti di criticita emersi e miglioramenti di peniaance proposti

Abilita Conoscenze

« Aggiornare le proprie conoscenze relative ¢ Disegno meccanico avanzato
alla funzionalita dei prodotti progettati *  Calcolo strutturale FEM
« Aggiornarsi sulle innovazioni tecnologiche * Caratteristiche e funzionalita delle prove d

in grado di migliorare le performange simulazione _
strutturali del velivolo e Concetti di virtual prototype, Vvirtual

. ) S S . engineering e virtual reality
Riconoscere i difetti ricorrenti nei prodotti|e Concetti avanzati di CAD e CAE

realizzare modifiche che li riducono «  Concetti di life cycle management
e Applicare  tecniche di simulazione

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* *

L Q)
Unione uropea » REGIONE CAMPANIA
tridimensionale per la progettazione ¢ Il mercato aeronautico nazionale ed
strutturale internazionale
«  Utilizzare tecniche di rendering  L'orientamento dei consumatori

* Le nuove tendenze

e Elementi di marketing strategico

» Elementi di comunicazione

* Innovazione e tecnologia nell’ambito dellg
strutture aeronautiche

e Utilizzare tools idonei per le visioni in 3D
(megaschermi, proiettori, ecc..)
e Utilizzare i software di programmazione
CAD e CAE
* Valutare le tendenze del mercato aeronautico
e Proporre, sulla base delle indagini |di
scenario o dalle richieste del cliente, nupvi
prodotti

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Analizzare le criticita dei prodotti esistenti |@perazioni di| Soluzioni fattibili e coerent
proporre azioni migliorative per aumentarne| ihnalzamento performancecon la tipologia di prodottq
livello di performance in termini di sicurezzpfunzionali di un velivolo. | dato in osservazione.

design, manufacturing e comfort.
Punti di criticita emersi e miglioramenti d
performance proposti.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3- Titolo
Curare l'interfaccia con la produzione in relazi@nevidenze di non-conformita al fine di evitarhe i
propagarsi nelle fasi pill avanzate della lavorazion
Risultato atteso
Non-conformita gestite

Abilita Conoscenze
+ Analizzare la tipologia di struttura metallica * Le principali  non-conformita  nella
per prevenire eventuali non-conformita |in progettazione e realizzazione delle strutture
fase di produzione aeronautiche in metallo

Tecniche di comunicazione aziendale

* Prevedere un supporto tecnico per I'analisi . . . S -
bp P Tecniche di relazione con gli uffici tecnici

delle problematiche e la valutazione delle
non conformita riscontrate.
e Gestire le comunicazioni e le relazioni cpn
gli uffici tecnici
e Riconoscere le principali non-conformita
nella progettazione di strutture aeronautiche
in metallo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Curare l'interfaccia con la produzione in relazign®perazioni di comunicazioneProcedure rispettos
a evidenze di non-conformita al fine di evitarne delle non conformita con il delle regole interne

D

propagarsi nelle fasi piu avanzate delleeparto produzione. aziendali
lavorazione. Canali  comunicativi
Non-conformita gestite. efficaci ed efficienti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

fonte: http://burc.regione.campania.it
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COMPETENZA N. 4 - Titolo
Utilizzare il software Cad/Cam per realizzare usedno tridimensionale di una parte/assieme defleriai
assegnate e fornire dettagli tecnici in 2D/3D peprioduzione
Risultato atteso
Disegno tridimensionale di una parte/assieme disupeerficie

Abilita Conoscenze
« indicando le caratteristiche dimensionpli * Disegno e metodi di progettazione
(volume e forma geometrica) e tipologia |di dellingegneria industriale _
materiale, nel rispetto delle procedyre * Fondamenti geometrici di rappresentazione
definite da manuali aziendali grafica e caratteristiche dimensionali

* Progettazione eco-compatibile

e Applicare  tecniche di simulazione . .
e Norme e procedure nazionali ed

tridimensionale  per la  progettazione internazionali del settore aeronautico

strutturale _ _ o «  Procedure e policy aziendale
* Applicare metodi della geometria proiettiva € «  Manualistica di progettazione

descrittiva + Interferenze, tolleranze e limiti di
* Riconoscere e rispettare norme e procedure accettabilita
nella progettazione strutturale
e Calcolare interferenze, tolleranze e limiti |di
accettabilita
* Realizzare il disegno tecnico in 2D e 3D
e Utilizzare i tools (software e hardware) (di
progettazione strutturale
e Applicare i concetti di eco-compatibilit
nella progettazione strutturale

(9]

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Utilizzare il software Cad/Cam per realizzare |uBperazioni di progettazione Progetto del
disegno tridimensionale di una parte/assieme deltelimensionale di un componente,componente
superfici assegnate e fornire dettagli tecnici| iton software specifico di realizzato
2D/3D per la produzione . progettazione 3D. correttamente.
Disegno tridimensionale di una parte/assiema di Padronanza
una superficie. nell’utilizzo del

software specifico.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 — Titolo
Utilizzare il software specifico FEM per effettudi@nalisi strutturale di una parte/assieme di etiwlo,
tenendo conto delle caratteristiche meccanichendggriali impiegati.
Risultato atteso
Analisi strutturale realizzata

Abilita Conoscenze
o Utilizzare il software specifico FEM per * Scienza e tecnologia dei matel
I'analisi strutturale »  Concetti dilife cycle management
+  Analizzare, in fase progettuale il *  Calcolo strutturale FEM
comportamento dei cinematismi (es. apertura *  Procedure e policy aziendale
e chiusura di una porta, movimento del * Manualistica di progettazione

* | cinematismi: definizione, caratteristiche ¢
funzionalita
* Interferenze, tolleranze e limiti di

carrello, ecc.) durante le differenti fasi
operative del velivolo

* Prevedere il comportamento dei componenti accettabilita
in relazione alla loro successiva produzione « Tecniche di progettazione e assemblamento
in serie, in termini di fattibilita tecnica dei con analisi dinamica multi corpo
processi (standard e speciali) e La produzione aziendale (processi stant

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* *
* *
* *

* ek

Unione Europea

REGIONE CAMPANIA
I

SE)

Evidenziare le criticita al fine di garantire il
corretto funzionamento delle parti
Applicare tecniche di analisi dinamica
multicorpo

e speciali)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Analisi

Utilizzare il software specifico FEM per effettua
'analisi strutturale di una parte/assieme di

tenendo conto delle caratteristichéase di progettazione.
meccaniche dei materiali impiegati.

velivolo,

strutturale realizzata.

réperazioni di analisi
ustrutturale di un velivolo in

Corretto utilizzo del
software strutturale
FEM.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 — Titolo
Assistere gli enti tecnici preposti e le autorit&ettificazione aeronautica alla definizione eld al
preventivazione dei test di collaudo e all’anadisi risultati conseguiti.

Risultato atteso
Collaudo strutturale eseguito

Abilita

Conoscenze

Applicare le procedure necessarie per| il
collaudo del prodotto (statico, dinamico € a
fatica), dalla fase prototipale alla fase finale

del prodotto finito
Gestire le prove di collaudo statico, dinam
e a fatica

CO

Gestire tools e macchinari per le prove

sperimentali
Applicare le tecniche di
attraverso software specifici

Analizzare i punti di criticita e di forza dei

componenti strutturali realizzati
Collaborare all’analisi ed alla verifica del

ricadute delle modifiche effettuate Sui

componenti

Redigere report preventivo di prova
Redigere report di collaudo

Gestire rapporti di collaborazione con
altri enti preposti alla certificazione d
collaudo

simulazione

i

Simulazione numerica dei test avanzata
Impianti e macchine di simulazione

Sensori e attuatori per I'applicazione del

carico
Certificazioni di
aeronautico (DOA)
Tipologie di report: report preventivo di
prova e report consuntivo di prova
Tecniche di simulazione di
sperimentali

Software analisi dinamica multi corpo
Enti di sorveglianza e certificazione
Procedure di analisi strutturale
Tecniche di monitoraggio, valutazione ¢

collaudo nel settore

prove

controllo delle performance dei
componenti realizzati
Tecniche di comparazione nella

progettazione strutturale

Indicazioni per la valutazione delle competenze

D

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Assistere gli enti tecnici preposti e le autoriia| @perazioni di  collaudo Collaudo realizzato ne
certificazione aeronautica alla definizione ed alktrutturale. rispetto delle procedure
preventivazione dei test di collaudo e all’analisi dei tempi.
risultati conseguiti. Corrette valutazioni dej
Collaudo strutturale eseguito. risultati.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneadaibduzione di veicoli
aerei (civili e commerciali) ed aerospaziali (d@ttesonde, radar, siluri, ecc.)

Area di Attivita ADA: 1.4 Integrazione di sistema per ottimizzapraogrammi di produzione di
componenti e veicoli aerei ed aerospaziali.

Qualificazione regionale SYSTEMS ENGINEER

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

2.2.1.1.3 Ingegneri aeronautici e spaziali; 2.221-9Ingegneri

industriali e gestionali; 2.2.1.4.1 - Ingegneritgtmici;

2.2.1.1.1- Ingegneri meccanici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

2.2.1.1.3 - Ingegneri aeronautici e spaziali 22201 Ingegneri

industriali e gestionali 2.2.1.4.1 - Ingegneri &tatici

2.2.1.1.1 - Ingegneri meccanici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.30.01 Fabbricazione di sedili per aeromobilBB2 Fabbricazione di
missili balistici 30.30.09 Fabbricazione di aeroiifipdi veicoli spaziali e dei
relativi dispositivi nca 71.20.10 Collaudi e anitecniche di prodotti 74.10.30
Attivita dei disegnatori tecnici

Livello EQF 7

La figura professionale rappresenta un’interfacighchief project manager efo
del direttore dellingegneria, verso i diversi @cj manager responsabili d
pacchetti di lavoro relativi a domini disciplinativersi (elettronica, meccanic
aerodinamica, ecc.). Il Systems Engineer ottimitzasoluzioni fornenda
Descrizione sintetica della supporto ai PM e agli specialisti nel ciclo di asiatlei fabbisogni di missione;
qualificazione e delle attivita raccolta dei requirements espressi dai diversiestakier, analisi del rischio @
progetto, gestione della configurazione, functicaralysis.

Per la costante integrazione tra Systems Engined?Prggect manager
necessario che il Systems Engineer abbia solideoscenmze di Projeg
Management.

Rad

11%

—

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1. - TITOLO
Adottare un approccio sistemico e i relativi staxdaer lo sviluppo di prodotti complessi

Risultato atteso
Gestione del progetto di sviluppo del prodotto raatk strumenti e metodologie applicate a tuttaclbadi vita
del prodotto

Abilita Conoscenze

. , ; . , » .Le differenze di approccio metodologico tra
» Scegliere I'approccio Systems Engineering quando €, . ; ) .
necessario Systems Engineering e le altre tecniche di gestjone

. . . dello sviluppo di prodotti complessi

e Saper leggere gli standard, i manuali e |le . - o

SN . * Il processo complessivo di ingegneria di sistema e
documentazioni tecniche

il ruolo del team di sviluppo come gestore |di

8 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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risorse e fornitore di soluzioni alla direzione
tecnica

» Gli standard, le linee guida ISO 9001, IEEE 12p0,
EIA/IS-632, EIA 632, J-STD-016, ISO/IEC 15288
il manuale INCOSE (SEBoK)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

LD comp::se nszoa 2 REIIES Oggetto di osservazione Indicatori

Adottare un approccio sistemico ¢ Operazioni di scelta Riconosce le differenze di approcgio

relativi standard per lo sviluppo didell'approccio metodologico dametodologico tra il Systems Engineering e

prodotti complessi. adottare in funzione dellale altre tecniche di gestione dello sviluppo

Gestione del progetto di sviluppocomplessita del progetto. di prodotti complessi

del prodotto mediante strumenti|e Corretta  descrizione  del processo

metodologie applicate a tutto |il complessivo di ingegneria di sistema

ciclo di vita del prodotto. Corretta lettura ed interpretazione de [gli
standard, le linee guida ISO 9001, IEEE
1220, EIA/IS-632, EIA 632, J-STD-016,
ISO/IEC 15288 il manuale INCOSE
(SEBOK)

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 — TITOLO
Tradurre i customer need necessari ad avviaresietizcessive del progetto

Risultato atteso
Analisi dei requirement (requisiti)

Abilita Conoscenze

» Tipologie di requirement

* Attributi di qualita dei diversi requirement
* Requirement Analysis (RA)

» Metriche per la RA

» Concept of Operations

» Raccogliere informazioni mediante interviste
» Raccogliere informazioni mediante questionari sirati
 Utilizzare metodo quantitativi per 'uso delle melre

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato attesg Oggetto di osservazione Indicatori

Tradurre i customer need necessari &perazioni di  analisi  dei Conosce le diverse classi/tipologie |di
avviare le fasi successive del progettorequirement. requirement tecnici.

Analisi dei requirement (requisiti). Sa individuare gli attributi di qualita

dei diversi requirement.
Sa stilare un report di Requiremgnt
Analysis .

Sa scegliere le metriche opportune.
Sa ricostruire dall'intervista al cliente |il
Concept of Operations relativo alla
missione del sistema.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3—-TITOLO
Attivare processi di identificazione e analisi dechi e di definizione delle risposte

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Risultato atteso
Sviluppo della soluzione fisica e logica

Abilita Conoscenze
» Criteri per la configurazione fisica e metodi |di
selezione
» Tipi di rappresentazione logica
» Trasposizione dall'analisi funzionale

« Utilizzare rappresentazioni logiche in forma diagraatica
« Saper discernere la funzione dal componente
 Utilizzare i metodi quantitativi e di supporto atlecisioni

all'architettura di sistema
e Strumenti; n-squared chart, diagrammi dei flussji di
dati, modelli comportamentali e altre notazioni
funzionali
» Lo “specification tree”
» Object oriented design

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Attivare processi di identificazione |[eOperazioni di sviluppo della Conosce e utilizza criteri per la
analisi dei rischi e di definiziongesoluzione logica/fisica. configurazione fisica e metodi di selezione
delle risposte Tipi di rappresentazione logica
Sviluppo della soluzione fisica |e Trasposizione  dall'analisi  funzionale
logica. all'architettura di sistema

Utilizza i seguenti strumenti: n-squared
chart, diagrammi dei flussi di dati, mode]li
comportamentali e altre  notazioni
funzionali

Sa usare lo “specification tree”
Object oriented design

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 — TITOLO
Valutare ciascuna soluzione alternativa in baseffilacia, con I'utilizzo di opportune metrichesrtendo conto dei
diversi livelli di rischio e di principi di analisiel valore

Risultato atteso
Soluzione alternative valutate

Abilita Conoscenze

« Valutazione dell'efficacia e Decision Making
« Ottimizzazione del progetto con metodi iterativi

» Applicare i metodi quantitativi per le decisioni « Costruzione di un modello di efficacia

» Applicare il pensiero visivo « Analisi delle funzioni di utilita e dei trade-off
» Applicare i metodi di problem setting * Analisi del rischio

» Applicare i metodi di problem solving » Metodi di ottimizzazione

» Comunicare nel team e tra team diversi « Value engineering

< Analisi degli stakeholder multipli
* Analisi dei conflitti nel rapporto cliente-forniter
nell’lambito del progetto

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato . : . .
Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Valutare ciascuna soluziorjeOperazioni di valutazione delleConosce il concetto di “effectivhess” e [sa
alternativa in base all’efficacia,alternative di| utilizzare tabelle di decision making.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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con lutilizzo di opportung architettura/configurazione.

metriche, tenendo conto dgi
diversi livelli di rischio e di
principi di analisi del valore
Soluzione alternative valutate

Sa applicare metodiraiivi (Spiral — V

progetto.

Sa costruire un modello di efficacia.

Sa analizzare le funzioni di utilita e i trade-off
Sa condurre I'analisi del rischio.

Utilizza metodi di ottimizzazione e di valu
analisi/engineering.

fornitore nell'ambito del progetto.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N.5-TITOLO
Realizzare il ciclo di valutazione e verifica ataso il coinvolgimento di tutti gli attori
(clienti e stakeholder) che condividono diverseltgie di review

Risultato atteso
Verifica e validazione effettuata

Abilita

Conoscenze

« Applicare i metodi quantitativi per le decisioni
« Applicare il pensiero visivo

« Applicare i metodi di problem setting

« Applicare i metodi di problem solving

» Comunicare nel team e tra team diversi

Verifica tecnica

Verifica dei requirement

Design review

Architectural design review (ADR)

Detail design review (DDR)

Test readiness review (TRR)
Requirements satisfaction audits (FCAS)
Design description (BS-BS) audits (PCAS)
Gestione delle technical review con il
coinvolgimento del cliente

Design of Experiment (DOE) e matrici di prova

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

di tutti gli attori

(clienti e stakeholder) ch
condividono diverse tipologie d
review.

Verifica e validazione effettuata.

=

Realizzare il ciclo di valutazione [eOperazioni verifica e Sa condurre una verifica tecnica

verifica attraverso il coinvolgimentpvalutazione

Sa condurre una verifica dei
requirement

Sa redigere una Design review
Sa redigere una Architectural design
review (ADR), (DDR), (TRR)
Sa condurre un requirement
satisfaction audit (FCAS)
Sa condurre un design descriptipn
audit
Coinvolge sistematicamente il cliente
nella technical review
Sa applicare, se necessario, in modo
semplice il Design of Experiment
(DOE) e utilizzare eventualmente
matrici di prova

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 — TITOLO
Pianificare e gestire managerialmente il progetiotdgrazione nello sviluppo prodotto, monitoradgerformance
tecnica e I'avanzamento del gruppo di lavoro.
Risultato atteso
Gestione del piano di Systems Engineering

Abilita Conoscenze
» Applicazione dei principi snelli alla gemstone del
» Applicare i metodi quantitativi per le decisioni piano
» Applicare il pensiero visivo * Il Piano di Systems Engineernig (SEMP)
» Applicare i metodi di problem setting » Project Breakdown Structures (PBS, WBS)
» Applicare i metodi di problem solving » Configuration Management (CM)
» Comunicare nel team e tra team diversi » Gli standard internazionali del CM standards - EJA,
 Saper leggere la documentazione relativa agli stahidcnici IEEE

» Misura delle performance tecniche
» Risk Management

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Vsl EarmpeEnza @ Risulizis Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Pianificato e gestire Operazione di gestione del pian®@a intervenire sulle attivita non a valore aggiunto
managerialmente il progetto didi integrazione sistemica della gestione del piano (ottica lean)
integrazione nello  sviluppo Sa redigere, con il contributo degli specialisti, |
prodotto, monitorando la Piano di Systems Engineernig (SEMP)
performance tecnica e Sa redigere, con il contributo degli specialisé,| |
'avanzamento del gruppo di Project Breakdown Structures (PBS, WBS)
lavoro. Utilizza gli  standard internazionali  del
Gestione del piano di Systems Configuration Management (CM) - EIA, IEEE
Engineering Sa misurare opportunamente le performance
tecniche
Utilizza costantemente le matrici di rischio/imjpat

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 7 - TITOLO
Pianificare e gestire managerialmente il progetionitorando I'avanzamento dei diversi pacchettadoro e
individuando e risolvendo le criticita
Risultato atteso
Progetti gestiti

Abilita Conoscenze

e Tecniche e strumenti di definizione |e
aggiornamento dell'ambito di progetto

’ Appllca_re le tecm_ch_e di t_eam bw_ldmg _ » Conoscenza della metodologia per la creazione
» Comunicare con i diversi membri del team di pragett della WBS

e Saper collaborare con la Direzione Aziendale e don
Direttore delle Risorse Umane

e Saper analizzare periodicamente le valutazionittetiee
dai responsabili di reparto

» Saper restituire feedback ai membri del team diuppio

e Saper negoziare

» Strumenti di verifica e controllo

+ Strumenti e tecniche per la definizione delle ##iy
» Strumenti per la sequenzializzazione delle attivita
+ Strumenti per la stima delle risorse per ogni #éiy
« Strumenti per la stima delle durate delle attivita
« Strumenti per la schedulazione

e Tecniche e strumenti per il monitoraggio e il

fonte: http://burc.regione.campania.it
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controllo dei tempi
» Tecniche di stima dei costi delle attivita
» Tecniche di determinazione dei budget
« Strumenti informatici a supporto della definiziope
dei costi e dei budget
» Sistemi per il controllo della performance, durante
lo sviluppo del programma (Earned Value)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Pianificare e gestir¢ Operazioni di gestione deiUtllizza sistematicamente tecniche |e
managerialmente il progetto,progetti strumenti di definizione e aggiornamento
monitorando I'avanzamento dgi dell’'ambito di progetto

diversi pacchetti di lavoro e Conosce e utilizza la metodologia per|la
individuando e risolvendo le creazione della WBS

criticita. Conosce e utilizza strumenti di verifica| e
Progetti gestiti. controllo

Conosce e utilizza Strumenti e tecniche per
la definizione delle attivita
Conosce e utilizza Strumenti per |la
sequenzializzazione delle attivita
Conosce e utilizza Strumenti per la stixa

delle risorse per ogni attivita

Conosce e utilizza Strumenti per la sti
delle durate delle attivita

Conosce e utilizza Strumenti per |la
schedulazione
Conosce e utilizza Tecniche e strumenti per
il monitoraggio e il controllo dei tempi
Conosce e utilizza Tecniche di stima dei
costi delle attivita
Conosce e utilizza  Tecniche di
determinazione dei budget
Conosce e utilizza Strumenti informatici| a
supporto della definizione dei costi e dei
budget
Conosce e utilizza Sistemi per il controllo
della performance, durante lo sviluppo Tel

a

programma (Earned Value)

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE’

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali) er@spaziali

Sequenza di processo

Collaudo, verifica e controllo della funzionalitaispondenza ai requisiti
previsti di componenti e assiemi meccanici/elatidonici di veicoli aerei e
aerospaziali

Area di Attivita

ADA 3.2: Collaudo di sottoassiemi elettrici, elettici o elettromeccanici

Qualificazione regionale

Tecnico di collaudo elettrico

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):
3.1.2.4.0 — Tecnici elettronici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
3.1.3.4 — Tecnici elettronici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):
71.20.10 Collaudo e analisi tecniche di prodotto

Livello EQF

4

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

Il “Tecnico di collaudo elettrico” esegue test sttsassiemi, semiapparati
apparati (schede elettriche, insiemi di schedé&grsisa radiofrequenza, antenn
ricevitori, blocchi funzionali pilotati elettronicaente, ecc.) utilizzando stazio
di collaudo manuali, semi-automatiche ed automatigher accertarsi dell
perfetta corrispondenza con i parametri tecnicii @rdgetto. E’ in grado d
leggere ed interpretare la documentazione tecrsichefla di configurazione
norma di collaudo, schemi elettrici, ecc.) delletjg da collaudare, effetty
I'ispezione visiva dell’'oggetto al fine di appurarta conformita, predispone ¢
strumenti di lavoro e loro utilizzo, utilizzo diratmenti di misuraziong
(oscilloscopi, multimetri, analizzatori di spettregc), verifica dei risultati de

test, sviluppo della documentazione tecnica.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Ricevere il componente/assieme elettrico da co#leeidverificandone la coerenza e la conformitalaor,

COMPETENZA N. 1 — Titolo

documentazione tecnica allegata

Componente/Assieme da collaudare coerente e coefallamndocumentazione tecnica allegata

Risultato atteso

Abilita

Conoscenze

 Interpretare il disegno di

* Analizzare le caratteristiche
prodotto

lavorazione

componente/apparato da sottoporre a collaudo | « | Cicli di lavoro aziendali
» Leggere la documentazione tecnica » Configurazione del prodotto

e Applicare criteri di assegnazione di compiti,
modalita operative, sequenze e tempi |di

assemblaggio del Nozioni di disegno tecnico elettrico

di assemblaggio |del Elementi di organizzazione del lavoro

Indicazioni per la valutazione delle competenze

°Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori |
Ricevere il componente/assieme elettrico |d@perazioni di verifica dellaVerifica della coerenza
collaudare, verificandone la coerenza e | erenza e conformitie conformita del kit di
conformita con la documentazione tecnjcdell’assieme da collaudare all@voro previsto, in base
allegata. documentazione tecnica all'ordine di lavoro.
Componente/assieme da collaudare coerentecogredo. Verifica della
conforme alla documentazione tecnica. conformita della schedpn

di configurazione da
collaudare.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI

LA QUALIFICAZIONE

risultat

COMPETENZA N. 2 — Titolo
Approntare strumenti, attrezzature e macchinabiise alle indicazioni/procedure previste dal coltaed al

0 atteso

Risultat

Attivita propedeutiche al collaudo elettrico efteite

0 atteso

Abilita

Conoscenze

« Predisporre gli strumenti, le attrezzature e gizéy
di lavoro

 Verificare e settare la calibrazione della macclar
degli strumenti di misurazione e stimolo

» Gestire le fasi di allestimento della postazione
lavoro

* Ispezionare visivamente la conformita di strume
e attrezzature

« Gestire in sicurezza gli strumenti e gli spazi

lavoro

» Tipologie e caratteristiche di funzionamento della
strumentazione di misurazione e di stimolo

& Tipologie di strumenti e attrezzature per |le
operazioni di collaudo (oscilloscopi, camere

di ambientali, generatore di segnali, ecc..)

» Procedure di allestimento postazione di lavoro

nti Procedure di ispezione visiva relativa a strument
macchinari in dotazione

di Tipologia di rischi connessi ad un uso improprig di
macchinari e strumenti di lavoro

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

Approntare strumenti, attrezzature e macchinari @perazioni di allestimento spagiScelta dei tools

base alle indicazioni/procedure previste ddi lavoro e predisposizione deglipertinente allg
collaudo ed al risultato atteso. strumenti tipologia di lavoro
Attivita propedeutiche al collaudo elettri¢co dato.

effettuate Corretta

individuazione  degli
spazi designati per |l
proprio lavoro

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI

LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 —Titolo
Realizzare il collaudo elettrico del componentaéams utilizzando una stazione di collaudo manuale,
eseguendo i test nel rispetto delle norme e praeeaiziendali di collaudo

Risultato atteso
Collaudo manuale eseguito nel rispetto di normeoegqalure aziendali

Abilita

Conoscenze

« Utilizzare la documentazione tecnica
e Utilizzare gli strumenti di rilevazione misu
elettroniche, misure a radiofrequenze e mig

» Elementi di elettrotecnica ed elettronica
e* Metodi e strumenti di misure elettriche
ufe Metodi e strumenti di misure elettroniche

fonte: http://burc.regione.campania.it
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digitali
« Settare gli strumenti di stimolo
+ Gestire la stazioni di collaudo manuale

processi di collaudo

e Osservare la policy aziendale sulla qualita (dei collaudo manuale

» Tecniche e misure a radiofrequenze
» Tecniche e misure digitali
» Caratteristiche e funzionamento delle stazioni di

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

Realizzare il collaudo elettrico d
componente/assieme utilizzando una stazion
collaudo manuale, eseguendo i test nel risp
delle norme e procedure aziendali di collaudo

Collaudo manuale eseguito nel rispetto di norn
procedure aziendali.

bIRealizzazione di 1 o piu testOperazioni di collaudg
erdppresentativi - del  collaudoeseguite correttament

(0]

ettanuale. nel rispetto dei tempi
previsti.
ee Rispetto delle

procedure aziendali g
del codice etico d
riferimento

STANDARD DELLE COMP
CARATTERIZZA

ETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
NTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 — Titolo
Leggere dagli strumenti di misura i valori dellegdezze verificate ed effettuare, se previstofuszaer
riportare i valori all'interno dei limiti richiamatalla norma/procedura di collaudo.

Ris

Monitoraggio dei range di tolleranza previsti daltme/procedure di collaudo

ultato atteso

Abilita

Conoscenze

valori registrati dal collaudo

« Applicare le procedure e le tecniche di taratura|de

 Utilizzare gli strumenti di misurazione dei valori

» Tecniche e procedure di taratura
* Limiti delle grandezze richiamati dalla norma |di
collaudo aziendale

* Metodi e strumenti di misure elettriche ed
» Effettuare tarature :
Rispett limiti dell d ichi i gal elettroniche
Ispettare 1 imiti defle grandezze nichiamall €all, 1qcpiche e misure a radiofrequenze
norme aziendali . . o
» Tecniche e misure digital
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Leggere dagli strumenti di misura i valori de|l®perazioni di taratura suValori riportati

tarature per riportare i valori all'interno dei ftin
richiamati dalla norma/procedura di collaudo

Monitoraggio dei range di tolleranza previsti dg
norme/procedure di collaudo

grandezze verificate ed effettuare, se previststrumenti di misura e collaudo | all'interno del range

definito.

e

STANDARD DELLE COMP

ETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

semiautomatic

COMPETENZA N. 5 — Titolo
Realizzare il collaudo del componente/assiemezatindo una stazione di collaudo automatica o

a, eseguendo i test in sequenza

Collaudo automatico/semiau

Risultato atteso

tomatico del componessédme eseguito

Abilita

Conoscenze

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* *
* *

* *
* ek

REGIONE CAMPANIA
I

SE)

Unione Europea

e Gestire la stazioni di collaudo automatiche| € Caratteristiche e funzionamento delle stazioni di
semiautomatiche collaudo semiautomatiche ed automatiche
e Utilizzare gli strumenti di rilevazione misules Caratteristiche e funzionamento dei test di cokapd
elettroniche, a radiofrequenze e digitali per staz| su stazioni automatiche e semiautomatiche

automatiche e semiautomatiche « Norme aziendali di collaudo per stazigni
e Comparare i risultati con quelli richiamati dalle automatiche e semiautomatiche
norme » Norme sulla qualita dei processi di collaudo

« Osservare la policy aziendale sulla qualita dei
processi di collaudo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Realizzare il collaudo del componente/assignidfettuazione di 1 o piu testOperazioni di collaudg
utilizzando una stazione di collaudo automaticarappresentativi  del  collaudpeseguite correttamente
semiautomatica, eseguendo i test in sequenza| automatico o semi-automatico. | nel rispetto dei tempi.

Collaudo automatico/semiautomatico del Rispetto delle

componente/assieme eseguito. procedure aziendali g
del codice etico d
riferimento

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 — Titolo
Realizzare test funzionali mediante la simulazidheondizioni operative che includono anche prove
ambientali (sollecitazioni climatiche e/o meccaeich

Risultato atteso
Test funzionali previsti da norme di collaudo esegu

Abilita Conoscenze

* Realizzare test funzionali elettrici (escursiorni Procedure di realizzazione test funzionali eléttrig
caldo-freddo in camera ambientale e/o shopek Strumenti di Office base
meccanici ottenuti con I'utilizzo di vibratori, €cc | « Tipologie di problemi ed anomalie maggiormente
» Comparare i risultati con quelli richiamati dalle riscontrabili nelle procedure di collaudo
norme di collaudo e Strumenti di misurazione delle grandezze
* Rilevare eventuali anomalie di funzionamento (oscilloscopi, multimetri, analizzatori di spettr
descrivendo la fase e le condizioni in cui|si ecc.)

°

verificano » Sistema SAP/QM
* Analizzare la tipologia di anomalia o guasto + Tipologia di documentazione tecnica (TDR, CQC,
» Utilizzare gli strumenti di misurazione delle ecc..)

grandezze » Codice etico aziendale

« Effettuare la segnalazione della non confornjita
mediante tool aziendale SAP/QM
* Produrre la documentazione tecnica richiamata da
procedure e norme che accompagnano I'appdrato
sotto test (TDR, CCC, altro)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Realizzare test funzionali mediante la simulazipriRealizzazione di 1 o piu test Test eseguito
di condizioni operative che includono anch&inzionali secondo le procedure| correttamente nel
prove ambientali (sollecitazioni climatiche e/@ziendali predefinite. rispetto dei tempi
meccaniche). Rispetto delle
Test funzionali previsti da norme di collaudo procedure aziendali e

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali) er@spaziali

Sequenza di processo

Collaudo, verifica e controllo della funzionalitaispondenza ai requisiti
previsti di componenti e assiemi meccanici/elataigonici di veicoli aerei e
aerospaziali

Area di Attivita

ADA 3.1: Collaudo di parti e assiemi aeronauti@, meccanici che di strutturg
e supporto alla relativa fase di industrializzagion

Qualificazione regionale

Tecnico di collaudo meccanico

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):
6.3.1.1.0 Meccanici di precisione; 6.3.1.1.1 - étristi e meccanici di
precisione; 6.3.1.1.2 - Strumentisti di precisione

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):
6.3.1.1.0 Meccanici di precisione

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):
71.20.10 Collaudo e analisi tecniche di prodotto

Livello EQF

4

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

Il “Tecnico di collaudo meccanico” & una figura f@ssionale che esegue test
Su pezzi e particolari meccanici utilizzando stratheli misura e collaudg
(manuali o automatici) al fine di verificarne lanfzionalita e la rispondenza ai
requisiti ed ai disegni di riferimento.

Nello specifico, questo profilo deve saper leggedeinterpretare il disegn
meccanico dell'oggetto da collaudare e la docunzéona tecnica a corredg
rilevare quote e geometrie, predisporre gli spaziglie strumenti idonei
(richiamati dalle norme di collaudo) per il lavoda realizzare, in un’ottica di
massima efficacia ed efficienza. Deve saper esegu@st di collaudo, verifica
e registrazione dei risultati conseguiti.
Al tecnico di collaudo sono, altresi, richieste @seenze di ordine tecnico
relative al processo di produzione ed industrializane del prodotto, al fine di
individuare i nodi critici nella linea di lavorazie e apportare i necessari
interventi. Deve avere padronanza del disegno méoza manualita con gli
strumenti di misurazione (micrometri, calibri, roth metri, altimetri, ecc.)
Deve essere in grado di emettere il TDR (Test CR#¢mord), rapporti d
collaudo e awvvisi di qualita utili sia per I'anald conformita dei pezzi, sia pe
I'archiviazione a fini statistici (analisi del trémella qualita).

O

=

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Collaborare con I'Ufficio Tecnico alla definiziortk procedure operative (richiamate dalle normehéaoed
efficaci nel processo di lavorazione sulle macchitensili

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Individuazione e risoluzione delle criticita nebpessi di lavorazione meccanica (industrializzazidei

Risultato atteso

processi lavorativi)

Abilita Conoscenze
« Evidenziare le criticita che possomo <+ Processi e cicli di lavoro delle lavorazion
presentarsi nelle lavorazioni al fine (i meccaniche o _
ottenere un pezzo lavorato secondo stangiard * Processi e metodi di collaudo meccanico
di qualita e tempi definiti. » Tecniche di comunicazione organizzativa

» Tecniche di pianificazione

10Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Applicare procedure di analisi * Norme e procedure relative alle lavorazioni

dell'organizzazione del lavoro nel
produzione meccanica

Definire tempi, modalita e strumenti

collaudo meccanico

Gestire la comunicazione con le divel
figure aziendali
Rispettare gli standard di qualita aziendale
Gestire le criticita legate alle lavorazio
meccaniche per ridurre gli elementi

disturbo

Partecipare all'industrializzazione di
prodotto offrendo il proprio know-hov
specialistico di collaudo meccanico

a meccaniche
» Tipologie di problematiche relative alle
i lavorazioni meccaniche

ni
di

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

Collaborare con I'Ufficio Tecnico alla definiziora
procedure operative (richiamate dalle norme) idg
ed efficaci nel processo di lavorazione sulle mam
utensili.

Miglioramento del processo di lavoro attrave

nritardi sulle lavorazioni dellecause

Definizione delle principaliCorretta
neause che generano ostacolgnglividuazione delle

macchine utensili. Conoscenza
o] approfondita  dellg

I'individuazione e la risoluzione delle criticita
(industrializzazione dei processi lavorativi)

macchine utensili

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI

LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Collaborare all'elaborazione di strategie per lfatzzazione dei flussi produttivi in termini di parmio di

tempo e risorse (

umane e logistiche).

Risultato atteso
Ottimizzazione dei processi produlttivi

Abilita

Conoscenze

Identificare le modalita d
riduzione/rimozione degli sprechi.
Indicare le macchine e attrezzature ¢

possono essere critiche per la realizzazipne

di certe lavorazioni
Applicare i criteri di riduzione degli sprechi

Gestire risorse logistiche e umane nell'ottica « | ogica e calcolo matematico

del risparmio

Applicare logica e calcoli matematici per|la « Reparti produttivi

riduzione dei “tempi morti”

Scegliere gli strumenti e le macchine pi

performanti

Applicare procedure di pianificazione per

I'ottimizzazione delle risorse (umane
logistiche)

» Cicli e flussi produttivi meccanici aziendali
» Elementi di ostacolo e disturbo ai process

he produttivi meccanici

» Basi di tempi e metodi

» Tipologie di attrezzature e macchinar
speciali e standard nelle lavorazionj
meccaniche

» Organizzazione aziendale

Indicazioni

per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Collaborare all’elaborazione di strategie pedProposta di soluzioni perAnalisi delle

I'ottimizzazione dei flussi produttivi in terminiid rendere piu efficiente i proposte migliorative

risparmio di tempo e risorse (umane e logistiche). | processo lavorativo, in coerenti  con Id

Ottimizzazione dei processi produlttivi un‘ottica di ottimizzaziong lavorazione sulle
delle risorse umane, logistichemacchine utensili e
ed economiche con i cicli di lavoro

aziendali

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Pianificare le fasi operative da compiere sullaebde lotto di pezzi meccanici da collaudare, distieizioni
ricevute e della documentazione di appoggio.
Risultato atteso
Operazioni preliminari al collaudo meccanico effate

Abilita Conoscenze
« Utilizzare indicazioni di appoggio (schemi, * Elementidi meccanica
disegni, procedure, distinte materiali, ecc.) * Tecniche  di pianificazione e
elo istruzioni per predisporre le diverse fasi organizzazione del lavoro
di lavorazione * |l disegno meccanico

* | Cicli di lavoro aziendali

e La documentazione tecnica di lavoro

e Tipologie e caratteristiche di funzionamento
della strumentazione di misurazione | e
collaudo meccanico

» Tecniche e procedure di collaudo meccanico:
utensili e strumentazioni di misura
(micrometri, calibri, rotondimetri, altimetri,

e Leggere la documentazione tecnica per
I'esecuzione delle lavorazioni ed applicarg le
specifiche dei documenti tecnici

« Verificare la rispondenza delle fasi di lavoro,
dei materiali e dei prodotti (tipologia |e
qguantita) agli standard qualitativi previsti
dalle specifiche di progettazione (ciclo (di
lavoro)

« Approntare spazi, strumenti, attrezzature e ecc..) . . . .
macchinari di lavoro in base alle ° Procedure di allestimento postazione |di
lavoro

indicazioni/procedure previste dal collaudo

ed al risultato atteso e Procedure di ispezione visiva relativa a

strumenti e macchinari in dotazione

e Applicare tecniche di analisi dei livelli di «  Norme e procedure aziendali relative alle
consumo e del fabbisogno di materiali| e attivita di collaudo meccanico
attrezzature del settore del collaudo
meccanico

« Effettuare il set up della macchina, |il

controllo della calibrazione e dello stato |di
usura degli strumenti

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Pianificare le fasi operative da compiere sulleebdal | Operazioni di  allestimentgStrumenti e
lotto di pezzi meccanici da collaudare, delle &iwni | spazi di lavoro e strumenti pgnacchinari lavorativi
ricevute e della documentazione di appoggio. il collaudo meccanico settati e pronti all'uso
Operazioni preliminari al collaudo meccanico
effettuate

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

fonte: http://burc.regione.campania.it
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COMPETENZA N. 4 - Titolo
Misurare il primo pezzo, i pezzi in frequenza eiinlotti lavorati sulla macchina utensile scegtie lo
strumento di misura pit adeguato

Risultato atteso
Rilevazione quote dei pezzi lavorati sulla macchitensile

Abilita

Conoscenze

« Applicare procedure e tecniche di collau
ex ante, in itinere e nella fase finale
lavorazione sulle macchine utensili

» Utilizzare strumenti di misura e/o control
(calibro, tamponi fissi, altimetrg
micrometro, ecc..) per individuare difettosi

e Applicare procedure operative di misura
controllo per verificare la conformita d
pezzi lavorati

« Verificare la rispondenza delle misut
accertandosi che non ci siano fuori qu
dimensionali o non rispondenza ai requi
richiesti

« Riportare i dati all'operatore della macchi
utensile per eseguire, sulla base dei risu
di misurazione, eventuali settaggi per
centramento delle quote al fine di consen
alla macchina di lavorare in lotto ed evitg
problemi di deriva

e Emettere il TDR (Test Data Recor
necessario per l'analisi di conformita d
pezzi, per larchiviazione dei dossier
produzione e per eventuale studio, a 1
statistici, del trend della qualita

di

it
na

il
ire

d)
ei
di

ini

do

Dta

tati

tire

Nozione di tecnologia meccanica e dei
materiali

Principali strumenti di misura e relativi
campi di applicazione

Principi di metrologia nel
progressivo e nel collaudo finale
Elementi di matematica e geometria
Quote e tolleranze

Tipologia di documentazione
(TDR, CCC, ecc..)

Codice etico aziendale

Standard di Qualita aziendale
Macchine di controllo CMM (macchine di
misura a coordinate cartesiane)

Linguaggi di programmazione collaudg
meccanico

Norme UNI, EN, ISO inerenti il settore
meccanico

controllo

tecnicd

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Misurare il primo pezzo, i pezzi in frequenza etdiin
lotti lavorati sulla macchina utensile scegliendn
strumento di misura piu adeguato.

Rilevazione quote dei pezzi lavorati sulla macch
utensile

Operazioni di
Imeccanico e verifica quote
dimensioni
inacnico e griglia di collaudo

Collaudo meccanico
eeffettuato nel
disegnprispetto delle
procedure aziendali
Scelta pertinente
della strumentazione
di collaudo

collaudg

con

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Realizzare ispezioni visive e meccaniche/ tecnolugisu superfici sottoposte a trattamenti speciali
(verniciatura, saldatura, incollatura, processvaaici, ecc..).

Risultato atteso
Ispezioni eseguite nel rispetto delle procedureraiali di qualita

Abilita

Conoscenze

e Applicare procedure di ispezione qualita
prodotti lavorati in itinere e nella fase fing
per verificare la qualita e lintegrita del

5Ui
le

Le principali  lavorazioni  specia
(verniciatura, saldatura, processi galvanicj
ecc..) e loro impatto su component

fonte: http://burc.regione.campania.it
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lavorazione (continuita del tratto salda
uniformita di colore, ecc..), la durezza,
rugosita ed il peso.

« Gestire le non-conformita ed anomalie

attivando gli uffici competenti

« Proporre ri-lavorazioni per riportare il pez
a conformita

« Segnalare le problematiche piu compless
personale tecnico ed al progettista riportat
la descrizione dell'anomalia, l'individuazio
della causa primaria e dei fattori che I'han
determinata

o, meccaniche

la ¢ Tecnologia dei materiali

* Comportamento dei metalli durante
processi di lavorazione nelle macchin
utensili

» Tecniche di comunicazione aziendale

e Le conformita e non-conformita nei
processi di collaudo meccanico

e al «  Tecnologia dei materiali

ndo «  Tecniche di problem finding, problem

he setting e problem solving

no ¢ Procedure di segnalazione non-conformitd
» |l sistema SAP

1%

70

* Tecniche di comunicazione aziendale

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

Realizzare  ispezioni visive e meccanic
tecnologiche su superfici sottoposte a trattam
speciali (verniciatura, saldatura, incollatura, qassi
galvanici, ecc..).

Ispezioni eseguite nel rispetto delle proced
aziendali di qualita

hédperazioni di ispezione visiva |elspezione
enteccanica di un lotto sottopostg &ffettuata

trattamenti speciali, ed secondo le
individuazione eventuali procedure
udifettosita ed anomalie. aziendali e con
strumenti
appropriati

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* ek

REGIONE CAMPANIA
I

SE)

Unione Europea

REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneadaibduzione di veicoli
aerei (civili e commerciali) ed aerospaziali (d@ttesonde, radar, siluri, ecc.)

Area di Attivita ADA: 1.2 Progettazione elettronica degli assiemimisistema radar

Qualificazione regionale Tecnico Sistemista Radar

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.1.2.4.0-Tecnici elettronici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
3.1.2.4-Tecnici elettronici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

71.20.10 Collaudi e analisi tecniche di prodoti;10.30 Attivita dei
disegnatori tecnici; 30.30.01 Fabbricazione dilsper aeromobili; 30.30.02
Fabbricazione di missili balistici; 30.30.09 Falshdione di aeromobili, di
veicoli spaziali e dei relativi dispositivi nca

Livello EQF 4

Il “Tecnico Sistemista Radar” & una figura professie nel campc
dell’'elettronica che, in lavoro di equipe, assistgi specialisti nella
progettazione di componenti, parti ed apparattreleici singoli da integrare in
un sistema radar complesso, e provvede alla redi@ue di tutta I3
documentazione tecnica e costruttiva di suppont@accordo con le procedure e
le normative aziendali.
Collabora alle attivita di integrazione del sistemalla sua verifica €
validazione, individuando problemi di malfunzionarte tra i sottoassiem|i
Descrizione sintetica della collegati e ricercando soluzioni idonee per garaatil'efficacia esecutiva, i
gualificazione e delle attivita rispetto delle specifiche progettuali e la messaidarezza. Nello svolgiment
delle sue mansioni si relaziona continuamente doeud responsabile d
progetto e con i colleghi del proprio gruppo didaw.
Per I'esecuzione delle proprie attivita sono riskee
- conoscenze di base di informatica, elettronica, ttrekecnica €
comunicazioni elettriche
— conoscenza del disegno elettronico
— conoscenza delle applicazioni pratiche delle se@erg tecnologie
ingegneristiche

=0

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Determinare le specifiche progettuali di un sisteadar ( o parte di esso) curandone anche lavelati
documentazione tecnica affinché sia rispondenéepaiformance richieste
Risultato atteso
Sviluppo delle specifiche di progetto di un sisteadar (o parte)

Abilita Conoscenze

+ Leggere la documentazione tecnica |ed ¢ Basididisegno tecnico elettronico
interpretare i requisiti tecnici di un sistema * Requisiti tecnici di un sistema radar ¢

radar, o parte di esso componentistica o
. Sviluppare i requisiti del prodotto e Tecniche di relazione e comunicaziong

aziendale

1 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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« Trovare soluzioni tecniche di progettazione + Tipologia di documentazione tecnicg
« Catalogare i requisiti allegata all'ordine di lavoro
+ Codificare i requisiti « Segnali elettrici

e |l ciclo di vita del prodotto nella fase di

. Gestire la comunicazione in azienda tra i vari progettazione

reparti e le diverse funzioni aziendali

) i h » Procedure aziendali sulla progettazione
* Interpretare i desiderata del cliente «  Tools di gestione dei requisiti
e Tipologie di documenti di sistema
e Applicazioni pratiche delle scienze ¢
tecnologie ingegneristiche
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Determinare le specifiche progettuali deDperazioni di descrizione di Specifiche descritte ix
sistema, curandone anche la relativgpecifiche progettuali rispondenti | coerenza con I
documentazione  tecnica  affinché sialle performance richieste e ai tipologia di prodotto da
rispondente alle performance richieste desiderata del cliente realizzare
Sviluppo delle specifiche di progetto di Un
sistema radar (0 parte)

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Disegnare schemi di assiem¥W assembly-drawing), il layout dell’assieme e schemi di interfaccia

Risultato atteso
Schemi di layout e di interfaccia definiti

Abilita Conoscenze

e Tracciare i requisiti degli assiemi
« Applicare tecniche di definizione degli Gli schemi di assiemi
« Utilizzare i tools del disegno tecniqo Nozioni di comunicazioni elettriche e
elettronico pr|n0|_p_al| sta_nd_ard di rlferlr_nento _
. . - » Specifiche di disegno tecnico elettronico
o Utilizzare gli strumenti di Autocad . Autocad
* Applicare tecniche di definizione layout|e . Tipologia di documentazione tecnica
struttura degli assiemi relativa agli schemi di interfaccia (ICD e
IND)

Caratteristiche e tipologie di assiemi

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Disegnare schemi di assiemi (ADW assemblyaperazioni di disegno di unDisegno elaborato secondo|le
drawing), il layout dell’assieme e schemi |dassieme procedure aziendali
interfaccia

Schemi di layout e di interfaccia definiti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3- Titolo
Ricevere i sottoassiemi collaudati dai vari repspgcialistici (es. microonde, antenne, circuithgettazione
analogica, progettazione digitale, ecc) ed anal@lmarelative norme di collaudo
Risultato atteso
Norme di collaudo dei sottoassiemi analizzate

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Abilita Conoscenze

» Utilizzare gli strumenti di misura * Misure elettriche ed elettroniche

« Configurare i diversi sistemi operativi (gs. * Strumenti di misura (oscilloscopi, power-
sincronizzazione, configurazione firewall, meter, spectrum-analyzer, ecc...) per
antivirus) misurazione in alta frequenza e basga

frequenza

* Valutare i risultati delle norme di collaudo

) o » Strumenti di misura (logic state analyzet,
dei sottoassiemi

network analyzer, ecc...) per misurazion

D

e Gestire i prototipi (first articles), analogica e digitale
e Gestire i prodotti gid industrializzafi » Caratteristiche di prototipi (first articles) e
(subsequent articles) di prodotti industrializzati (subsequent
articles)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Ricevere i sottoassiemi collaudati dai vari repaite operazioni di analisig Norme  di  collaudo
specialistici (es. microonde, antenne, circyitjalutazione delle relative| analizzate e valutate ne
progettazione analogica, progettazione digitale,.p¢ norme di collaudo rispetto delle procedur
ed analizzare le relative norme di collaudo aziendali

Norme di collaudo dei sottoassiemi analizzate

(A

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4- Titolo
Collaborare all'integrazione/collegamento dei sagiemi del sistema complessivo

Risultato atteso
Sottoassiemi di sistema integrati

Abilita Conoscenze
+ Gestire ed interpretare i documenti tecnigi e ¢  Principali sistemi operativi (Linux, Solaris,
manuali d'uso, anche in lingua inglese, Windows, ecc..) N o
relativi allinstallazione ed alla ¢ Principali sistemi operativi per applicazion
configurazione dei vari sottoassiemi real-time (Lynx-OS, ecc..)

» Basi di reti di calcolatori

 Nozioni di comunicazioni elettriche e
principali standard di riferimento

Lingua inglese tecnica di settore (livellg

* Realizzare integrazioni e collegamenti tra i
sottoassiemi
e Utilizzare gli strumenti informatici hardware

e software per le connessioni dei B2)

sottoassiemi « Tipologie di documenti tecnici e manuali
e Documentare tutte le procedure |di duso per la configurazione dei

integrazione Iftegration Report) sottoassiemi

» Template aziendale per documentazione
(es. ISD- Item Setting Document

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Collaborare all'integrazione/collegamento deDperazioni di Sottoassiemi
sottoassiemi del sistema complessivo integrazione/collegamento dei integrati e collegati
Sottoassiemi di sistema integrati sottoassiemi

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

fonte: http://burc.regione.campania.it
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COMPETENZA N. 5 - Titolo
Realizzare verifiche funzionali sulle singole paer esaminarne la
corretta interconnessione

Risultato atteso
Verifiche funzionali eseguite

Abilita

Conoscenze

Applicare le procedure e le tecniche
taratura dei valori registrati dal collaudo

Rispettare i limiti delle grandezze richiamati

dalle norme aziendali

Realizzare test funzionali elettrici
Utilizzare strumenti e macchinari di misursg
verifica

Individuare anomalie di collegamento
Valutarne la natura e l'entita (hardware
software) del guasto

Inviare [litem difettoso al responsabi
tecnico del reparto di competenza
Applicare tecniche di problem finding
problem solving

Gestire la comunicazione aziendale con
enti tecnici preposti al troubleshooting

di

(¢}

gli

Elementi di elettrotecnica ed elettronica
Tecniche e misure a radiofrequenze
Tecniche e misure digitali

Strumenti di Office base

Strumentazione per test di collaudo
funzionali elettrici

Tecniche e procedure di verifiche
funzionali su sottoassiemi

Nozioni di comunicazioni elettriche e

principali standard di riferimento

Le principali anomalie riscontrate su
sottoassiemi integrati

Tecniche di problem finding e problem
solving

Tecniche di comunicazione con gli uffici
tecnici preposti al troubleshooting

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Realizzare verifiche funzionali
singole parti per esaminarne la corre
interconnessione

Verifiche funzionali eseguite

del sistema

sulleOperazioni di verifiche funzionali
tgpost collegamento e configurazionecorrettamente interconnessi| e

Sottoassiemi del sistema

funzionali

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6- Titolo

Collaborare alla realizzazione di test intedriyérun) per verificare, in simulazione, la funzionalitéid
requisiti del sistema radar richiesti dal cliergs. (risoluzione, accuratezza, affidabilita, e dgfiniti dal
progettista.

Risultato atteso
Funzionalita del sistema radar testata

Abilita

Conoscenze

Applicare metodi per la predisposizione
un piano di verifica e collaudo

Allestire il banco di misura

Riprodurre segnali di stimolo idonei al
verifiche funzionali richieste

Gestire gli strumenti ed i macchinari per
realizzazione di test

Monitorare 'esecuzione del tes
diagnosticando eventuali anomalie
intervenendo sulla regolazione/taratura
sistemi di collaudo

Rispettare le procedure aziendali e dei te
stabiliti

di

a
tl
ed
dei

mpi

Osservare la policy aziendale sulla qua

ita

Nozioni sugli ambienti di simulazione
Componenti elettronici a radiofrequenza
(divisori,alternatori, generatori di segnale|
sfasatori, ecc..)

Strumenti di misura e verifica
Procedure aziendali per I'esecuzione di test
interni in simulazione
Tecniche di messa a punto regolazione dei
dispositivi elettronici/informatici

Limiti delle grandezze richiamati dalla
norma di collaudo aziendale

Template aziendale per documentazione
Procedure di elaborazione ed archiviazion
della documentazione tecnica anche p
fini statistici

D

D
-

fonte: http://burc.regione.campania.it
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dei test interni

e Valutare con il responsabile del sister
eventuali modifiche ed aggiornamenti d
componenti in grado di aumentarne
prestazioni e l'affidabilita

e Utilizzare procedure di archiviazione digita
e allegare la documentazione tecn
necessaria (TDR - Test Data Record

ma
ei
le

le
ca

relative osservazioni)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Collaborare alla realizzazione di test interthiy¢run)
per verificare, in simulazione, la funzionalita d
requisiti del sistema radar richiesti dal cliengs.
risoluzione, accuratezza, affidabilita, ecc..) dinite
dal progettista.

Funzionalita del sistema radar testata

Oggetto di osservazione Indicatori
Operazioni di simulazione pTest eseguito nel
ererifica delle funzionalita di un rispetto delle
dato sistema procedure aziendali

e dei tempi stabiliti

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni aeronautiche (civili e commerciali)er@spaziali

Sequenza di processo Collaudo, verifica e controllo della funzionalitaispondenza ai requisiti
previsti di componenti e assiemi meccanici/elataigonici di veicoli aerei e
aerospaziali

Area di Attivita ADA 3.2: Collaudo di sottoassiemi elettrici, eletiici 0 elettromeccanici

Qualificazione regionale Tecnico di supporto ai processi produlttivi eleticon

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

3.1.2.4.0-Tecnici elettronici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
3.1.2.4-Tecnici elettronici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
71.20.10 Collaudo e analisi tecniche di prodotto

Livello EQF 4

Il “Tecnico di supporto ai processi produttivi efenici” &€ una figura di
raccordo tra il reparto produzione e gli Enti tet&ngineering, ufficio tecnica,
design authority, collaudo e qualita), in quantofpndo conoscitore dei
processi/prodotti aziendali. Interviene con effiaainn caso di anomalie, nor
conformitd e guasti nel funzionamento di apparetdné elettriche ed
elettroniche (componenti, semi-apparati, apparatiplutando il guasta
attraverso la failure analysis e fornendo soluzmipristino.
Nello specifico, il profilo, mediante attivita dicerca guasti, effettua diverse
prove ed osservazioni per determinare le causee delhomalie di
comportamento dei componenti/apparati elettricagdostica il problema
propone adeguate soluzioni o raccomandazioni p#arevil ripetersi dellg
condizioni che hanno innescato il fenomeno. Pesvimlgimento delle proprie
attivita utilizza strumentazioni specifiche (mictopio ottico, microscopid
elettronico, microsonda a dispersione di energé..e standard e speciali
nonché banchi di collaudo manuali, semi-automaticautomatici.
In caso di necessita, collabora alla progettaz®mealizzazione di nuovi tools
(attrezzature commerciali o non commerciali), norespnti in linea d
produzione, ma necessari e funzionali per la zeafiione di prototipi d
prodotti innovativi.
Siccome il ruolo € spesso ricoperto da figure aaéincon anni di esperienza
lavorativa, fondamentale € il contributo offertollimegegnerizzazione de
prodotto, al fine di individuare i nodi critici dal linea di lavorazione ed
apportare i necessari interventi per 'empowerngehiprocesso stesso.
Al profilo sono, altresi, richieste le seguenti ascenze:

- Ciclo produttivo aziendale dell’area di riferinten

- Elementi di elettronica ed elettrotecnica;

- Strumenti di produzione (standard e speciali);

D

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Collaborare con I'ufficio tecnico alla rilevaziodéguasti ed anomalie relative al funzionamento di
componenti elettrici, eseguenddfé@ure analysis (analisi del guasto).
Risultato atteso
Failure analysis attivata

12 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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Abilita

Conoscenze

Riconoscere le caratteristiche del prodatto

sottoposto alla failure analysis
Utilizzare attrezzature e
elettroniche e banchi di collaudo special
standard.

strumentazigni

e

Gestire le procedure di segnalazione mnon

conformita
Diagnosticare il problema

Utilizzare gli strumenti di analisi funzionale

di misurazione e di diagnosi

Interpretare disegni e schemi elettrici ed
elettronici

Condurre, in caso di anomalie speciali,
un’analisi dei guasti piu approfondita

attraverso prove non-standard e non previste

dal ciclo di lavorazione

Gestire il rapporto di collaborazione con
Enti coinvolti nei processi operativi (uffici
tecnico e qualitd)per lindividuazione
problemi/non conformita nuovi o ricorrenti

Oli
0
of

Elementi di elettronica ed elettrotecnica
Tecniche e procedure di base fdilure
analysis

Tipologie di problemi ed anomalie
maggiormente riscontrabili nelle
lavorazioni elettriche e nei trattament

speciali

Tipologie di anomalie speciali in campqg
elettrico ed elettronico

Tecnologia dei materiali aeronautici
Strumenti di diagnosi (microscopio ottico
microscopio elettronico, microsonda a
dispersione d'energia, ecc.) e banchi di
lavoro

Il ciclo di lavoro aziendale: dall'ideazione
del prototipo al prodotto finale

Tecniche di problem finding, problem
setting e problem solving
Comportamento Organizzativo:

comunicazione e lavoro di gruppo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

guasti

Collaborare con l'ufficio tecnico alla rilevaziordi

ed anomalie relative al funzionamento

componenti elettrici, eseguendo failure analysis
(analisi del guasto).
Failure analysis attivata

Operazioni di failure analysig-ailure
di un componente elettrico

Analysis
realizzata secondo le
procedure aziendali
Utilizzo appropriato
degli strumenti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Ripristinare il funzionamento del componente pragaio raccomandazioni € miglioramenti per evitare |
ripetersi delle condizioni che hanno innescateridmeno.

Risultato atteso
Componente ripristinato nelle sue funzioni

risultato

Abilita Conoscenze
» Adottare procedure valutative a supporto del Autorizzazioni in ambito di
miglioramento continuo degli standard [di troubleshooting

Applicare tecniche e metodiche di intervento

manutentivo di tipo elettrico ed elettronico
Compilare, mediante SAP, [lanali
realizzata fornendo il maggior numero
informazioni possibile circa i
comportamento in esercizio del compone
come evinto dai banchi di collaudo

Gestire I'archiviazione dei dati in formato

cartaceo e informatico

D

di

nte,

Sistema Qualita
Strategie e tecniche per ottimizzare l'usp
delle risorse
Procedure di lavoro/collaudo in conformitd
alle norme ISO

Sistema SAP/QM

Banchi di collaudo

Funzionalita dei componenti in base all
destinazione d'uso per cui sono stai
progettati
Tipologie di report

s
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Ripristinare il funzionamento del component®ealizzare un intervento dRipristino del
proponendo raccomandazioni e miglioramenti pépristino di una non-conformitg&unzionamento
evitare il ripetersi delle condizioni che hanndi un apparato elettrico, ngiealizzato secondp
innescato il fenomeno. tempi e modalita stabiliti dallde procedure
Componente ripristinato nelle sue funzioni procedure aziendali aziendali

Utilizzo appropriato
degli strumenti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Sottoporre I'apparato (singolo o complesso) al ééstrico funzionale per verificarne la funziomalattraverso
simulazioni di condizioni operative e di goal/beylsa
Risultato atteso
Funzionalita dell’apparato elettrico verificata

Abilita Conoscenze
* Realizzare test funzionali elettrici . Carat_teristiche e funzionalita del test
«  Utilizzare strumenti e macchinari di misurd e elettrico funzionale o ,
verifica » Caratteristiche delle simulazioni elettriche

» Parametri e valori di progettazione
+ Elementi di elettrotecnica ed elettronica
 Metodi e strumenti di misure elettriche ed

e Gestire gli strumenti ICT (Office)
+ Utilizzare la documentazione tecnica

* Rispettare i limiti delle grandezze richiamati elettroniche
dalle norme gzlend_a_ll » Tecniche e misure a radiofrequenze

* Rilevare i dati tecnici » Tecniche e procedure di taratura

e Analizzare gli esiti delle verifiche ¢ » Limiti delle grandezze richiamati dalla
compararli con i parametri e requisiti stabiliti norma di collaudo aziendale

dalla progettazione in previsione defla * Strumentidi Office base
destinazione d’'uso
e Compilare i campi richiesti dalla
documentazione tecnica
e Osservare la policy aziendale sulla qualita
dei processi di collaudo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Sottoporre l'apparato (singolo o complesso) al teSperazioni di test funzionali Test eseguitg
elettrico funzionale per verificarne la funzionalitelettrici basati su simulazionicorrettamente nel
attraverso simulazioni di condizioni operative e|dli condizioni operative e dirispetto dei tempi

goal/bersaglio. goal/bersaglio Risultati coerenti

Funzionalita dell’apparato elettrico verificata con i parametri
richiamati dalle
norme di collaudo.
Rispetto delle

procedure aziendali
e del codice etico di
riferimento.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Sottoporre I'apparato (singolo o semi-apparatagsii ambientale per verificarne la resistenza

Risultato atteso
Resistenza dell'apparato elettrico verificata

Abilita Conoscenze

e Realizzare test e simulazioni ambientali: Caratteristiche e funzionalita del test

condizioni climatiche e di shock dinamitc ambientale _ S
(vibrazioni, sollecitazioni, ecc..). » Caratteristiche delle simulazioni climatiche]

. Utilizzare strumenti e macchinari di misurg e * Parametri, valori e tolleranze strutturali d
progettazione

verifica e Limiti delle grandezze richiamati dalla
*  Gestire gli strumenti ICT (Office) norma di collaudo aziendale
o Utilizzare la documentazione tecnica e Strumenti di Office base
* Rispettare i parametri, valori e tolleranze « Stress statico e stress dinamico

strutturali di progettazione » Usura e corrosione dell’'apparato elettrico

e Analizzare gli esiti delle verifiche ¢
compararli con i parametri e requisiti stabiliti
dalla progettazione in previsione della
destinazione d'uso

e Compilare i campi richiesti dalla
documentazione tecnica

e Osservare la policy aziendale sulla qualita
dei processi di collaudo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Sottoporre I'apparato (singolo o semi-apparatdest | Operazioni di test funzionali Test eseqguitg
ambientale per verificarne la resistenza. basati sulle sollecitazionicorrettamente nel
Resistenza dell'apparato elettrico verificata climatiche e/o meccaniche rispetto dei tempi

ovvero  escursioni  caldg- Risultati coerenti

freddo in camera ambientale| con i  parametri
richiamati dalle
norme di collaudo.
Rispetto delle
procedure aziendali
e del codice etico di
riferimento.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Collaborare alla definizione di procedure operafivehiamate dalle norme) per lo sviluppo di nuprédotti e
nuovi tools (attrezzature commerciali 0 non comradijc
Risultato atteso
Progettazione nuovi prodotti € nuovi tools

Abilita Conoscenze
« Applicare procedure di analisi « Processi e cicli di lavoro aziendali (area
dellorganizzazione del lavoro nella elettrica) o _
produzione elettrica * Processi e metodi di collaudo elettrico
« Evidenziando le criticita che possopo ° Tecniche di comunicazione organizzativa

fonte: http://burc.regione.campania.it
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presentarsi nelle lavorazioni al fine di ¢ Tecniche di pianificazione
ottenere un pezzo lavorato secondo stanglard *+ Norme e procedure relative alle lavoraziorji
di qualita e tempi definiti. di prodotti elettrici , _

. Definire tempi, modalita e strumenti ¢i * Tipologie di problematiche relative alle
produzione elettrica lavorazioni di prodotti elettrici

. Gestire la comunicazione con le divetse Tools lavorativi in dotazione nei reparti
produttivi: caratteristiche, funzionalita e

figure aziendali criticita

* Rispettare gli standard di qualita aziendale o Costi di attrezzature commerciali

+ Partecipare all'industrializzazione di u4n < Costi di progettazione e produzione di
prodotto offrendo il proprio know-how attrezzature non commerciali/speciali
specialistico di collaudo e riparazione ¢ Basiditempi e metodi
elettrica di prodotti nuovi e/o usuali  Elementi di progettazione

« Collaborare alla progettazione di nuovi topls *  Sistema Qualita
non presenti in linea di produzione, ma
necessari e funzionali per la realizzazione di
prototipi o prodotti speciali

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Collaborare alla definizione di procedure operativ@perazioni di definiziongSviluppo  nuove
(richiamate dalle norme) per lo sviluppo di nugwrocedure operative procedure
prodotti e nuovi tools (attrezzature commerciafian operative coerentj
commerciali). con i cicli di
Progettazione nuovi prodotti e nuovi tools lavoro aziendali

Conoscenza
approfondita dellg
linee di
produzione area
elettrica T

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 - Titolo
Collaborare all’elaborazione di strategie per ilotzzazione dei flussi produttivi in termini di parmio di
tempo e risorse (umane e logistiche)
Risultato atteso
Flussi produttivi ottimizzati

Abilita Conoscenze
+ Applicare i criteri di riduzione degli sprechi » Cicli e flussi produttivi aziendali
e |dentificare le modalita d . Elementi_di ostacolo e disturbo ai processi
riduzione/rimozione degli sprechi produttivi

» Basi di tempi e metodi

* Indicare le macchine e attrezzature c¢he . Tipologie di attrezzature e macchinar
possono essere critiche per la realizzazipne speciali e standard

di certe Igvorazmnl. . , * Logica e calcolo matematico
e Gestire risorse logistiche e umane nell'ottica Organizzazione aziendale

del risparmio . N «  Reparti produttivi
e Applicare logica e calcoli matematici per |la
riduzione dei “tempi morti”

e Scegliere gli strumenti e le macchine piu
performanti
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Collaborare all’elaborazione di strategie peDperazioni di ottimizzazione Analisi delle

I'ottimizzazione dei flussi produttivi in terminiid delle risorse umane, logisticheproposte
risparmio di tempo e risorse (umane e logistiche). | ed economiche nei cic|i migliorative

Flussi produttivi ottimizzati produttivi coerenti con I3
lavorazione sulle
linee elettriche €
con i cicli di lavoro
aziendali

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni Meccaniche e Produzione Macchine

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e pianificazione apiga di prodotto-processo
nelle lavorazioni e produzioni meccaniche

Area di Attivita ADA 1.3: Ingegnerizzazione e programmazione deiltapzione

Qualificazione regionale Analista Tempi e Metodi

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.3.1.3.0 - Tecnici addetti all'organizzazione editrollo gestionale della
produzione; 3.1.2.9.0 - Tecnici della gestioneptetesso produttivo; 3.1.2.4.0
- Tecnici elettronici; 3.1.2.1.0 - Tecnici meccank:2.1.3.0 - Ingegneri
elettrotecnici e dell'automazione industriale

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

3.3.1.5 - Tecnici dell’organizzazione e della gasti dei fattori produttivi
Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

71.12.10 Attivita degli studi di ingegneria; 71.2@ Servizi di progettazione di
ingegneria integrata; 72.19.09 Ricerca e sviluggimentale nel campo dellg
altre scienze naturali e dellingegneria; 74.1\8&ita dei disegnatori tecnici;
25.62.00 Lavori di meccanica generale

Livello EQF 4

L“Analista Tempi e Metodi” € wuna figura chiave ‘alterno
dell'organizzazione aziendale che funge da collegamtra la progettazione |e
la produzione, in quanto deve possedere la capdicitasformare un disegno
meccanico in un prodotto finito attraverso un cidiolavorazione strutturatp
“ad hoc” e conforme sia agli standard di qualitdeadale sia alle norme
internazionali e nazionali vigenti.

Questo profilo deve assicurare lo studio, I'elabiorge ed il rilascio dei cicli d
lavorazione per le attivita produttive, determinané fasi, le cronologie,
tempi, i costi, le attrezzature ed il fabbisognimimario dei materiali occorrenti
secondo i criteri di massima efficienza e prodit&ti Nello specifico, deve
essere in grado di leggere un disegno meccaniciinirdela fattibilita di

realizzazione in base alle caratteristiche dei pidduttivi della propria azienda
e dei materiali in uso, ed elaborare una stimaigaedei tempi necessari, |n
Descrizione sintetica della un’ottica delle loro ottimizzazioni.
gualificazione e delle attivita Supporta e monitora i reparti di produzione peragtre un’efficace

interpretazione dei documenti tecnici ed una ctaresecuzione dei cicli d
lavoro, intervenendo tempestivamente in caso digmrformita, per eliminare
le cause che originano gli scarti ed ottenere wdgto finito geometricamente
e funzionalmente perfetto. Nello studio dei cicli ldvorazione dimostra
particolare attenzione alla scelta di macchinaratitezzature piu performanti,
ricercando continuamente innovazioni ed evoluzienonologiche, perseguendo
i criteri di massima efficienza e produttivita.
Nello svolgimento delle sue mansioni deve possedppeofondite conoscenze
su:

-Cicli produttivi della propria azienda
-Caratteristiche e proprieta strutturali dei matérdi maggior uso (acciaig,
alluminio, ecc..) e tolleranze di lavorazione

-Macchinari e strumenti di lavoro (tipologia e merhance di produttivita)

13 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Analizzare dal disegno di progettazione/schedatactutte le caratteristiche della lavorazioneimt
commessa (materiale, quantita, stato di partermafteristiche richieste, tempo di consegna, ecc..)

Risultato atteso
Analisi di fattibilita della commessa

Abilita

Conoscenze

Analizzare ed interpretare il disegno tecnidgo  *
Utilizzare gli strumenti di calcolo e misura *
Valutare la fattibilita produttiva in relazion
alle tecnologie e sistemi di lavorazione
aziendale
Valutare la fattibilita in relazione ai cicli di
lavoro produttivi aziendali .
Verificare l'appropriatezza dei materiali [e
strumenti con la tipologia di lavoro da
effettuare
Valutare la convenienza economica |di
acquisire nuove attrezzature ed utensili
(anche progettati appositamente) per
I'esecuzione di determinate operazioni

D

Specifiche del disegno tecnico

Modelli matematici

Tecnologia e sistemi di lavorazione
Strumenti, macchinari ed attrezzatur
specifiche delle varie lavorazioni

Processi di produzione manifatturieri: 13
funzione tempi e metodi nelle aziende
Concetti di economia aziendale
Strumenti di analisi organizzativa

1%

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Analizzare dal

disegno di

progettazione/sche@perazioni

di studio dj Realizzazione d

tecnica, tutte le caratteristiche della lavorazidnana | fattibilita di massima uno studio di
commessa (materiale, quantita, stato di partenza, fattibilita di
caratteristiche richieste, tempo di consegna, )ecc.. massima
Analisi di fattibilita della commessa
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 2 - Titolo
Redigere il ciclo di lavoro in un’ottica di ottinEazione di risorse economiche e di tempi
Risultato atteso
Stima dei costi e dei tempi di un ciclo di lavoro
Abilita Conoscenze
« Stimare i tempi di lavoro e tempi ¢i * Organizzazione aziendale: cenni storigi
attraversamento al processo  produttjvo sulle origini, lo sviluppo, e le teorie

(tempo di coda e tempo di movimentazione)
Collegare le attivita Tempi e Metodi e i costi
aziendali
Realizzare una stima puntuale dei caosti
diretti ed indiretti delle singole operaziopi
per definire il costo del prodotto finito .
Razionalizzare costi e risorse .
Elaborare report e documentazione tecnica .
Raccogliere, registrare ed elaborare i dati|del

preventivo tecnico e sottoporlo

dell'organizzazione

I cicli di lavoro nel reparto produttivo
Processi di produzione manifatturieri: 13
funzione tempi e metodi nelle aziende
Concetti di economia aziendale

Costi diretti e costi indiretti

Strumenti di analisi organizzativa
Tecniche di preventivazione

Tecniche di comunicazione

fonte: http://burc.regione.campania.it
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all'approvazione delle figure aziendal
preposte

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Redigere il ciclo di lavoro in wun'ottica diOperazioni di calcolg Preventivo
ottimizzazione di risorse economiche e di tempi economico e di tempo di unappropriato alla
Stima dei costi e dei tempi di un ciclo di lavoro ciclo di lavoro standard tipologia di lavoro

ed alle risorse d
impiegare T

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Riconoscere le proprieta dei materiali in uso: f@&sni tecnologiche e caratteristiche di tolleeinitura,
per prevedere la loro evoluzione durante le fatawbrazione
Risultato atteso
Acquisizione caratteristiche di lavorazione dei enaili

Abilita Conoscenze

« Valutare le caratteristiche dei materialil e ¢ Tecnologia dei materiali: caratteristichg

comportamenti prevedibili nelle fasi d dimensionali e chimiche
lavorazione »  Concetti di finitura e tolleranze

« Analizzare le finiture e tolleranze * gig(r:ﬁe?rli;ee&tsr?egrzwgrié?r?gjra
. B L]
* Analizzare la geometria del componente 9

e Analizzare la resistenza dei materia
sottoposti a determinate lavorazioni

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Riconoscere le proprieta dei materiali in usdescrivere le caratteristiche deDefinizione
prestazioni tecnologiche e caratteristiche di tallea| materiali principalmente esaustiva dellg
e finitura, per prevedere la loro evoluzione dugdet| utilizzati nella lavorazione deiproprieta dei
fasi di lavorazione. componenti strutturali di materiali e delle
Acquisizione caratteristiche di lavorazione deieromobili, soffermandosi sulleloro prestazioni
materiali. proprieta chimico-fisiche e sultecnologiche

comportamento in fase di
lavorazione

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Determinare tempi, procedure lavorative, costserse umane e logistiche da impiegare per i process|
produttivi maggiormente eseguiti nel proprio cotadavorativo
Risultato atteso
Indicazione dei tempi e metodi per le lavoraziosiimite

Abilita Conoscenze
 Indicare tempi e metodi per le lavorazigni < Le principali lavorazioni meccaniche
meccaniche (foratura, tornitura, fresatura, un'azienda aeronautica: caratteristiche (e
alesatura, ecc..) modalita operative
| principali processi superficiali in

« Indicare tempi e metodi per I'esecuzione dei

fonte: http://burc.regione.campania.it
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lavorazioni chimiche, verniciatura, ecc..) g
rendere il materiale strutturalmente g

aumentarne la durata di vita
“controlli non distruttivi” volumetrici e
superficiali (CND - liquidi penetrant

magnetoscopia, ecc..), per verificg

accertarsi che non c¢i siano rotty
superficiali o carenze di materiale

controlli di sbarramento per valutare
conformita del pezzo ed individua

conformita a conformita

trattamenti galvanici (sgrassaggi
cadmiatura, cromatura, lappatura, ecc..)
eliminare le imperfezioni (rugosita

lavorazioni precedenti e per assicurare

corrosione

lintegrita strutturale del pezzo e per

materiali di risulta) prodotte  dallg

processi superficiali (pallinatura, sabbiatura,

er
it

resistente alle sollecitazioni a fatica pd

* Indicare tempi e metodi per I'esecuzione gei

re

« Indicare tempi e metodi per I'esecuzione dei

la
re

soluzioni per passare da uno stato di non-

* Indicare tempi e metodi per I'esecuzione gei

0o,
per
e

al

pezzo una maggiore resistenza alla

un'azienda aeronautica: caratteristiche
modalita operative

* | controlli non distruttivi: caratteristiche e
modalita operative

e Tecnologia dei materiali e comportament
durante i controlli non distruttivi

* | controlli di sbarramento: caratteristiche ¢
modalita operative

 Le conformita e le non-conformita di un
componente meccanico

e | principali trattamenti galvanici in
un’azienda aeronautica: caratteristiche
modalita operative

* Industrializzazione del prodotto nellg
lavorazioni meccaniche

 Misurazione del lavoro: elementi cheg
caratterizzano I'operazione di calcolo deli
tempi delle lavorazioni

e Lavorazione in linea, a sezione, a gruppo
ed a celle

0]

1=

0]

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione Indicatori

Determinare tempi, procedure lavorative, costi
risorse umane e logistiche da impiegare per i [@%iq
produttivi maggiormente eseguiti nel proprio cotue
lavorativo

Indicazione dei tempi e metodi per le lavorazi
definite

@perazioni di determinazionelndividuazione

edegli indicatori di rendimento efddegli indicatori di
sefficienza per singolo processaendimento  ed
lavorativo efficienza

gl

coerenti con le
specifiche
lavorative e con
gli standard di
qualita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Verificare presso i reparti produttivi I'applicanie delle metodologie lavorative indicate, suppattan
responsabili di reparto ai fini di una correttaegiicace interpretazione dei documenti tecnici

Risultato atteso
Rispetto delle indicazioni lavorative

Conoscenze

Abilita

* Controllare in itinere la correttezza de
lavorazioni

e Supportare i responsabili dei repd
produttivi nell'interpretazione del disegn
tecnico

¢ Comunicare in maniera chiara
informazioni

«  Gestire gruppi di lavoro
« Applicare tecniche di problem solving

le

rti

le

e« Tecniche di monitoraggio e controllo
processi e fasi produttive

 Tecniche di gestione e coordinamentp
gruppi di lavoro

e Tecniche di problem finding, problem
setting e problem solving

» Tecniche di comunicazione efficace

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Verificare presso i reparti produttivi I'applicanie | Operazioni di monitoraggio delEfficacia delle azion
delle metodologie lavorative indicate, supportamndareparto produttivo di monitoraggio
responsabili di reparto ai fini di una corretta |ed Lavori eseguiti ne
efficace interpretazione dei documenti tecnici. rispetto delle
Rispetto delle indicazioni lavorative indicazioni/istruzioni

tecniche

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 — Titolo
Monitorare il raggiungimento degli obiettivi in tami di costo-efficacia, scegliendo le macchindie g
strumenti di lavoro piu performanti o sottopostnanor carico di lavoro.
Risultato atteso
Obiettivi di costo-efficacia raggiunti

Abilita Conoscenze
* Analizzare e valutare le tolleranze sul ¢ Tecniche di valutazione performance dei
prodotto finito macchinari e strumenti di lavoro
« Scegliere i macchinari pit performanti per ° 'tl'e”cnlche di calcolo e valutazione
'esecuzione delle attivitd considerandone i olieranze - .
» | limiti tecnologici delle macchine

limiti tecnologici al fine di effettuare una
corretta valutazione delle tolleranze del
prodotto finito.
e Valutare il grado di usura macchinari|e
strumenti di lavoro

Tecniche di comunicazione efficace

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Monitorare il raggiungimento degli obiettivi ihnOperazioni di scelta delleMacchine e strumenti in
termini di costo-efficacia, scegliendo le macchénemacchine e strumentaziohilinea con la produzione
gli strumenti di lavoro piu performanti o sottopgosiper cicli di lavorazione Raggiungimento  degli
a minor carico di lavoro. obiettivi di produzione
Obiettivi di costo-efficacia raggiunti

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni Meccaniche e Produzione Macchine
Sequenza di processo Finitura, rivestimento e trattamento superfici

Area di Attivita ADA 4.1: Finitura dei componenti metallici

Qualificazione regionale Lappatore

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

6.2.2.4.2 - Levigatori e affilatori di metalli;.Z2.3.0 - Finitori di metalli e
conduttori di impianti per finire, rivestire, plaa@ metalli e oggetti in metallo
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6 — Artigiani, Operai specializzati e Agricoltori

6.2.2.3.1 - Levigatori e affilatori di metalli

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

32.99.13 Fabbricazione di articoli in metallo per s$icurezza personalg;
25.73.20 Fabbricazione di stampi, portastampi, segdorme per macchine;
25.29.00 Fabbricazione di cisterne, serbatoi e esoittri in metallo per
impieghi di stoccaggio o di produzione; 25.91.0bl&cazione di bidoni in
acciaio e contenitori analoghi per il trasporto 'enballaggio; 25.93.20
Fabbricazione di molle; 25.93.30 Fabbricazione diene fucinate senza
saldatura e stampate; 25.94.00 Fabbricazione idbhri bulloneria; 28.15.2(
Fabbricazione di cuscinetti a sfere; 25.92.00 Habbione di imballagg
leggeri in metallo; 25.71.00 Fabbricazione di aiticli coltelleria, posateria ed
armi bianche; 25.99.11 Fabbricazione di caraffeottidlie isolate in metallo
25.99.19 Fabbricazione di stoviglie, pentolamegitame, attrezzi da cucinale
altri accessori casalinghi non elettrici, articolietallici per I'arredamento ¢
stanze da bagno; 25.99.30 Fabbricazione di ogueferro, in rame ed altr
metalli; 25.99.99 Fabbricazione di altri articoletallici e minuteria metallica
nca; 32.50.50 Fabbricazione di armature per odchdal qualsiasi tipo;
montatura in serie di occhiali comuni; 28.11.12 Bradazione di pistoni, fasc
elastiche, carburatori e parti simili di motori@ntbustione interna.

D

Livello EQF 3

Il Lappatore € un operaio specializzato che, pezzmedi una macchina
(lappatrice), esegue la superfinitura di parti udiche cilindriche metallichg
(boccole, ammortizzatori, martinetti, ecc..) perreggere le difettosita prodotte
dalle lavorazioni precedenti ed eliminare le rugosd i residui di materiale, al
fine di rendere il componente geometricamente gerémn tolleranze minime g
Descrizione sintetica della grado di finitura efficiente.

gualificazione e delle attivita A seconda della grandezza del diametro e delleopdifa della superficie d
lavorare, questa figura pud operare con due distiptocessi e macchinari:
Lappatura orizzontale per copiare la forma geowetdel componente senza
eliminare eventuali ovalizzazioni e Lappatura vaie utile a correggere
eventuali ovalizzazioni ed armonizzare e rendereoihponente compatibilg
con altri componenti per I'assemblaggio finale.

W

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Ricevere il componente da rifinire ed interpretaia disegno tecnico di accompagnamento, le ismiz
operative per effettuare la lappatura

14 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Risultato atteso
Esecuzione delle fasi propedeutiche alla lappatat@omponente

Abilita

Conoscenze

» Analizzare le caratteristiche del componente (pa
idrauliche: cilindro, stelo, ammortizzatori,
martinetto, ecc..)

=

# Nozioni di disegno tecnico meccanico
I Cicli di lavoro aziendali

Elementi di organizzazione del lavoro

« Analizzare le tipologie di lavorazioni cui € stato | « Configurazione meccanica di componenti
precedentemente sottoposto il componente meccanici
+ Individuare tutte le fasi che ne hanno generato la« Basi di tecnologia dei materiali
conformita alle specifiche tecniche del disegno
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Ricevere il componente da rifinire ed interpretar@perazioni di analisi del ciclo diCorretta

dal disegno tecnico di accompagnamento,| li@voro interpretazione de
istruzioni operative per effettuare la lappatura. ciclo di lavoro e de
Esecuzione delle fasi propedeutiche alla lappatura disegno tecnico

del componente.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Approntare strumenti e attrezzature di lavoro ashlise delle operazioni da compiere, delle proesoiaviste
e del risultato atteso

Risultato atteso
Predisposizione di strumenti e attrezzature inifume delle operazioni da eseguire

Abilita

Conoscenze

Predisporre gli strumenti, le attrezzature e ghizsp
di lavoro (mandrino, tampone, pietre, porta pietr
alesametro, ecc..)

Verificare e settare la calibrazione degli strumen
di misura

Tipologie di strumenti e attrezzature per esegdeir
operazioni di lappatura.
Procedure di ispezione visiva relativa a strumer
macchinari in dotazione

1]

» Tipologie e caratteristiche di funzionamento della
« Controllare periodicamente la calibrazione e lo strumentazione di misura (alesametro, ecc)
stato di usura degli strumenti di misura » Procedure inerenti le norme igieniche e la siclagzz
» Predisporre e curare gli spazi di lavoro al fine di sui luoghi di lavoro
assicurare il rispetto delle norme igieniche e di
contrastare affaticamento e malattie professionali
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Approntare strumenti e attrezzature di lavorOperazioni di approntamentoStrumenti e
sulla base delle operazioni da compiere, delliegli strumenti e attrezzature dattrezzature
procedure previste e del risultato atteso. lavoro predisposte e registrate
Predisposizione di strumenti e attrezzature| in per eseguire la
funzione delle operazioni da eseguire. lavorazione.
Rilevazione e
ripristino utensili
usurati.

fonte: http://burc.regione.cam
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STANDARD DELLE COMPETEN
CARATTERIZZANTI

ZE TECNICO-PROFESSIONALI
LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Eseguire la lappatura verticale per eliminare ll@zazione e/o correggere la cilindricita del comente

Risultato atteso
Componente lavorato mediante il processo di lappaterticale

Abilita

Conoscenze

Scegliere la tipologia di
lappatura da eseguire: grana grossa per
sgrossatura, grana sottile per le operazioni
finitura

Preparare e miscelare la colla ed incoll
(mediante brasatura) le pietre sul porta-pietre
Inserire il porta pietre sui petali del mandrino
Predisporre un supporto necessario ad alloggia
pietre scelte per la lappatura (superfinitura
quota)

Attrezzare il macchinario con una staffa/brac

pietra in base dlla Procedure di gestione della lappatrice verticale

«laTempi di lavorazione, scostamenti
diCaratteristiche del macchinario
» Nozioni relative alle peculiarita delle pietre
are impiegare nel processo di lappatura (grana grg
grana sottile, pietre triangolari per rettificagpe
circolari ecc)
re |eTipologie e quantita di colla necessari ad effeti
alla la brasatura
e Tecniche di predisposizione
cio nell'apposito alloggio (mandrino)

a

delle pie

Ssa,

meccanico per ancorare saldamente il componentefempi e procedure operative nel processo| di
al mandrino lappatura verticale
* Realizzare le fasi di lavorazione di lappatura
verticale previste dal ciclo di lavoro, avendo cura
di tenere saldo il componente durante il movimento
rotatorio del mandrino
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Eseguire la lappatura verticale per elimingi®perazioni di lavorazione de¢lComponente lavoratp
I'ovalizzazione e/o correggere la cilindricita detomponente mediante processq diecondo le indicazioni
componente. lappatura verticale. tecniche
Componente lavorato mediante il processo| di Presidio del mandrino
lappatura verticale. durante I'esecuziong
del movimento
rotatorio.
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 4 - Titolo
Eseguire la lappatura orizzontale
Risultato atteso
Componente rifinito secondo i requisiti progettweale caratteristiche del macchinario
Abilita Conoscenze
« Attrezzare la lappatrice orizzontale scegliendq ta Caratteristiche e funzionamento della lappatrice
misura del mandrino in base al diametro del orizzontale
componente da lavorare » Nozioni di geometria e trigopnometria
* Analizzare la forma geometrica del componente| « Procedure di spostamento del componente su |asse
e Applicare tecniche di spostamento (avanti| e orizzontale
indietro) del componente sull’ asse orizzontale | « Tipologia e caratteristiche di funzionamento della
e Accompagnare il componente durante |la macchinario orizzontale (pressione e livello oljo,
lavorazione per non farlo ruotare su sé stesso velocita taglio, numero di giri ecc)
« Controllare costantemente la pressione ed il ivelt Valori, parametri e tarature della lappatrice

fonte: http://burc.regione.campania.it
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della pompa dell'olio, la velocita del taglio e|il orizzontale
numero di giri durante la lappatura
* Regolare i parametri in base ai risultati [da

conseguire
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Eseguire la lappatura orizzontale. Operazioni di lavorazione de¢linterpretazione della

Componente rifinito secondo i requisittomponente mediante processq diocumentazione

progettuali e le caratteristiche del macchinario | lappatura orizzontale. tecnica a corredo.
Corretta gestione del
movimento del
componente su assge
orizzontale.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Verificare la rispondenza delle fasi di lavoro astme dei materiali e dei prodotti utilizzati retfo agli
standard qualitativi previsti dalle specifiche dogettazione
Risultato atteso
Processo di lavoro rispondente agli standard ditquarevisti

Abilita Conoscenze

« Verificare la qualita del lavoro finito (eliminazie | * Metodologie di valutazione del processo |di
delle rugosita delle superfici, correzione lappatura
dell'ovalizzazione, tolleranze, ecc..) lungo tuitg * Norme sulla qualita dei materiali e prodqtti

diametro del componente sottoposti a lappatura

« Verificare il rispetto delle tolleranze * Proprieta dei materiali

e Valutare la qualita dei materiali impiegati jrr Controllo della qualita del componente
funzione dei vincoli di progetto » Tolleranze

* Realizzare eventuali interventi di lappatura gl Procedure di ispezione visiva per eventyali
prodotto finito, per conferire maggiore lucentezga, interventi di ulteriore finitura

per eliminare residui lasciati da lavorazigni Nozioni di shavatura per I'eliminazioni di residui
precedenti e per migliorare la compatibilita con i da lavorazione

pezzi con cui deve essere assemblato « Procedure aziendali nel rispetto di ruoli | e

» Segnalare anomalie e malfunzionamenti responsabilita
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Verificare la rispondenza delle fasi di lavor®perazioni di controllo d| Operazioni di
eseguite e dei materiali e dei prodotti utilizzationformita del processo e delappatura eseguite nel
rispetto agli standard qualitativi previsti dallenateriali impiegati rispetto degli standard
specifiche di progettazione. di qualita aziendale
Processo di lavoro rispondente agli standard di
qualita previsti. T

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazioni Meccaniche e Produzione Macchine

Sequenza di processo Saldatura e giunzione dei componenti

Area di Attivita ADA 3.1: Giunzione rigida (saldatura, rivettaturaneollaggio) delle
componenti meccaniche

Qualificazione regionale Operatore dei processi di saldatura di compondgttrenici (PTH-SMD)

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.1.7.0 — Saldatori elettrici ed a norme ASME2.85.2.0 - Saldatori e
tagliatori a fiamma

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
6.2.1.7.0 — Saldatori elettrici ed a norme ASME

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):
27.90.01 saldatura e brasatura apparecchi elet®8&p9.13 Fabbricazione d
articoli in metallo per la sicurezza personale;73%20 Fabbricazione di stamp
portastampi, sagome, forme per macchine; 25.29abbicazione di cisterne,
serbatoi e contenitori in metallo per impieghi thcgaggio o di produzione;
25.91.00 Fabbricazione di bidoni in acciaio e coittei analoghi per il
trasporto e limballaggio; 25.93.20 Fabbricazioné mholle; 25.94.00
Fabbricazione di articoli di bulloneria; 28.15.28hbricazione di cuscinetti
sfere; 25.92.00 Fabbricazione di imballaggi leggeri metallo; 25.71.00
Fabbricazione di articoli di coltelleria, posateed armi bianche; 25.99.11
Fabbricazione di caraffe e bottiglie isolate in atlet

)

Livello EQF 3

L™Operatore dei processi di saldatura dei compoénelettronici (PTH-SMD)”
e una figura professionale specializzata nella atatd delle parti che
compongono un assieme (componenti elettronici gbpsto stampato
mediante una lega saldante. Nello svolgimento deiteattivita lavorative dev
essere in grado di: leggere ed interpretare il gisetecnico, preformare
componenti e montarli sul supporto stampato, esegld saldatura e |
manutenzione della stazione saldante. Questo @rbélacquisito competenz
nel processo di saldatura che prevede la gestieli@ shidatrice ad onda, o d
un forno di rifusione, in funzione della tecnica ghldatura THT (Through
Holes Technology) o SMT (Surface Mount Technolog@jccome le sue
attivita prevedono I'esecuzione di azioni preserita procedure standard,
I'operatore deve verificare la qualita del proddiitto e la rispondenza alle
procedure definite.

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

o Y — @

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 — Titolo
Leggere il disegno tecnico con le indicazioni delerazioni di saldatura elettrica da realizzaranoale
0 automatica/ad onda)

Risultato atteso
Allestimento banco di lavoro e strumenti per ladatdra elettrica manuale e automatica/ad onda

Abilita Conoscenze

15Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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normativa vigente 3
tutela della salute
sicurezza sui luoghi d

lavoro

STANDARD DELLE COMPETE

NZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 — Titolo

Realizzare la saldatura manuale PTH-SMD d
prestando attenzione alla di

i compibedgttrici rispettando le specifiche di disegno
ffusione uniforme dieltm di stagno

Risultat
Saldatura manuale real

0 atteso
lizzata secondo le procedure

Abilita

Conoscenze

* Scegliere la punta del saldatore in base
saldatura da effettuare
« Valutare la sostituzione della punta, se dannegg

aMaProcessi di saldatura manuale PTH-SMD
» Sollecitazioni meccaniche  fondamentali
iat resistenza dei giunti di saldatura

« Riscaldare la punta del saldatore alla giJ

staNozioni di elettrotecnica, corrente convenziona

fonte: http://burc.regione.cam
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« Analizzare le caratteristiche di assemblaggio |del Nozioni di disegno meccanico
prodotto * | Cicli di lavoro aziendali

* Ispezionare visivamente la conformita di strumenti Configurazione del prodotto
e attrezzature  Elementi di organizzazione del lavoro

* Attivare/preparare le superfici con il flussante, Tipologia e caratteristiche degli strumenti di lavg
pulendole perfettamente dallo sporco, l'ossido |e ilper la saldatura manuale (saldatore o saldafoio,
grasso, disossidando, se necessario, le piazzble d@ussante, liquido di lavaggio, aspiratore di poive
circuito stampato ed i reofori con una gomma e vapori ed attrezzature ausiliarie: tronchesjna,
abrasiva pinzetta, crogiuolo di lega saldante, ecc..)

* Preparare la saldatrice ad onda e/o forng diTipologie e funzionamento degli strumenti,
rifusione macchinari ed attrezzature principali per |la

+ Predisporre macchine e/o impianti per la saldajurasaldatura automatica ad onda (pozzetto saldante,
automatica ad onda saldatrice automatica ad onda, piastre dei cir¢uiti

« Gestire il funzionamento del pozzetto saldante stampati, rack, ecc)

< Monitorare i valori e le temperature dei macchinjati Procedure di ispezione visiva relativa a strumenti
propri della saldatrice ad onda macchinari in dotazione

» Adottare le necessarie misure di prevenzipme Tecniche di attivazione delle superfici dei circuit
operando in un’area protetta dedicata (EPA - stampati, dei reofori e dei componenti
Electrostatic Protected Area) ed indossando upe Chimica di base: solventi, leghe saldanti, flussant
braccialetto antistatico durante lo svolgimentdedel ecc
proprie attivita lavorative « 11 D.l.vo 81/08 e succ. modifiche

* Leggere ed interpretare le etichette relative atigr « | DPI in uso nei processi di saldatura manuale e
di sensibilita dei componenti elettronici integrati meccanica
(es. chip) verso le cariche elettrostatiche theRegolamentazione e normativa aziendale sulla
potrebbero danneggiarli salute e sicurezza

« Utilizzare correttamente la saldatrice manual¢ «e procedure e documenti di manipolazione EPA
quella automatica ad onda e gli strumenti & praccialetto antistatico: ~caratteristiche | e
corredo, nel rispetto delle principali caratteob®& |  fynzionalita
tecnologiche e delle norme di sicurezza

Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Leggere il disegno tecnico con le indicazioni dell®perazioni di allestimento bangoBanco  di lavoro

operazioni di saldatura elettrica da realizzack lavoro allestito con gli

(manuale o automatica/ad onda). strumenti richiesti per

Allestimento banco di lavoro e strumenti per|la realizzare la saldatura

saldatura manuale e automatica/ad onda Rispetto della

[}

e!
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temperatura potenza nominale del saldatore, linee |di
+ Realizzare la prestagnatura della punta alimentazione
« Utilizzare le procedure e i prodotti per pulire| @ Nomenclatura, composizione chimica e
lucidare la punta del saldatore caratteristiche  dell'impiego di elettrodi |n

« Inserire i reofori nei fori della piazzola, piegatid|  riferimento ai diversi tipi di materiale da saldare
verso l'esterno per ottenere una minima stabjlitaTipologie e caratteristiche dei saldatori: grangéegz
meccanica (onde evitare che il componente ppssalelle punte e danni, e cause, ricorrenti
muoversi durante il processo di saldatura) » Modalita di prestagnatura della punta

» Tagliare la parte eccedente dei reofori, lasciandel Mezzi e prodotti per la pulizia del saldatore dal¢
sporgere per circa 2-3 mm di lunghezza dalla punta

superficie del circuito stampato  Caratteristiche dei reofori e piazzole
» Verificare che siano rispettati i principi ed| » Nozioni di base dei supporti stampati
prerequisiti delle connessioni + Metallurgia della saldatura (in particolare lega

» Riscaldare le parti da saldare toccandole binaria Stagno/Piombo)
fermamente e contemporaneamente con la punt@rincipi e prerequisiti delle connessioni

del saldatore  Procedure di ancoraggio filo-piazzola

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Realizzare la saldatura manuale PTH-SMD| @iperazioni di saldatura manudléSaldatura realizzata nel
componenti elettrici rispettando le specifiche | diu componenti elettrici rispetto dei requisit
disegno e prestando attenzione alla diffusipne richiesti dal disegndg
uniforme della lega di stagno tecnico e degli
Saldatura manuale realizzata secondo | le standard di qualita
procedure

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
A fine saldatura, verificare che il reoforo si ragdi perfettamente con la piazzola, accertandasingn ci
siano vuoti (saldatura magra), né stagni eccetsldatura grassa)

Risultato atteso
Saldatura rifinita secondo procedure di qualita

Abilita Conoscenze
e Valutare il grado di finitura della saldatufa Caratteristiche della saldatura magra
effettuata  Caratteristiche della saldatura grassa
+ Controllare eventuale presenza di stagni eccessivi Metodologie di valutazione processo di saldatura
carenti » Controllo qualita della saldatura
» Valutare il raccordo tra reoforo e piazzola « Principali difetti nelle saldature
* Applicare controlli visivi sulla qualita della. Qualita e criteri di accettabilita degli assemblati
saldatura elettronici secondo gli standard IPC A 610, J-STD
» Analizzare le cause di eventuali difetti -001
» Normativa CEI
* Norme e procedure aziendali di riferimento sulla
qualita
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione | Indicatori
A fine saldatura, verificare che il reoforo [sDperazioni di controllo qualita Saldatura realizzata n¢l
raccordi  perfettamente con la piazzadlalella saldatura rispetto degli standard
accertandosi che non ci siano vuoti (saldatura di sicurezza, qualita ed
magra), né stagni eccessivi (saldatura grassa) efficienza
Saldatura rifinita secondo procedure di qualita

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Realizzare la saldatura automatica/ad onda dingnitd stampato tramite macchina saldatrice e/odali
rifusione, verificando e risolvendo eventuali difeli funzionamento

Risultato atteso
Saldatura automatica/ad onda realizzata seconuiméedure

Abilita Conoscenze

e Utilizzare la saldatrice ad onda e/o forno |di Metallurgia della saldatura
rifusione » Processi di saldatura automatica PTH-SMD
e Gestire la componentistica: circuiti stampatk, Funzionamento macchina saldatrice e forno| di
piastre, rack, convogliatore, ecc.. rifusione
» Controllare i parametri impostati ed |il+ Procedure di attivazione e parametri di contrgllo
funzionamento dei componenti dei componenti: pozzetto, termostato,
* Risolvere problemi per evitare linsorgere |di convogliatore, ecc...
interferenze tra circuito e onda saldante  Tipologie di interferenze pit comuni
 Rispettare le regole vigenti nei processi di saldat « Regolamentazione e procedure aziendali reldtive
» Controllare la densita del flussante alle attivita di saldatura
 Attuare interventi di regolazione » Valori e parametri di funzionamento
« Verificare la qualita della saldatura in funziopne Difetti ed anomalie di funzionamento
delle norme di qualita » Procedure di regolazione dei parametri e dei valori
» Reqgistrare i dati tecnici

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Realizzare la saldatura automatica/ad onda| d&perazioni di saldatura Corretta  esecuziong
componenti elettrici tramite macchina saldatriceutomatica e di monitorandodel processo di
e/o forno di rifusione, verificando e risolvendgarametri e valori d| saldatura automatica
eventuali difetti di funzionamento funzionamento Rispetto delle
Saldatura automatica/ad onda realizzata secondo procedure  azienda
le procedure sulla  sicurezza ¢
qualita
Rispetto dei parametyi
e dei valori di
funzionamento

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Effettuare interventi di rimozione, riparazione sfistituzione dei componenti elettrici o parti dietuito
stampato

Risultato atteso
Riparazioni e sostituzioni eseguite a regola d’arte

Abilita Conoscenze

» Applicare procedure per la rimozione del  Caratteristiche delonformal coating
conformal coating » Tecniche di rimozione e sostituzione dei
» Gestire le tecniche operative per rimuovere o componenti
sostituire i componenti » Procedure di rimozione del conformal coating
» Gestire le procedure per effettuare le operazionid Tecniche e procedure di abrasione, esfoliazigne,
abrasione, esfoliazione, ecc.. solvente, ecc..
» Rimuovere il giunto saldato ed i reofori ancorati | « Tipologie e caratteristiche della “treccia di rante
mediante “treccia” di rame o “succhiastagno” “succhiastagno”

fonte: http://burc.regione.campania.it
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« Rimuovere e sostituire i componenti multireofori| « Tipologie e caratteristiche dei componenti multi
ed i componenti flatpacks, mediante tecniche reofori e flatpacks
manuali o con l'aiuto di specifiche attrezzature | « Tipologie e caratteristiche delle aree placcatarin

« Riparare le aree placcate in oro effettuando un e principali danni e rotture: cause e risoluzioni
trattamento galvanico puntuale con attrezzature| « Trattamenti galvanici nella riparazione dei support
specifiche stampati

 Riparare le piste conduttrici danneggiate,  Tipologie e caratteristiche delle piste condutteqi
recuperando piste da analogo circuito o medianie principali danni e rotture: cause e risoluzioni
fili elettrici o opportuno adesivo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Effettuare interventi di rimozione, riparazione e/@perazioni di rimozione| Lavori di ripristino
sostituzione dei componenti elettrici o parti delparazione e/o sostituzione firealizzati secondQ
circuito stampato parti danneggiate procedure aziendali g
Riparazioni e sostituzioni eseguite a regola d’afte standard di qualita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 - Titolo
Realizzare attivita di pulizia e manutenzione oadiia e straordinaria di strumenti e macchinari

Risultato atteso
Strumenti e macchinari di lavoro puliti e prontizo

Abilita Conoscenze

e Gestire gli strumenti ed liquidi di lavaggios Tecniche e strumenti di pulizia ordinaria | e
(lavatrici, pennelli, sgrassatore, solvente, equer)| straordinaria dei tools, delle macchine ed impianti

la saldatura manuale e automatica ad onda della saldatura manuale e automatica

» Preparare i liquidi per il lavaggio dei rack e dei | « Funzionamento e tipologie di macchinari per il
circuiti stampati lavaggio dei componenti e parametri di lavaggio

» Predisporre le lavatrici (“in linea” o “a batch”) » Caratteristiche chimiche dei liquidi utilizzati pir
impostandone i parametri di lavaggio lavaggio dei componenti

« Rimuovere dagli strumenti i residui dell’'operazione Tecniche di rimozione residui e materiale di rigult
di saldatura manuale, utilizzando un pennellino della saldatura manuale
impregnato di liquido di lavaggio » Norme di igiene e sicurezza ambientale
« Sorvegliare il corretto svolgimento delle pulizie
straordinarie della macchina saldatrice e dello
svuotamento del pozzetto ( effettuate dai
manutentori ogni 5, 6 mesi)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Realizzare attivita di pulizia e manutenzion®perazioni di smontaggio geStrumenti e macchinari
ordinaria e straordinaria di strumenti | éavaggio degli strumenti di lavorp perfettamente puliti ¢
macchinari. manutenuti
Strumenti e macchinari di lavoro puliti e pronti
all'uso

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazione di metalli preziosi e produzione diiglioe orologi

Sequenza di processo Lavorazione di metalli preziosi e realizzaziongidielli

Area di Attivita ADA 1.2 - Lavorazione di minerali per la produziotiesemilavorati preziosi
Qualificazione regionale Operatore delle lavorazioni orafe

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.3.1.3.0 - Tecnici addetti all'organizzazione ecahtrollo gestionale della
produzione; 6.3.1.6.2 - Addetti alla lavorazionerditalli preziosi
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):
6.3.1.6.1 Orafi e gioiellieri

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
32.11.00 Coniazione di monete; 32.12.10 Fabbriceza oggetti di gioiellerig
ed oreficeria in metalli preziosi o rivestiti di i preziosi; 32.12.20
Lavorazione di pietre preziose e semipreziose peieleria e per usg
industriale; 32.13.09 Fabbricazione di bigiotteziarticoli simili nca

Livello EQF 3
Realizza la gran parte delle lavorazioni previséé'ambito del laboratorio dj
Descrizione sintetica della produzione orafo, presidiando le fasi di prepanaejanontaggio e finitura dei
qualificazione e delle attivita manufatti orafi. Realizza o prepara semilavoraseeniprodotti in vista dell
successive attivita di rifinitura. T

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Attrezzaggio e conduzione del parco macchine adaaltomazione per la produzione di serie di compiire
metalli preziosi
Risultato atteso
Programmare le attivita del parco macchine in foneidelle richieste e delle priorita commerciasiasrando
I'ottimizzazione quantitativa e qualitativa della@uzione dei componenti attraverso una efficacesma
punto delle macchine e delle sue attrezzature

Abilita Conoscenze
e Attuare le azioni correttive sulle attrezzatyre < Caratteristiche e modalita di funzionamento
o sulle caratteristiche di lavorabilita dei dell'aggiustatore da banco su macchine
semilavorati (in collaborazione con il lofo utensili di precisione
responsabile di produzione), in funziope e« Meccanica e servo meccanismi dhe
delle priorita determinano il funzionamento e |a
e Awviare la produzione in serie dei produttivita della macchina in funzione delle
componenti richiesti attrezzature installate e dei semilavorati
e Monitorare la qualita e la produttivita dei utilizzati
componenti orafi individuando gli eventuali «  Sistemi di regolazione a controllo numerico
scostamenti e provvedendo alla Igro per effettuare le regolazioni e le messe a
risoluzione punto delle macchine automatiche [in
« Montare le attrezzature prodotte sul pafco funzione dei componenti da produrre
macchine automatiche disponibile ed avviare ¢ Sistemi di saldatura (laser, scarica
la produzione in serie dei componenti capacitiva) installati  sulle  macchine
richiesti automatiche per la saldatura delle maglie € la
+ Regolare gli automatismi delle macchipe produzione di catena macchina

18 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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automatiche a disposizione in funzione de
tipologia dei componenti da produrre

Regolare i sistemi di saldatura (laser
scarica  capacitiva) incorporati  nell
macchine automatiche per produzione
catena alla tipologia di prodotto richiesto

Utilizzare macchine utensili da banco ad alta

a

e
e
di

precisione per la realizzazione o la modifica

delle attrezzature necessarie alla produzione
dall'area

dei componenti richiesti

commerciale

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Attrezzaggio e conduzione delLe operazioni di
altaconduzione del parco macchine ad al@trezzature. Regolazione dei sistem| a
cn e di saldatura.

parco macchine ad
automazione per la produzione

attrezzaggio

dautomazione

eRegolazione  di

macchinari e

serie di
preziosi.

Programmare le attivita del par¢o

componenti

in metalli

macchine in funzione delle richieste

e delle

assicurando
guantitativa e qualitativa della

produzione
attraverso

commerciali
I'ottimizzazion

priorita

[¢)

dei componenti
una efficace messal| a

punto delle macchine e delle sue

attrezzature.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Pianificazione e organizzazione delle fasi del psso delle lavorazioni artistiche
Risultato atteso
Pianificare le fasi del lavoro assegnato, predispdo gli spazi di lavoro, preparando gli strumenti
verificando i macchinari al fine di realizzare uamufatto/bene artistico
Abilita Conoscenze

e Adottare modalita e comportamenti per |la Comportamenti e pratiche nella
manutenzione ordinaria di macchingri, manutenzione ordinaria degli strumenti,
strumenti, utensili e attrezzature attrezzature, materiali e utensili

e Adottare procedure di monitoraggio |e Metodi e tecniche di approntamento |di
verifica della conformita delle lavorazioni|a macchinari e strumenti
supporto del miglioramento continuo degli Normative di sicurezza, igiene, salvaguardia
standard di risultato ambientale di settore

e Applicare criteri di organizzazione del Principali terminologie tecniche di settore
proprio lavoro relativi alle peculiarita delle anche in lingua comunitaria
lavorazioni da eseguire, dell'ambiente Procedure e tecniche di monitoraggio e| di
organizzativo e della gestione dei tempi|di individuazione e valutazione del
lavoro malfunzionamento

* Applicare le tecniche di monitoraggio |e Processi e cicli di realizzazione (i
verificare I'impostazione e il funzionamento manufatti/beni artistici
di  strumenti, macchinari, utensili e Tecniche di pianificazione e comunicaziohe
attrezzature organizzativa

* Applicare modalita di pianificazione delle Tipologie di strumenti, attrezzature, materiali

fonte: http://burc.regione.campania.it
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lavorazioni nel rispetto delle norme (i e utensili per le lavorazioni artistiche e laro

sicurezza, igiene e salvaguardia ambientale

specifiche di settore e delle tecniche
riordino degli spazi di lavoro
Applicare tecniche di approntamento

di

di

macchinari, strumenti, utensili e attrezzatlire

e procedure di impostazione dei parametr,
funzionamento

di

Individuare materiali, attrezzature, strumepnti

e macchine per le diverse fasi di lavorazig
sulla base del progetto e della distinta
materiali

ne
di

Leggere il disegno e la documentazigne

tecnica di appoggio (schemi,
procedure, distinte materiali, ecc.) a suppq
del progetto

Utilizzare  metodiche per
eventuali anomalie di funzionamento

diseghi,

individuare

rto

funzionamento

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione|

Indicatori

Pianificazione e organizzazione delle fasi

déle

operazioni

di

Definizione della sequenza delle fasi

processo delle lavorazioni artistiche.
lavoro assegnatamrganizzazione

predisponendo gli spazi di lavoro, preparangwocessi di lavoro.
gli strumenti e verificando i macchinari al fine
di realizzare un manufatto/bene artistico.

Pianificare le fasi del

pianificazione €

lavorazione e delle singole operaziopi;
dei selezione del
selezione delle attrezzature e degli utersili
necessari.

materiale da utilizza

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Preparazione del materiale grezzo attraverso larfaslel metallo

Risultato atteso

Selezionare la lega tra quelle gia pronte in consimey prepararla, miscelando il materiale prezicso
metalli nobili e non, in funzione del titolo chewiole ottenere ed eventualmente delle carattehistestetiche
e/o di lavorabilita e di resistenza desiderate

Abilita

Conoscenze

Fondere i materiali utilizzando gli utensili
gli strumenti per la fusione, ottenendo
sagoma che verra poi lavorata

Individuare gli strumenti in funzione dei

materiali e delle lavorazione che dovran
essere effettuate

Scegliere il ciclo di lavorazione del metal
allo scopo di individuare strumenti ¢
attrezzature idonee

Trafilare il filo di metallo al fine di ottenere
fase di

il diametro individuato in

progettazione

Trasferire su lastra e su sagome misurg

spessori del metallo

Nozioni di chimica e fisica per preparare
leghe e i bagni di fusione

Tecniche di fusione a crogiolo, cannel
forno allo scopo di fondere i materiali con
strumento piu adeguato

Tecniche di laminatura a lastra allo scopq

rendere la lastra dello spessore individuat®

Tecniche di trafilatura a filo al fine d
rendere il metallo della giusta consistenza
Tecnologie dei metalli per individuare i vg
stadi di fusione del metallo

Indicazioni per la valutazione delle competenze

=

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di | Indicatori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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osservazione

Preparazione del materiale grezzo attraverso larfaglel metallo.| Le operazioni| Selezione  dei materiali;

Selezionare la lega tra quelle gia pronte in corsiner prepararla; di fusione. miscelazione della lega

miscelando il materiale prezioso con metalli nokalinon, in metallica; regolazione di
funzione del titolo che si vuole ottenere ed evalmente delle
caratteristiche estetiche e/o di lavorabilita eedistenza desiderate.

macchinari e attrezzature p

D

fiamma).

la fusione (forni, crogiolo con

er

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA

Produzione di semilavorati in metalli preziosi

N. 4 - Titolo

Risultato atteso

Produrre i semilavorati in metalli preziosi nei f@re nella quantita necessaria alla fabbricaziaigrbdotti e
dei componenti previsti, in coerenza con i fabbisatgi reparti a valle, ottimizzando la produziategli
impianti sotto il suo controllo e responsabilitaamtribuendo quindi ad un rapido soddisfacimenttede

richieste dei clienti

Abilita

Conoscenze

Applicare metodiche di monitoraggio |e
verifica delle lavorazioni e dei
manufatti/beni artistici di oreficeria

Assumere comportamenti per la prevenzipne metalli preziosi (oro, argento, platino)

di rischi chimici determinati dall'uso d
sostanze nocive e tossiche
Identificare preliminarmente i difetti che

» Caratteristiche e modalita di funzionamento
degli impianti di laminazione per Ig
produzione di lastre pluridimensionali |n

» Caratteristiche e modalitd di funzionamento
degli impianti di trafilatura per produrre fii
di vario diametro in metalli preziosi

possono riscontrarsi durante le diverse fagidi ¢ Caratteristiche estetiche e di lavorabilita gei

lavorazione
Impostare i parametri di esercizio degli

impianti (set — up) per la produzione dei

semilavorati nelle dimensioni e nelle
carature richieste
Mettere in atto azioni correttive sugl

impianti in caso di difettosita evidenziate dai

controlli sulla e

Realizzare gli stampati nel rispetto delle

specifiche progettuali previste

Realizzare il processo di laminatura sino|ad

ottenere lo spessore stabilito

Realizzare il processo di trafilatura sino ad

ottenere lo spessore stabilito

Verificare la rispondenza della produzione

agli standard qualitativi

metalli preziosi in funzione degli additi
aggiunti al metallo puro di partenza per
ottenere la colorazione e il titolo desiderato
(21Kt, 18Kt, 14Kt, 10Kt, 9Kt)
e Disposizioni a tutela della sicurezza
nell'ambiente di lavoro

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di

. Indicatori
osservazione

Produzione di semilavorati in metalli preziosi.

Produrre i semilavorati in metalli preziosi nei {@me nella
guantitd necessaria alla fabbricazione dei prodettiei
componenti previsti, in coerenza con i fabbisogei
reparti a valle, ottimizzando la produzione degfipianti
sotto il suo controllo e responsabilita e contrite quindi
ad un rapido soddisfacimento delle richieste denti

d

Le operazioni dil Segnalazione e registrazione |di

produzione dei eventuali difetti; controllg

semilavorati dellintegrita  delle  parti da
assemblare; guantificazione e

controllo dei tempi, dei modi d
realizzazione del semilavorato.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

fonte: http://burc.regione.campania.it
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CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo
Progettazione e realizzazione degli elementi de ke gioiello (semiprodotti)

Risultato atteso
Elaborare i bozzetti e i disegni e realizzare [gheenti fondamentali del manufatto, saldandoli selgeiendo le
lavorazioni manuali previste in fase di progettagio

Abilita Conoscenze

e Applicare i codici del linguaggio visivo g e Attrezzature e macchinari per lavorazigni
grafico orafe

e Applicare le indicazioni progettuali nella « Storia dellarte e delle tipologie di
realizzazione del prodotto di oreficeria manufatti/beni artistici orafi

« Eseguire disegni preparatori, bozzetti, schizzi ¢« Tecniche di disegno grafico libero |e
e modelli per campionature computerizzato

« Impostare i parametri di saldatura (lasef e e« Tecniche di saldatura dei metalli preziosi per
scarica  capacitiva) incorporati  nelle assemblare le sagome dell'oggetto | di
macchine automatiche, in funzione della oreficeria
tipologia di prodotto e Tecniche e strumenti di lavorazione | e

e Preparare le superfici per la saldatura modellazione delle forme nelle lavorazigni
(limando e carteggiando) orafe

e Saldare le parti del gioiello al fine di e Tecnologie dei metalli per individuare le
assemblare le sagome soluzioni piu adeguate del gioiello

e Trafilare il filo di metallo al fine di ottenere
il diametro individuato in fase di
progettazione

e Traforare il metallo al fine di assemblare|le
parti che compongono il manufatto

e Utilizzare applicativi informatici dedicalti
nella realizzazione dei disegni

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Oggetto di

. Indicatori
osservazione

Titolo competenza e Risultato atteso

Progettazione e realizzazione degli elementi He operazioni dil Disegno dei particolari e complessivi

base del gioiello (semiprodotti). progettazione e corredati delle specifiche progettudli.
Elaborare i bozzetti e i disegni e realizzare |glealizzazione de| Applicazione corretta delle tecniche (di
elementi  fondamentali del manufatiosemiprodotto realizzazione del semiprodotto.

saldandoli ed eseguendo le lavorazioni manuali
previste in fase di progettazione.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 - Titolo
Rifinitura, lucidatura e smaltatura del prodotto

Risultato atteso
Rifinire il pezzo lucidandolo oppure smaltandoldiaé di conferirgli brillantezza e luminosita

Abilita Conoscenze
« Incidere il metallo al fine di rifinire I'oggettp » Elementi di galvanostegia
secondo quanto definito dal progetto » Tecniche di asciugatura degli oggetti orafi
* Molare, smerigliare, lucidare e pulire gli « Tecniche di incisione del metallo per
oggetti prodotti utilizzando le macchine e|le ottenere rifiniture specifiche a conclusione
tecniche adeguate del lavoro

e Realizzare bagni galvanici nelle attivita (di

Tecniche di lavaggio ad ultrasuoni degli

fonte: http://burc.regione.campania.it
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doratura, rodiatura, argentatura, ecc. oggetti orafi

e Realizzare il decapaggio (imbianchimento) < Tecniche di lucidatura dei metalli prezigsi
per riportare il metallo al proprio colofe (spazzolatura, brillantatura, vibratura, ecc.
naturale modificato in fase di saldaturaj e e« Tecniche di smaltatura del metallo al fine|di
fusione garantirgli la colorazione prevista in fase |di

« Smaltare il gioiello al fine di conferirgli la progettazione
colorazione prevista dal progetto » Tecnologie dei metalli per individuare le

soluzioni piu adeguate del gioiello

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto_d| Indicatori
osservazione
Rifinitura, lucidatura e smaltatura del prodotto. Le operazioni di Saldatura delle componenti orafe;
Rifinire il pezzo lucidandolo oppure smaltandolo|alonfigurazione del | decapaggio (pulizia con spazzole ¢/o
fine di conferirgli brillantezza e luminosita. prodotto orafo|l chimica); bagno galvanico del
finito. prodotto orafo; lucidatura del prodotto
orafo

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE"

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Lavorazione di metalli preziosi e produzione diigiibe orologi

Sequenza di processo

Lavorazione di metalli preziosi e realizzaziongidielli

Area di Attivita

ADA 1.3 - Progettazione e realizzazione del manafatafo
ADA 1.4 - Incassatura/incastonatura di materiaihgelogici

Qualificazione regionale

Tecnico delle lavorazioni orafe pregiate (cesetltincisione, incastonatura)

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):
3.3.1.3.0 - Tecnici addetti all'organizzazione lecantrollo gestionale della
produzione; 6.3.1.6.1 - Orafi e gioiellieri; 6.3 K - Addetti alla lavorazione d
bigiotteria; 6.3.1.6.3 - Addetti alla lavorazioniepietre preziose
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):
6.3.1.6.1 Orafi e gioiellieri

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
32.11.00 Coniazione di monete; 32.12.10 Fabbricezi oggetti di gioiellerig
ed oreficeria in metalli preziosi o rivestiti di ta#i preziosi; 32.12.20
Lavorazione di pietre preziose e semipreziose peieltpria e per usg
industriale; 32.13.09 Fabbricazione di bigiotteziarticoli simili nca

Livello EQF

4

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

Realizza, con lavorazione prevalentemente manualsemiautomatizzata,
alcune delle fasi delle lavorazioni svolte all'mie del laboratorio orafo che
richiedono una particolare abilitah manuale (cetallga incisione,
incastonatura).

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Finitura di oggetto orafo dopo l'incastonatura idti@ preziose

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Rifinire I'oggetto prezioso assicurandone la valoaizione complessiva nel rispetto del disegno et

Risultato atteso

Abilita

Conoscenze

della pietra preziosa

e Eseguire I'eliminazione del materiale ades

« Verificare la tenuta dei sistemi di bloccagg

vo < Elementi di gemmologia

e il lavaggio dell'oggetto orafo » Materiali adesivi, diluenti e solventi utilizzati
e Levigare e limare i bordi della incastonatuya, in oreficeria

controllando la stabilita della pietra fissata » Tecniche di lucidatura nella incastonatura di
< Rifinire e pulire il gioiello o l'oggetto orafp pietre preziose

nel quale si e effettuata l'incastonatura » Tecniche di rifinitura dell'incastonatura

i .

Tecnologia e proprieta dei metalli utilizzati
nella produzione orafa

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori

atteso
Finitura di oggetto orafo dopplLe operazioni di finitura dell’oggettp Verifica tenuta delle componenti orafe;
l'incastonatura di pietre preziose. | orafo decapaggio (pulizia con spazzole ¢/o
Rifinire l'oggetto preziosq chimica); lucidatura del prodotto orafo.

" Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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assicurandone
complessiva nel rispetto del diseg

originario.

la valorizzaziohe

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Ideazione e rappresentazione grafica dell'oggettftoala realizzare

Risultato atteso
Sviluppare l'idea di progetto e realizzare la rappntazione grafica al fine di prefigurare I'efitale della
lavorazione, facilitandone la comunicazione e pplndo le necessarie indicazioni produttive

adeguata adottando modalita comunicat

ive

determinato periodo storico

=

di

e
re
n

Abilita Conoscenze

e Analizzare ed interpretare le esigenze della ¢ Elementi di chimica dei metalli pe
clientela al fine di sviluppare lidea prevedere in fase di progettazione il tipo
progettuale prodotto che verra realizzato

« Definire le componenti dell'oggetto orafo da ¢ Elementi di comunicazione per relazionapsi
sviluppare, tenuto conto delle capacita in maniera corretta ed efficace con il client
produttive » Estetica del gioiello allo scopo di propor

« Relazionarsi con il cliente in maniefa soluzioni in linea con il gusto di u

empatiche e Storia del design e dellarte orafa per
e Sviluppare l'idea del gioiello rielaborando|le proporre soluzioni in linea con le mode del
richieste del cliente e individuando i vincoli momento
produttivi » Tecniche di rappresentazione grafica
e Utilizzare la tecnica del disegno a mano dellidea dell'oggetto orafo e delle spe
libera, per la realizzazione di schizzi|e componenti
bozzetti delloggetto orafo e delle sue < Tecniche moderne e antiche per |la
componenti realizzazione dei preziosi
» Tecnologia e proprieta dei metalli utilizzati
nella produzione orafa
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato attesd Oggetto_d| Indicatori
osservazione
Ideazione e rappresentazione grafidae operazioni dii Esame delle tendenze del sistema moda, delle
dell'oggetto orafo da realizzare. ideazione € esigenze del mercato orafo e/o del cliente, |del
Sviluppare lidea di progetto |erappresentazione grafigasistema di competitor di riferimento; ricognizione

realizzare la rappresentazione graf
al fine di prefigurare l'esito final
della lavorazione, facilitandone
comunicazione e sviluppando

e realizzare
a
le

necessarie indicazioni produttive.

cdell'oggetto orafo da delle principali fonti di ispirazione (fiere, evént
riviste specializzate, ecc.); elaborazione di udid
stilistica e delle possibili varianti e/o collezen
lavorazione di un disegno (schizzo e/o bozzetto).

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo

Incastonatura di pietre preziose in oggetti diiocezfa

Risultato atteso

Incastonare e fissare le pietre secondo vari tif@wbrazione adattando perfettamente la sedeandaacdella
forma, misura e taglio delle singole pietre

Abilita

Conoscenze

fonte: http://burc.regione.campania.it
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* Ancorare le pietre preziose alle sedi Elementi di gemmologia

utilizzando la tecnica di incassatura a 'griffes

per pietre a taglio brillante e a 'notte’
pietre a taglio cabouchon
Inserire e richiudere il metallo attorno all
pietre preziose con speciali
elettrici o ceselli a mano

Lavorare il metallo con ciappole o bulipi

adatti; sert clos - battuto chiuso
Realizzare i principali tipi di incastonatura;
baffi, su lastra a granette, a punte, su cas
inglese, invisibile, su pietra

martellgtti

a

one

Materiali adesivi, diluenti e solventi utiIizza‘ti
in oreficeria

Tecniche di incastonatura delle pie
preziose al fine di inserire le pietre prezig
nel gioiello

Tecniche e stili di taglio e incastonatura
(incastonatura a lastra, a castone battutp, a

binario, a griffes,..)
Tecnologie dei metalli per individuare

tracciare le sedi per lincastonatura delle

pietre

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Incastonatura di pietre preziose in oggetti| die operazioni di| Assettaggio gemma; realizzaziohe
oreficeria. incastonatura di pietredelle  principali  lavorazioni d
Incastonare e fissare le pietre secondo vari|tijmieziose in oggetti dj incastonatura; blocco gemme; verifica
di lavorazione adattando perfettamente la sedeeficeria di tenuta gemme
a seconda della forma, misura e taglio delle
singole pietre.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Incisione decorativa della superficie della lastrdell'oggetto orafo

Risultato atteso

Eseguire figure o decori tramite asportazione,leditizzo di strumenti da taglio o da incisiondtfazzi a
punta detti bulini) sulla superficie del metallo

Conoscenze

(incisioni ornamentali)

Pulire e preparare la superficie da lavorare

Trasferire i disegni sulle superfici da lavorare

Abilita
e Adattare e affilare gli utensili in funzione Elementi di metallurgia
delle lavorazioni previste Strumenti per
« Eseguire la tracciatura del disegno
e Incidere il metallo al fine di rifinire I'oggettp
secondo quanto definito dal progefto produzione orafa

l'incisione a mano de
superficie della lastra o dell'oggetto orafo
Tecniche di incisione a fini decorativi nel

Tecnologia e proprieta dei metalli utilizzati

nella produzione orafa

la

a

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso |

Oggetto di osservazione

Indicatori

Incisione decorativa della superficie della lastra Le

dell'oggetto orafo.

Eseguire figure o decori tramite asportazione,

operazioni  di
decorativa della superficie
tastra o dell'oggetto orafo.

l'utilizzo di strumenti da taglio o da incisione

(attrezzi a punta detti bulini) sulla superficiel

metallo.

e

Incisiong Tracciatura del

disegno;

del diseqr

alrasferimento dei
sulle superfici.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 5 - Titolo

Lavorazione a shalzo e a cesello di lastre od tiguyetfi

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Risultato atteso
Effettuare la lavorazione a sbalzo e a ceselloreaal disegno dell'oggetto sino a raggiungerisiltato

definito
Abilita Conoscenze
« Effettuare il disegno sull'oggetto da lavorare, <  Stili di lavorazione in oreficeria
avvalendosi delle tecniche idonee e Strumenti per la lavorazione manuale| a
e Effettuare lo sbalzo utilizzando cesello| e sbalzo e cesello (ceselli, punzoni, mazzettg)
martello e Tecniche di cesellatura e sbalzo per|la
e Preparare loggetto per le attivita |di modellazione del metallo
cesellatura, reiterando le operazioni| a « Tecniche di preparazione della cesellatyra:
seconda delle esigenze dilavorazione rincottura, imbianchimento, rimessaggio |in
* Riconoscere le caratteristiche qualitative dei pece, vuotatura dalla pece
metalli » Tecniche di riproduzione dei disegni sulla
« Rifinire il pezzo cesellato eliminando superficie da lavorare
eventuali imperfezioni » Tecnologia e proprieta dei metalli utilizzati
e Satinare/zigrinare/martellare/puntinare le nella produzione orafa
superfici della lastra al fine di ottenere |la
lavorazione progettata

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Vsl EarmpEEnza @ Risulizis Oggetto di osservazione Indicatori
atteso

Lavorazione a sbalzo e a cesello|die operazioni di| Attivita di cesellatura e sbalzo correttamente| ed
lastre od oggetti orafi. lavorazione a sbalzo e |aseguite; pulitura del manufatto orafo; controflo
Effettuare la lavorazione a sbalzo ¢ eesello di lastre od oggettidelle qualitd del manufatto finito secondo gli
cesello a partire dal disegnoorafi. standard forniti.
dell'oggetto sino a raggiungere |il
risultato definito.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 6 - Titolo
Realizzazione del castone per la posa delle ppeézo0se
Risultato atteso
Realizzare il castone assicurando la stabilitavalarizzazione del prezioso
Abilita Conoscenze

« Adattare e affilare gli utensili in funzione < Elementi di gemmologia

delle lavorazioni previste e Strumenti per la realizzazione del castgne
e Intagliare le incastonature con l'ausilio |di (bulini, frese,..)

bulini e frese * Tecniche di incisione a maniera diretta|al
e Scavare tagli lucidi nelle sedi forate ed fine di tracciare la posizione esatta per

assettare le sedi al fine di ottenere una hase l'ancoraggio delle pietre preziose

idonea per l'incassatura delle pietre e Tecniche di traforatura dei metalli preziosilal
» Tracciare la sede per l'incastonatura, forare e fine di ottenere fori dimensionati per

limare la cavita del gioiello o dell'oggetto jn l'inserimento di pietre

funzione delle dimensioni e della posizione « Tecniche e stili di taglio e incastonatura

della pietra preziosa (incastonatura a lastra, a castone battutp, a
e Tracciare le sedi per lincastonatura delle binario, a griffes,..)

pietre preziose » Tecnologie dei metalli per individuare |e

tracciare le sedi per lincastonatura delle
pietre

fonte: http://burc.regione.campania.it



* X
* *
* *

REGIONE CAMPANIA
I

se)

* *
* ek

Unione Europea

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato . . . .
Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Realizzazione del castone per |lae operazioni di realizzazione dgtaglio, piegatura e lavorazioni del metallo;
posa delle pietre preziose. castone per la posa delle piefrecalizzazione delle principali lavorazioni di
Realizzare il castone assicurandq lpreziose. incastonatura.
stabilita e la valorizzazione del
prezioso

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Lavorazione di metalli preziosi e produzione diiglioe orologi

Sequenza di processo Lavorazione di metalli preziosi e realizzaziongidielli

Area di Attivita ADA 1.3 - Progettazione e realizzazione del manafatafo

Qualificazione regionale Tecnico dell'ideazione, progettazione, modellazioae prototipazione d
manufatti orafi

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.3.1.3.0 - Tecnici addetti all'organizzazione lecantrollo gestionale della
produzione; 6.3.1.6.1 - Orafi e gioiellieri; 6.3 K - Addetti alla lavorazione d
bigiotteria

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.3.1.6.1 Orafi e gioiellieri

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

32.11.00 Coniazione di monete; 32.12.10 Fabbricezi oggetti di gioiellerig
ed oreficeria in metalli preziosi o rivestiti di ta#i preziosi; 32.12.20
Lavorazione di pietre preziose e semipreziose peieltpria e per usg
industriale; 32.13.09 Fabbricazione di bigiotteziarticoli simili nca

Livello EQF 4
Descrizione sintetica della Progetta, crea e realizza in prototipo manufatéifiprattraverso I'utilizzo d
qualificazione e delle attivita tecnologie innovative.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Analisi e studio dell'oggetto orafo da realizzare

Risultato atteso
Sviluppare l'idea di progetto a partire dall'arialille tendenze del mercato, della gamma di ptodpiendali
esistenti e dei vincoli produttivi aziendali

Abilita Conoscenze

e Analizzare ed interpretare le esigenze [del e« Caratteristiche tecniche, flessibilita
mercato, ai fini della definizione di oggetti di produttiva e limiti di utilizzo delle macchinge
oreficeria che soddisfino il gusto dgl automatiche per la produzione di componenti
pubblico o del committente finiti

e Analizzare la gamma di prodotti aziendali,jai ¢ Elementi di chimica dei metalli per
fini della individuazione di possibili aree nan prevedere in fase di progettazione il tipo|di
presidiate prodotto che verra realizzato

« Definire le componenti dell'oggetto orafo da ¢ Elementi di comunicazione per relazionalsi
sviluppare, tenuto conto delle capacita in maniera corretta ed efficace con il cliente
produttive » Estetica del gioiello allo scopo di proporre

e Identificare eventuali semilavorati atti ad soluzioni in linea con il gusto di un
esser utilizzati per la creazione di nuovi determinato periodo storico
prodotti finiti, attraverso modifiche alle e Punti di forza e di debolezza del campiondrio
ultime fasi di lavorazione aziendale rispetto alla gamma offerta dalla

* Relazionarsi con il cliente in maniefa concorrenza
adeguata adottando modalita comunicative « Storia del design e dell'arte orafa per
empatiche proporre soluzioni in linea con le mode del

18 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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informazioni nel campo del design, correl
con mode,

» tendenze e linee estetiche
libera, per la realizzazione di schizzi

componenti

e Sviluppare lidea del gioiello rielaboranio

te

e Utilizzare la tecnica del disegno a mano

e

bozzetti delloggetto orafo e delle sue

momento

Tecniche di rappresentazione grafica
dellidea dell'oggetto orafo e delle sue

componenti

Tecniche moderne e antiche per |la

realizzazione dei preziosi

Tecnologia e proprieta dei metalli utilizzati

nella produzione orafa
Tipologia di semilavorati prodotti
producibili in azienda

O

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

da realizzare.

Oggetto di osservazione Indicatori
Analisi e studio dell'oggetto orafoLe operazioni di analisi e studio deEsame delle tendenze del sistema
prodotto orafo da realizzare moda, delle esigenze del mercato
a orafo e/o del cliente, del sistema |(di

Sviluppare lidea di progetto

competitor di riferimento; ricerca di

partire dall'analisi delle tendenze
del mercato, della gamma (i
prodotti aziendali esistenti e de
vincoli produttivi aziendali.

prodotti e materiali innovativi e
esame delle diverse potenzialita.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Disegno e progettazione del gioiello attraverseAD

Risultato atteso
Elaborare graficamente, a partire dal bozzettdidie#l dell'oggetto da realizzare, il modello oretie si
intende sviluppare, utilizzando i programmi infotimoadi CAD al fine di definirne le specifiche teiche ed
estetiche, in un ottica di produzione seriale

Abilita

Conoscenze

e Adottare modalita di gestione dinamica (
disegno d'insieme del prodotto orafo

« Definire le specifiche tecniche d
componenti dell'oggetto orafo, in un'ottica
produzione seriale

e Identificare i requisiti di messa in produzio
del prodotto orafo e le relative condizioni

fabbricazione in un'ottica di produzior
seriale
* Riconoscere e selezionare i mater

(metalli, leghe, pietre preziose...) adegu
alle caratteristiche tecniche dell'ogge
progettato

e Sviluppare modelli di preziosi e lon
componenti tramite applicativi per il desig
bidimensionale e tridimensionale

lel

e

di

ne
di
ne

ali
ati
[to

o
Jn

Elementi di design del prodotto orafo

Fondamenti geometrici di rappresentazione

grafica

Interfaccia  software per il  design
bidimensionale nel settore orafo

Interfaccia  software per il  design

tridimensionale nel settore orafo

Metodi di rappresentazione grafica 2D e BD

e di prototipazione rapida nel settore orafg
Processi e metodi di lavorazione tradiziongl
e automatizzati nel settore orafo

Sistemi informatici e software per |a
progettazione in CAD di componerti

ornamentali in metalli preziosi
Tecniche di lavorazione piu idonee per
realizzazione dell'oggetto progettato

Tecniche di rendering, per rappresentare
graficamente in due dimensioni e da vdrie

prospettive, l'oggetto tridimensionale

Tecnologia e proprieta dei metalli utilizzati

nella produzione orafa

Indicazioni per la valutazione delle competenze

a

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto_d| Indicatori
osservazione
Disegno e progettazione del gioiello attraverseAD. Le operazioni di| Elaborazione di modell
Elaborare graficamente, a partire dal bozzetto 'ided | disegno € bidimensionale €
dell'oggetto da realizzare, iI modello orafo che isiende| progettazione tridimensionali del
sviluppare, utilizzando i programmi informatici @AD al fine | attraverso il CAD. gioiello.
di definirne le specifiche tecniche ed esteticimeum ottica di
produzione seriale.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Modellazione e prototipazione rapida dell'oggettaf@ attraverso l'utilizzo di sistemi CAD/CAM e Rdp
Prototyping
Risultato atteso
Realizzare un modello tridimensionale in CAD dejfietto orafo e sviluppare il prototipo mediantéllzzo
di appositi macchinari (Rapid Prototyping)

Abilita Conoscenze

« Codificare e archiviare le rappresentazipni < Applicativi per la gestione di librerie di
grafiche delle singole componenti del forme geometriche di oggetti orafi
prototipo, al fine di una loro eventuale « Comandi e funzioni del software di
riutilizzo, associando loro la relatia riferimento per la modellazione in 3D:
documentazione tecnica visualizzazione, editing, guotazione,

e Elaborare la documentazione tecnica con le rendering,...
specifiche di prodotto e i tempi di e Interfacce hardware e software per |la
lavorazione, ai fini della messa |n prototipazione rapida di  manufatii,
produzione semilavorati e componenti orafi

* Realizzare un modello tridimensionale |di « Interfacce software per la modellazione 3D e
prototipo di semilavorato o manufatto orgfo per il rendering del manufatto orafo
attraverso I'utilizzo dell'informatica « Sistemi automatizzati per la prototipazione

e Realizzare un prototipo di manufatto, tramite sistemi di Reverse Engineering
semilavorato o componente orafo attraverso . Sistemi automatizzati per la rilevazione| e
tecnologie innovative scansione di oggetti e componenti orafi

o Utilizzare i risultati della simulazione + Sistemi informatici per la modellazione

(¢}

virtuale del prodotto in relazione al tridimensionale del prototipo orafo

specifiche progettuali per un ottimizzazione « Sistemi informatici per la prototipaziorje

del prodotto rapida

» Software cad-cam per la modellazione ¢ la
prototipazione rapida nel settore orafo

» Software gestionale per l'archiviazione o
consultazione di documentazione tecnica

» Tecniche di rendering, per rappresentare
graficamente in due dimensioni e da vdrie
prospettive,

» |'oggetto tridimensionale

a

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso | Oggetto di osservazione Indicatori
Modellazione e prototipazione rapidid.e operazioni dii Costruzione di modelli tridimensional;
dell'oggetto orafo attraverso I'utilizzo ¢imodellazione € gestione delle operazioni i
sistemi CAD/CAM e Rapid Prototyping. prototipazione prototipizzazione virtuale e reale; pulizial e
Realizzare un modello tridimensionale |imell'oggetto orafo. finitura del prototipo elaborato.

CAD dell'oggetto orafo e sviluppare |il
prototipo mediante I'utilizzo di appositi
macchinari (Rapid Prototyping).

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE™

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Montaggio e manutenzione di apparati meccanicitreleed elettronici,
idraulici, termici navali e nautici

Sequenza di processo

Refitting, manutenzione e riparazione di navi eantazioni

Area di Attivita

ADA 2.2: Manutenzione e riparazione di apparati cagici ed oleodinamici d
bordo

Qualificazione regionale

Aggiustatore meccanico nautico

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):
6.2.5.1.1 - Attrezzisti navali; 6.2.5.1.2 - Mecaar@ motoristi navali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
6.2.3.8.1 - Attrezzisti navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi coriaére imbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF

3

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

E’ un operaio specializzato in grado di effettuiaterventi per I'individuazione
e la valutazione dei guasti nonché la loro ripamagisu apparati meccanici
oleodinamici di bordo quali ad esempio: organi dvgrno (timoneria, pinng
stabilizzatrici), pompe di esercizio (di alimentaze, di circolazione, di spinta,
di travaso, di estrazione, di sentina, di zavordd, prosciugamento, di
lubrificazione, dosatrici), pompe incendio prindigadi emergenza nonché aliri
impianti antincendio fissi e mobili e relativa tdatra, centraling
oleodinamiche, mezzi di sollevamento (verricellirgani, salpa-ancore).
Assicura un alto grado di qualita e precisioneervenendo con lavorazioni finj,
in gran parte a mano. E’ in grado interpretareattamente il disegno tecnicole
la documentazione tecnica allegata al progettankjrado di programmare le
fasi operative, scegliendo attrezzature ed utepailiappropriati necessari alle
specifiche attivita e tenendo conto delle proceddedla qualita e della
normativa relativa al prodotto. Nelle lavoraziontilimza vari utensili e
macchinari e si occupa del controllo della precisidei lavoro svolto mediante
vari strumenti tecnici. E’ inoltre responsabile deinzionamento e della
operativita degli apparati montati nonché dell@loranutenzione.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Essere in grado di effettuare interventi di ripaoae sugli apparati meccanici ed oleodinamici didoo

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Interventi di riparazione eseguiti rispettando leqedure tecniche

Risultato atteso

Abilita Conoscenze
« Applicare procedure di controllo qualita » Disegno meccanico
e Applicare procedure di redazione relazioni <« Elementi di elettromeccanica
tecniche su interventi effettuati * Meccanica
* Applicare  procedure di  sostituzione < Procedure di controllo qualita
componenti meccanici di  « Processidilavorazione meccanici
macchinari/impianti « Strumenti e utensili per installazioni

9 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Applicare tecniche di montaggio/smontaggio

attrezzi macchine utensili
Applicare tecniche di riparazion
componenti meccanici di
macchinari/impianti
Applicare tecniche di ripristino operativo
componenti meccanici di macchinari
Utilizzare  dispositivi  di  protezione
individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per
meccanica
Utilizzare
meccanico

[0}

utensili per il montaggip

la manutenzione

meccaniche

Tecniche di manutenzione meccanica
Tecniche di montaggio di parti metalliche
Tecnologia dei materiali

Tecnologia meccanica

Tecnologie e sistemi di lavorazione

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione

Indicatori

atteso
Essere in grado di effettuafde operazioni di intervento suglilmpostazione parametri e regolazione
interventi di riparazione sugli apparati meccanici ed oleodinamici | dei macchinari, delle
apparati meccanici ed oleodinamici attrezzature;lmpostazione di test |di
di bordo. funzionamento al fine di verificarg

Interventi di riparazione eseguit
rispettando le procedure tecniche

'avvenuto recupero del guasto e€/o
anomalia;
lavorazioni.

controllo qualita dell

[$°]

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Essere in grado di identificare le anomalie di fanamento degli apparati meccanici ed oleodinadiibiordo

Risultato atteso

Anomalie e difetti identificati correttamente e seguenti procedure di riparazione

Abilita

Conoscenze

lavorazione
e Applicare
operativa

e Applicare metodi di calcolo dei tempi di
procedure di

e Applicare procedure di redazione relazigni .«
tecniche su interventi effettuati

pianificazion

(9]
.

Disegno meccanico

» Elementi di elettromeccanica
Elementi di oleodinamica

e Elementi di pneumatica
Impianti di bordo per il funzionamento di

Applicare tecniche di analisi non conformita
funzionali dei componenti meccanici
Applicare tecniche di controllo funzionale
dei componenti meccanici di
macchinari/impianti

Applicare tecniche di testing meccanico |su

componenti di macchinari/impianti

motori marini (lubrificazione, combustibile

raffreddamento, aspirazione gas di
Meccanica

Misure meccaniche e termiche
Strumenti di misurazione meccanica
Tecnologia dei materiali

Tecnologia meccanica

Tecnologie e sistemi di lavorazione

Applicare  tecniche  diagnostiche p

rilevazione guasti su componenti meccanici

di macchinari/impianti

e Utilizzare  dispositivi  di  protezionge
individuali (DPI)

e Utilizzare documentazione tecnica (di
prodotto

e Utilizzare  strumenti di misuraziong
meccanica

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di identificare
anomalie di funzionamento deg
apparati meccanici ed oleodinam
di bordo.

Anomalie e difetti identificati
correttamente e consegue

e e operazioni relative alla
lidentificazione delle
canomalie e dei difetti.

nti

procedure di riparazione

Selezione delle apparecchiature meccaniche o
elettroniche per la rilevazione delle anomalie;
pianificazione del lavoro; attuazione di misurg e
procedure per I'eliminazione delle anomalie.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMI CO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Montaggio e manutenzione di apparati meccanicitredeed elettronici,
idraulici, termici navali e nautici
Sequenza di processo Montaggio/installazione di apparati meccanici,rmdpianti idraulici, termici,

elettrici ed elettronici nautici e navali.
Refitting, manutenzione e riparazione di navi eanaazioni.

Area di Attivita ADA 1.2: Installazione di impianti elettrici/elettnici a bordo di imbarcazioni
ADA 2.3: Manutenzione e riparazione di impiantiteei/elettronici di bordo

Qualificazione regionale Installatore/manutentore di impianti elettromeccaad elettronici nautici

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.5.4.0 - Elettomeccanici navali; 3.1.2.3.0 —ttEdéecnici; 6.2.4.1 -
Installatori e riparatori di apparati elettrici ebttromeccanici; 6.2.4.4 -
Installatori e riparatori di apparati di telecomeagione;

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

3.1.3.3.0 — Elettrotecnici; 6.2.4.4.0 - Installa®riparatori di apparati di
telecomunicazione

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):
30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportgpersve; 30.11.02 Cantief
navali per costruzioni metalliche e non metalligesclusi i sedili per navi)
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comalere imbarcazioni d3
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF 3

La figura in esame € in possesso di conoscenzkettliotecnica, di meccanica,
di elettronica e di informatica che le consentonoindtallare e collaudar
sistemi di controllo integrati di bordo quali, aseenpio, impianti di produzion
e distribuzione di energia, di governo dell'imbaicme, di domotica, d
telecomunicazione, di videosorveglianza, di trasioige dati, di produzione ¢
energie alternative, intervenendo anche nella dhseanutenzione ordinaria
straordinaria. Esegue anche operazioni di montagfgtirico e meccanicp
preliminari o a corredo dell'installazione o

riparazione dei sistemi o apparati elettronici. eiffa inoltre prove d
funzionamento per accertare I'esito positivo delota eseguito e verifica
Descrizione sintetica della I'esistenza di eventuali difetti, procedendo adéativa riparazione. E’ in gradp
gualificazione e delle attivita di leggere ed interpretare il disegno di impiawtiagparecchiature elettroniche,
nonché di interpretare istruzioni relative a scheshéttrici ed elettronic
specifici. Le sue capacita gli consentono, inolte,intervenire su circuit
elettronici, utilizzando tecniche di montaggio, rfma e manutenzione, nonché
di progettare circuiti elettronici di comune utdiz nel campo dell’elettronica
industriale e civile, utilizzando strumentazionelalboratorio e di testing per
'assemblaggio e la verifica del funzionamento dicuti e di apparati
elettronici. Valuta e ripara i circuiti elettronicenche utilizzando sistemi
informatizzati. Conosce ed utilizza quindi diverstrumenti di misura, d
controllo e collaudo degli impianti e delle appatdature quali tester,
voltmetro, misuratore di terra, nonché utensiktteici e non.

m

D —

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

2Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di installare sistemi elettronidiatdo

Risultato atteso
Sistema elettronico di bordo installato

Abilita Conoscenze
« Applicare norme tecniche per linstallazione ¢ Antenne GPS differenziale satellitare
di sistemi elettronici di bordo * Antenne TV satellitari
» Applicare procedure di redazione relazioni « Autopiloti SeaTalk
tecniche su interventi effettuati Circuiti elettrici ed elettromeccanici
e Applicare procedure per la prevenzione degli « Comandi a distanza wireless
infortuni » Display marini multifunzione collegati in
e Applicare tecniche di installazione di rete
dispositivi elettronici « Elementi di architettura hardware e softwafe
* Applicare tecniche di testing di dispositiyi «  Elementi di disegno meccanico
elettronici o _ _ «  Elementi di disegno tecnico
o Utilizzare  dispositivi  di  protezione «  FElettronica
individuali (DP1) + Elettrotecnica
 Utilizzare documentazione tecnica fornita dai .,  Normative  tecniche per linstallazione
produttori di imbarcazioni dispositivi elettronici

e Utilizzare protocolli SeaTalk e NMEA 0183 «  Protocolli SeaTalk e NMEA 0183

e Radio VHF a stazione singola |0
multistazione

» Sistema AIS (Automatic Identification
System) su banda marittima VHF

» Sistema MOB wireless per rilevamento
persone cadute in mare

» Software di supporto alla navigazione
marittima

e Strumenti di misurazione elettronici

e Telecamere per la sorveglianza di bordo

e Termocamere per la navigazione notturna

e Trasduttori

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e

Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Essere in grado di installateLe operazioni di installazionge Studio lay-out d’impianto; studio schemi elettried
sistemi elettronici di bordo, dei sistemi elettronici dj elettronici: verifica funzionalita dei dispositivi
Sistema  elettronico  di bordo. ed apparecchiature; controllo delle operazioni| di
bordo installato. istallazione del sistema elettronico; verifica dlaaalo
del sistema elettronico.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di riparare sistemi elettronidialido

Risultato atteso
Sistema elettronico di bordo riparato e funzionante

Abilita Conoscenze

e Applicare procedure di diagnosi guasti ¢ Antenne GPS differenziale satellitare
elettrico elettronici * Antenne TV satellitari
» Applicare procedure di installazione e |di « Autopiloti SeaTalk

fonte: http://burc.regione.campania.it
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risoluzione di problemi hardware

Applicare procedure di redazione relazioni

tecniche su interventi effettuati

Applicare procedure per la prevenzione degli

infortuni
Applicare tecniche di controllo funzionale d
sistemi elettronici di bordo
Applicare tecniche di ripristino funzionalifa
sistemi elettronici di bordo
Applicare tecniche di testing di dispositiv
elettronici

Utilizzare  dispositivi  di
individuali (DPI)

protezione

Utilizzare documentazione tecnica fornita gai

produttori di imbarcazioni
Utilizzare protocolli SeaTalk e NMEA 0183

Circuiti elettrici ed elettromeccanici
Comandi a distanza wireless

Display marini multifunzione collegati i
rete

Elettronica
Normative tecniche
dispositivi elettronici
Protocolli SeaTalk e NMEA 0183

Radio VHF a stazione singola
multistazione

Sistema AIS (Automatic Identificatio
System) su banda marittima VHF
Sistema MOB wireless per rilevamen
persone cadute in mare

Software di supporto alla navigazio
marittima

Strumenti di misurazione elettronici
Tecniche di manutenzione elettronica
Telecamere per la sorveglianza di bordo
Termocamere per la navigazione notturna

per linstallazion

e

to

ne

Trasduttori

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e
Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di riparareLe operazioni di riparaziongConsultazione manuali tecnici; rilevazione e rigane
del
bordo.

sistemi elettronici di

bordo.

Sistema elettronico  di
bordo riparato €

funzionante

sistema elettronico

didi eventuali anomalie di funzionamento; verifiche|d
malfunzionamenti e

guasti di impianto; sostituzione di componenti
difettosi; verifiche finali dell'impianto.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Montaggio e manutenzione di apparati meccanicitreleed elettronici,
idraulici, termici navali e nautici

Sequenza di processo

Montaggio/installazione di apparati meccanici,ndpianti idraulici, termici,
elettrici ed elettronici nautici e navali.
Refitting, manutenzione e riparazione di navi eanaazioni.

Area di Attivita

ADA 1.2: Installazione di impianti elettrici/elettnici a bordo di imbarcazioni
ADA 2.3: Manutenzione e riparazione di impiantiteei/elettronici di bordo

Qualificazione regionale

Installatore/manutentore di impianti elettrici naut

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):

6.2.5.4.0 - Elettomeccanici navali; 3.1.2.3.0 -ttEdecnici; 6.2.4.1 -
Installatori e riparatori di apparati elettrici elbttromeccanici; 6.2.4.4 -
Installatori e riparatori di apparati di telecomeagione;

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

3.1.3.3.0 — Elettrotecnici; 6.2.4.4.0 - Installa®riparatori di apparati di
telecomunicazione

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportgpersve; 30.11.02 Cantief

navali per costruzioni metalliche e non metalligesclusi i sedili per navi)
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comalere imbarcazioni d3
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF

3

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

La figura professionale svolge attivita di predisgone di piani di
installazione nonché di realizzazione, controllmanutenzione degli impian
elettrici di bordo, elaborando anche schemi e disegcnici afferenti
all'impiantistica elettrica. Oltre ad elementi di le#rotecnica, di
elettromagnetismo, di meccanica ed alle peculiéegate agli impianti elettric
di bordo, il tecnico impiantista elettrico possiemmoscenze di disegno tecnid
utilizzando ed interpretando simboli, scale e mietdd rappresentazion
specifici. Conosce gli strumenti di lavoro e leredrzature necessarie p
l'installazione, il collaudo, la gestione e l'ispeae degli impianti. Conosc
inoltre le principali tipologie di impianti e di rcuiti elettrici, i dispositivi di
protezione e di regolazione, la componentistica utave e scatolata relativa
quadri elettrici, nonché le principali tecniche idstallazione e cablaggio ¢
impianti elettrici e di montaggio delle apparectinia elettriche di bordo. P¢
cio che concerne il processo di impostazione deainipidi installazione
l'installatore di impianti elettrici € in grado ¢kggere ed interpretare diseg
tecnici e/o schemi costruttivi di impianti eletiridi bordo, individuare &
scegliere i materiali, i componenti e le attrezratnecessarie e funzionali al
lavorazioni da eseguire. E’ in grado, dunque, @nidicare tempi e costi d
realizzazione in rapporto alle tipologie di intemt@ da effettuare. Per quan
riguarda le operazioni di installazione dell'impianegli applica tecniche di

montaggio e cablaggio di circuiti e quadri elettdovario grado di complessit
gestendo la posa di cavi e di apparecchiature,tatttd procedure per |
predisposizione dei sistemi di distribuzione, coneu segnalazione e
intercomunicazione. Esegue inoltre piccole lavamazimeccaniche che posso
risultare accessorie e funzionali alla realizzagigegli impianti. Il profilo in
esame procede poi al controllo ed alla manutenzi@gdi impianti, effettuanda

i

r
ni
le
i
to

R
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i test di verifica della funzionalita di macchinadgd impianti elettrici,

ZLRif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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individuando ed adottando le principali tecnichealiaudo degli stessi, nonché
applicando interventi di manutenzione ordinaria teacgdinaria allorché si
manifestino eventuali anomalie. Nell'ambito degdparati elettrici, verifica in
particolare il corretto funzionamento dei dispasitli protezione e di sicurezz
e traduce, infine, gli interventi effettuati in datl informazioni necessarie alla
dichiarazione di conformita degli impianti, regasido sulla documentazione
tecnica le fasi del lavoro ed i risultati consepguit

[<})

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di configurare il piano di instzbae / manutenzione degli impianti elettrici drtdo

Risultato atteso
Configurazione dei piani di installazione e dellamatenzione degli impianti elettrici di bordo

Abilita Conoscenze
e Applicare procedure di diagnosi guasti < Circuiti elettrici ed elettromeccanici
elettrico elettronici » Componentistica elettrica
* Applicare procedure di pianificazione dei « Convertitori, macchine e azionamenti
lavori di installazione impianti elettrici di elettrici
bordo « Disegno tecnico elettrico
* Applicare procedure di pianificazione « Elementi di disegno meccanico
operativa e Elementi di disegno navale
* Applicare procedure per  « Elementi di elettronica
I'approvvigionamento e Elementi di elettrotecnica

» Utilizzare documentazione tecnica fornita dai « E|ementi di illuminotecnica

produttori di imbarcazioni | . Normative tecniche per installazione
» Utilizzare strumenti di verifica |mp|anT impianti elettrici di bordo

elettrici

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori
atteso

Essere in grado di configurare |ilLe operazioni di configurazione deiStudio lay-out d'impianto; studio
piano di installazione piani di installazione e manutenzionechemi elettrici; consultazione manuali
manutenzione degli impianti degli impianti elettrici di bordo. tecnici; stesura di un piano di lavofo
elettrici di bordo. comprensivo di tempi e costi.
Configurazione dei piani di
installazione e della manutenzione
degli impianti elettrici di bordo

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare il controllo e manatene degli impianti elettrici di bordo

Risultato atteso
Controllo e manutenzione degli impianti elettricbdrdo correttamente eseguito secondo le procedure
determinate

Abilita Conoscenze
e Applicare modalita di collaudo di * Norme tecniche di sicurezza UNI-CE
componenti elettrici Comitato elettrotecnico italiano
e Applicare procedure di collaudo impianti ¢ Principi di funzionamento degli impianti
elettrici elettrici

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Applicare procedure di redazione del verb
di collaudo impianto elettrico

Applicare  procedure di  sostituzion
componenti elettrici di macchinari/impianti

ale

e

Applicare procedure per la prevenzione degli

infortuni

Applicare tecniche di controllo funziona
dei componenti elettrici d
macchinari/impianti
Applicare tecniche di
impianti elettrici
Applicare tecniche di testing elettrico
componenti di macchinari/impianti
Utilizzare  dispositivi  di
individuali (DPI)

diagnosi gua

protezione

e
i

5ti

5U

Utilizzare documentazione tecnica fornita dai

produttori di imbarcazioni
Utilizzare strumenti
elettrici

di verifica impianT

Principi di funzionamento di macchinari
apparecchiature elettriche

Sistemi di collaudo

Tecniche di manutenzione elettrica

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuare
controllo e manutenzione deg
impianti elettrici di bordo.

Controllo e manutenzione degli

impianti

correttamente eseguito secondo
procedure determinate

lie

elettrici di bordo

e

iLe operazioni di controlld
manutenzione
impianti elettrici di bordo

deg

rilevazion
anomalie

Verifiche finali
irisoluzione di

dell'impianto;
eventuali

e

€

funzionamento; verifica standard di conformi

verifiche di malfunzionamenti e

guasti di impianto; sostituzione di compone

difettosi.

i
ta;

nti

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di effettuare I'installazione deglbianti elettrici di bordo

Risultato atteso

Apparecchiature elettrica installata correttamente

Abilita

Conoscenze

Applicare modalita di installazione ¢
apparecchiature elettromeccaniche
Applicare modalita di installazione di mes|
aterra

Applicare modalitd di posa dei tubi p
impianti elettrici

Applicare modalita di tracciatura di impiar
elettrici

Applicare procedure per
sicurezza di impianti elettrici
Applicare procedure per la prevenzione deg
infortuni

Applicare tecniche di controllo isolamen
impianti elettrici

Applicare tecniche di installazione impian
elettrici di bordo

la messa

i

sa

2gli

to

(=4

Componentistica elettrica
Convertitori, macchine
elettrici

Disegno tecnico elettrico
Elementi di disegno meccanico
Elementi di disegno navale

e azioname

nti

Normative  tecniche per installazione
impianti elettrici di bordo
Norme tecniche di sicurezza UNI-CEI

Comitato elettrotecnico italiano

Principi di funzionamento degli impian
elettrici

Principi di funzionamento di macchinari
apparecchiature elettriche

Sistemi di collaudo

.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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elettrici
elettrici

individuali (DPI)

elettrici

e Applicare tecniche di installazione motar
e Applicare tecniche di montaggio quadri
e Utilizzare  dispositivi  di  protezionge

e Utilizzare strumenti di verifica impianT

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Oggetto di
Risultato atteso osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuard.e  operazioni
l'installazione degli impianti installazione

elettrici di bordo. sistemi elettrici.
Apparecchiature elettrica
installata correttamente.

di
de

Preparazione quadro elettrico;  cablaggio montaggio
installazione di sistemi elettrici; studio delle uatalenze
elettriche, meccaniche e funzionali delle appariatate e dei
dispositivi; consultazione manuali tecnici.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMI CO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Montaggio e manutenzione di apparati meccanicitredeed elettronici,
idraulici, termici navali e nautici
Sequenza di processo Montaggio/installazione di apparati meccanici,rdpianti idraulici, termici,

elettrici ed elettronici nautici e navali.
Refitting, manutenzione e riparazione di navi eanaazioni.

Area di Attivita ADA 1.3: Installazione di impianti idraulici, tergiie di condizionamento a
bordo di imbarcazioni

ADA 2.4: Manutenzione e riparazione di impiantiadlici, termici e di
condizionamento di bordo

Qualificazione regionale Installatore/manutentore di impianti di impiantiadlici e di condizionamento
nautico.
Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.5.3.0 - Frigoristi navali; 6.2.3.5.2 - Instadla e montatori di apparecchi e
impianti termoidraulici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.3.4.2 - Frigoristi navali; 6.2.3.5.2 - Instadla e montatori di apparecchi e
impianti termoidraulici industriali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportgpersve; 30.11.02 Cantief
navali per costruzioni metalliche e non metallidesclusi i sedili per navi)
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comalere imbarcazioni d3
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF 3

D/

L’installatore e manutentore di impianti idrauledi condizionamento nautici
in grado di installare, mantenere inefficienza parare impianti termici
idraulici, di condizionamento ed igienico sanitarbordo delle imbarcazion.
Questa figura professionale deve possedere cormesaginfluodinamica, d
termologia, di tecnologia meccanica, di impiantistinavale e di tecnich
d’installazione. Tale figura deve essere altresgiado di ricomporre le su
conoscenze in un processo di sintesi che consmli®rganizzazione delle
proprie fasi lavorative, nella predisposizione eglarti componenti un impianto
idraulico e/o di condizionamento e nella loro iflaE#one. Legge ed interpretq i
disegni tecnici e gli schemi progettuali, scegliprepara i materiali occorrenti
alla lavorazione, esegue la realizzazione di ss$ieai, nonché effettua

montaggio, con le relative prove di funzionalitaro®ede, infine, alla
Descrizione sintetica della riparazione di impianti idraulici, termici, di cliatizzazione e ventilazione.
gualificazione e delle attivita Nell'ambito dell'impostazione dei piani di instatiane, la figura professional
in oggetto si dimostra in grado di leggere catalogh componentisticg
specialistica ed interpretare il disegno tecnico s¢hema costruttivo di u
impianto elettrico ed elettronico di bordo, indivte e scegliere i materiali,

componenti, le attrezzature necessarie e funziafialilavorazioni da eseguir
E’ in grado, dunque, di identificare tempi e catitirealizzazione in rapport
alle tipologie di intervento da effettuare. Permfoariguarda I'installazione ver
e propria di impianti idraulici o di condizionamentil soggetto esegue

montaggio, semplice o complesso, e traduce schelisiegni tecnici in sistemi
di distribuzione dei fluidi (acqua, vapore, aripplica tecniche di montaggi
di apparecchiature termiche e idro-sanitarie, elpnatecniche per la saldatura
e per la realizzazione di giunti smontabili e pemiontaggio di collettori.
Esegue, inoltre, le lavorazioni meccaniche accéssohe possono essere

D D
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richieste per la realizzazione degli impianti (ad.: ealloggiamento delle
apparecchiature e delle condutture). Procede atatmed alla manutenzion
degli impianti, effettuando i test di controllo kul loro funzionalita,
individuando ed adottando le principali tecniche cdilaudo degli impiant
installati, nonché effettuando interventi di mamziene ordinaria €
straordinaria su eventuali anomalie. Valuta il etior funzionamento de
dispositivi di protezione e di sicurezza e tradgtiénterventi effettuati in dat
ed informazioni necessarie alla dichiarazione dafaonita degli impianti,
registrando sulla documentazione tecnica le fddedero ed i risultati ottenuti
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Essere in grado di effettuare |

COMPETENZA N. 1 - Titolo
a manutenzione gianti idraulici, termici, di climatizzazione e wdazione
nautici

Risultato atteso

componenti impianti di
Applicare tecniche di
impianti elettrici

impianti idraulici

elettrici

impianti di riscaldamen

impianti sanitari
Utilizzare  dispositivi
individuali (DPI)

Impianto in condizioni ottimali di efficienza e si@zza in esercizio
Abilita Conoscenze
e Applicare procedure di manutenzione ¢ Apparecchiature termo-idrauliche di bordo
ordinaria impianti condizionamento e Elementi di disegno navale
* Applicare procedure di manutenzione < Elementidi disegno tecnico
ordinaria impianti di riscaldamento e Elementi di elettronica
e Applicare procedure di manutenzione < Elementi di elettrotecnica
ordinaria impianti sanitari e Elementi di fluidodinamica
e Applicare  procedure di sostituzione « Elementi diidraulica

e Applicare tecniche di diagnosi guasti
impianti di condizionamento
e Applicare tecniche di diagnosi guasti

Applicare tecniche di misurazione parame
Applicare tecniche di regolazione e tarat
impianti condizionamento

Applicare tecniche di regolazione e tarat

Applicare tecniche di regolazione e tarat

Utilizzare documentazione tecnica fornita (
produttori di imbarcazioni

condizionamento
controllo isolamen

Impianti di condizionamento

to Impianti termoidraulici

ptri
ira

ura
to
ura

D

di  protezione

lai

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato attesg Oggetto di osservazione Indicatori

Essere in grado di effettuare [lde operazioni di manutenzione diRicerca di guasti e anomalle
manutenzione di impianti idraulic|,impianti idraulici, termici, di| sullimpianto; sostituzione dei

termici, di  climatizzazione ¢ climatizzazione e ventilazionecomponenti difettosi; esecuzione test e
ventilazione nautici. nautici. manutenzioni periodiche.

Impianto in condizioni ottimali d

efficienza e sicurezza in esercizio.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di installare impianti idrauliermici e di condizionamento nautici

Risultato atteso
Impianti idraulici, termici e di condizionamentoutiei correttamente installati

Abilita Conoscenze
e Applicare procedure di collaudo impianti di « Apparecchiature termo-idrauliche di bordo
condizionamento » Elementi di costruzioni idrauliche
* Applicare procedure di collaudo impianti di « Elementi di disegno meccanico
riscaldamento » Elementi di disegno navale
* Applicare procedure di collaudo impianti . Elementi di elettrotecnica

idraulici «  Elementi di idraulica
e Applicare tecniche di installazione di

impianti idraulici
e Applicare tecniche di montaggio di impiant
condizionamento
e Applicare tecniche di montaggio di impiant
di riscaldamento
e Applicare tecniche di montaggio di impiant
sanitari
e Utilizzare  dispositivi  di  protezionge
individuali (DPI)
« Utilizzare documentazione tecnica fornita dai
produttori di imbarcazioni T

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Tisle SerpEEna @ MEiEis Oggetto di osservazione Indicatori

atteso
Essere in grado di installareLe operazioni di installazione diPosatura tubature; montaggio |di
impianti idraulici, termici e di impianti idraulici, termici e di apparecchiature termo-idrauliche,
condizionamento nautici. condizionamento nautici. idrosanitari e di climatizzazione.
Impianti idraulici, termici e di
condizionamento nautigi
correttamente installati.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di predisporre il piano di insiadiae di impianti idraulici termici e di condiziomento
nautici
Risultato atteso
Piano di lavoro comprensivo di tempi, costi e niv@l@perative redatto

Abilita Conoscenze
e Applicare modalita di test agli impianti » Apparecchiature termo-idrauliche di bordo
idraulici e di condizionamento » Elementi di disegno meccanico
* Applicare procedure di pianificazione dei « Elementi di disegno navale
lavori di installazione impianti idraulici di + Elementi di disegno tecnico
bordo +  Elementi di elettronica
* Applicare procedure di pianificazione « Elementi di elettrotecnica
opergtwa * Elementi di fluidodinamica
e Applicare procedure per

fonte: http://burc.regione.campania.it
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I'approvvigionamento (L e Elementi di idraulica
» Utilizzare documentazione tecnica fornita gai « Elementi di impiantistica civile
produttori di imbarcazioni « Elementi di impiantistica industriale

* Impianti di condizionamento

* Impianti termoidraulici

* Norme per la installazione di impianti d
condizionamento

* Norme tecniche di sicurezza UNI-CE
Comitato elettrotecnico italiano

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

Essere in grado di predisporre il piano |die operazioni di impostazione delle piani |[dbtesura di un
installazione di impianti idraulici termici e diinstallazione di impianti idraulici termici e dipiano di lavoro
condizionamento nautici. condizionamento nautici. comprensivo  di
Piano di lavoro comprensivo di tempi, costj e tempi e costi.
modalita operative redatto.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Montaggio e manutenzione di apparati meccanicitredeed elettronici,
idraulici, termici navali e nautici

Sequenza di processo Montaggio/installazione di apparati meccanici,rmdpianti idraulici, termici,
elettrici ed elettronici nautici e navali

Area di Attivita ADA 1.1: Montaggio di apparati meccanici a bordo

Qualificazione regionale Meccanico motorista navale

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.5.1.1 - Attrezzisti navali; 6.2.5.1.2 - Mecaar@ motoristi navali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
6.2.3.8.1 - Attrezzisti navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi coriaére imbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diparto
e sportive; 30.11.02 Cantieri navali per costruzioetalliche e non metallich
(esclusi i sedili per navi)

D

Livello EQF 3

Il meccanico motorista navale si occupa dell'idaizbne, del controllo, dell
manutenzione e della riparazione dei motori di irhaioni da diporto. E’ i
grado di effettuare l'installazione dell'apparatotore e dei relativi impianti d
riduzione e di comando e controllo a bordo dellbaneazioni. Si occupa altresi
del sistema di lubrificazione, dellimpianto di fieiddamento, dellimpianto di
alimentazione del combustibile, di quello di aspioae e di scarico dei gas.
Possiede conoscenze ed abilita di intervento geclee attiene I'impiantistic
elettrica ed elettronica ed il correlato sistemasttumenti di comando
controllo. Cura l'ottimizzazione della potenza dabtore, applicando le sy
conoscenze rispetto ai rapporti di riduzione, leveui potenza e di consumn
dei motori. Conosce il sistema di funzionamento aitori marini diesel &
benzina ed &€ a conoscenza delle problematiche dipideldi avarie a cui &
soggetto il sistema meccanico-propulsivo. Nel cordegli interventi
manutentivi sale a bordo dellimbarcazione, netdaa macchine dove analizza
le circostanze per le quali si &€ prodotto il guakioalizzata la causa, smonta|le
parti del motore da riparare e, se necessarion [in officina per effettuare |
adeguate riparazioni, provvedendo a sostituzionpeiizi o talora alla lorg
ricostruzione. Rimontata a bordo la parte motarést di impianto collegato a
propulsore sul quale ha eseguito I'intervento, tefee i controlli e le prove
necessarie per accertarsi del loro corretto furmitanto. Nel corso dei sugi
interventi impiega un’ampia serie di utensili matica quali chiavi di vario
tipo, cacciaviti, pinze nonché macchine utensiklgéresatrici, torni, saldatric
e macchine a controllo numerico.

SR

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

D

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare riparazioni su matonnbarcazioni da diporto

Risultato atteso
Motore riparato nel rispetto degli standard di eaa

ZRif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Abilita

Conoscenze

Applicare metodi accertamento guasti
motori marini

Applicare procedure di controllo dei circuliti
di motori marini (refrigeranti, di scarico, di

di

Caratteristiche attrezzi e utensili meccanic
Dispositivi di comando e controllo di motayri
marini fuori bordo

Elementi di disegno meccanico

alimentazione,ecc)
e Applicare procedure
e Applicare

e Applicare tecniche

di parti meccaniche
o Utilizzare
individuali (DPI)

e Utilizzare strumenti

e Utilizzare utensili

meccanico

procedure
ordinaria di motori marini

impianti elettromeccanici

e Applicare tecniche di manutenzione |di .
motori navali Diesel, turbine, macchine .
alternative

dispositivi

cacciavite, chiave inglese)

di controllo qualita .
di  manutenzione .

e Applicare procedure di redazione relazioni
tecniche su interventi effettuati .

e Applicare  tecniche di  aggiustaggjo .
meccanico

e Applicare tecniche di avviamento motari e« Sjstemi di collaudo
marini

di diagnostica guasti
meccaniche

e Applicare tecniche di montaggio/smontaggio

di  protezionge

« Utilizzare documentazione tecnica fornita gai
produttori di imbarcazioni

di officina (mazza

per il montaggid

» Elementi di elettromeccanica
Elementi di meccanica

Impianti di bordo per il funzionamento di
motori marini (lubrificazione, combustibile,
raffreddamento, aspirazione gas di
Impianti di propulsione navali

Motori per propulsione ed ausiliari delle
imbarcazioni da diporto

e Strumenti di misurazione meccanica
Strumenti e

Tecniche di avviamento motori marini
Tecnologia meccanica

utensili per installazion

Indicazioni per la valutazione del

le competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione

Indicatori

atteso
Essere in grado di effettuarde operazioni di riparazione delRiparazione del gruppo motore e degli
riparazioni su motori d| motore dell'unita da diporto. impianti di accensione ed inieziong;

imbarcazioni da diporto.

Motore riparato nel rispetto degli

standard di sicurezza.

collaudo del motore.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Essere in grado di installare motori di imbarcazamdiporto

Risultato atteso

Motore installato secondo le specifiche tecniche

Conoscenze

marini fuori bordo
e Applicare procedure

Abilita
e Applicare procedure di
marini
e Applicare  procedure

dispositivi di comando e controllo di motari

collaudo motari .

di installazione .

di installazione impianti  «

Dispositivi di comando e controllo di motayri
marini fuori bordo

Elementi di disegno meccanico
Elementi di disegno navale

» Elementi di meccanica

Elementi di struttura dellimbarcazione

fonte: http://burc.regione.campania.it
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di bordo per il funzionamento di un motore « Impianti di bordo per il funzionamento i

marino motori marini (lubrificazione, combustibile,
e Applicare tecniche di avviamento motari raffreddamento, aspirazione gas di

marini » Motori per propulsione ed ausiliari delle
e Applicare tecniche di installazione |e imbarcazioni da diporto

posizionamento motore marino * Normativa di sicurezza nellambito del
e Applicare tecniche di montaggio motqri cantiere da diporto

meccanici e Sistemi di collaudo
e Utilizzare  dispositivi  di  protezione « Strumenti di misurazione meccanica

individuali (DPI) e Strumenti e utensili per installazioni
« Utilizzare documentazione tecnica fornita dai meccaniche

produttori di imbarcazioni « Tecniche di avviamento motori marini
+ Utlizzare  strumenti di  misurazione .  Tecniche di installazione motori marini

meccanica

e Utilizzare strumenti di officina (mazza
cacciavite, chiave inglese)
e Utilizzare utensili per il montaggip
meccanico

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Oggetto di Indicatori
Risultato atteso osservazione
Essere in grado diLe operazioni di impostazione parametri e regolazione dei macchindeile
installare motori di| installazione del| attrezzature e degli utensili; procedure di Ina@bine dei
imbarcazioni da diporto. | motore. leveraggi; configurazione e regolazione assettdlawdo del
Motore installato secondp motore.
le specifiche tecniche.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE*

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Montaggio e manutenzione di apparati meccanicitredeed elettronici,
idraulici, termici navali e nautici

Sequenza di processo Montaggio/installazione di apparati meccanici,rmdpianti idraulici, termici,
elettrici ed elettronici nautici e navali

Area di Attivita ADA 1.1: Montaggio di apparati meccanici a bordo

Qualificazione regionale Montatore meccanico nautico

Referenziazioni Nomenclatura delle unitad Professionali (NUP/CP 1$T2006):

6.2.5.1.1 - Attrezzisti navali; 6.2.5.1.2 - Mecaar@ motoristi navali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
6.2.3.8.1 - Attrezzisti navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi coriaére imbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diparto
e sportive; 30.11.02 Cantieri navali per costruzioetalliche e non metallich
(esclusi i sedili per navi)

D

Livello EQF 3

E’ un operaio specializzato in grado di programnet@seguire I'assemblaggjo
e la messa in opera di apparati meccanici e olaodti di bordo quali ad
esempio: organi di governo (per es. timoneria, @iatabilizzatrici), pompe di
esercizio (di alimentazione, di circolazione, dingp carburante, di travaso, (i
estrazione, di sentina, di zavorra, di prosciugameri lubrificazione,
dosatrici), pompe incendio principali e di emergenmnché altri impiant
antincendio fissi e mobili e relativa tubolaturentraline oleodinamiche, mezgi
di sollevamento (verricelli, argani, salpa-ancorg). in grado interpretare
correttamente il disegno tecnico e la modulisticarifibrimento, schede di
istruzioni, programmi di produzione e schede ditedlo della conformita. E’
in grado di programmare le fasi operative, scedleattrezzature ed utensili
piu appropriati necessari alle specifiche attieitienendo conto delle procedyre
della qualita e della normativa relativa al prodoRredispone le attrezzature|di
montaggio, correlandole alle attivitd di assembiagtj gruppi, sottogruppi ¢
particolari meccanici. Procede poi al montaggiggkndo e interpretando |il
disegno, applicando i cicli di assemblaggio, valdt la disponibilita e Ia
conformita di tutti i pezzi e applicando le pringiptecniche di montaggiq.
Effettua il controllo della conformita del montaggvalutando I'efficienza d
quest’ultimo, individuando i difetti e applicand® previste tecniche di collaud
delle componenti assemblate. Procede, inoltreaddljuamento dei particolar
meccanici che richiedono piccole modifiche. Neldadrazioni utilizza vari

utensili e macchinari e si occupa del controlldadptecisione dei lavoro svolt

mediante vari strumenti di misura e di tipo infotima. E’ inoltre responsabil

del funzionamento e della operativita degli apparaintati nonché della lor

manutenzione.

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

o

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare collaudo di appanaticanici ed oleodinamici di bordo

24 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Risultato atteso

Collaudo eseguito secondo le procedure

Abilita

Conoscenze

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di redazione relazioni

tecniche su interventi effettuati

Applicare procedure di regolazione appa
e macchinari di bordo

Applicare tecniche di controllo funziona
dei componenti di apparati e macchinari
bordo

Applicare tecniche di testing meccanico
componenti di macchinari/impianti
Applicare  tecniche diagnostiche p

ati

di

prevenzione guasti su componenti di apparati

e macchinari di bordo
Utilizzare strumenti di
meccanica

misurazion

Disegno meccanico

Elementi di oleodinamica

Elementi di pneumatica

Impianti di bordo per il funzionamento

motori marini (lubrificazione
combustibile,raffreddamento, aspirazio
gas..)

Meccanica

Sistemi di collaudo

Tecniche ed organizzazione dei cant

navali
Tecnologia meccanica

Indicazioni per la valutazione delle competenze

i

eri

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di

effettuard.e operazioni di

collaudo deg

collaudo di apparati meccanici edapparati meccanici ed oleodinamici

oleodinamici di bordo. bordo.
Collaudo eseguito secondo |le
procedure.

iEsecuzione delle prove di conformita
dadottando misure di prevenzione e|di
sicurezza; segnalazione di eventyal
difetti di funzionamento; collaudp
dell'apparato meccanico elo

oleodinamico.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare montaggio di appanaticanici ed oleodinamici di bordo

Risultato atteso
Prodotto montato ed assemblato sulla base delatteastiche tecniche

Conoscenze

Abilita
Applicare procedure di pianificazione
operativa
Applicare procedure di sicurezza |in
produzione

Applicare tecniche di ancoraggio di pal
metalliche

Applicare tecniche di assemblaggio strutt
metalliche

Applicare tecniche di montaggio/smontagg
di parti meccaniche

Utilizzare  dispositivi  di  proteziong
individuali (DPI)

Utilizzare documentazione tecnica
prodotto

Utilizzare documentazione tecnica fornita ¢
produttori di imbarcazioni
Utilizzare utensili per il
meccanico

montaggi

|

=

e

Jio

di
lai

D

Disegno meccanico

Disposizioni precauzionali antincendio p
lavori a bordo della nave

Elementi di oleodinamica

Elementi di pneumatica

Meccanica

Processi di lavorazione meccanici

Strumenti e utensili per installazio
meccaniche

Tecniche di montaggio di parti metalliche
Tecnologia dei materiali

Tecnologia meccanica

Tecnologie e sistemi di lavorazione

N

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato attesg Oggetto di osservazione Indicatori

Essere in grado di effettuarele operazioni di montaggio dilLettura di disegni tecnici; acquisizione dei

montaggio di apparati meccanici e@pparati meccanici efdpezzi necessari al montaggio; premontaggio

oleodinamici di bordo. oleodinamici. e montaggio di

Prodotto montato ed assemblato sulla particolari; assemblaggio di insiemi

base delle caratteristiche tecniche. meccanici anche con componenti
oleodinamici.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Metallurgia

Sequenza di processo

Produzione di metalli e lavorazione di fonderiarditalli ferrosi e non ferrosi
per la produzione di getti e semilavorati commeéicia

Area di Attivita

ADA 1.3 Lavorazione di minerali e rottami per laoduzione di metalli ferros
(ghisa, acciaio, ferroleghe)
ADA 1.4 Movimentazione delle cariche tramite grugdbssa portata

Qualificazione regionale

Manovratore impianti siderurgici

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):

6.2.1.1.1 — Fonditori; 7.1.2.1.1 - Conduttori do&brno; 7.1.2.1.2 - Conduttori
di colata; 7.1.2.2.1 - Conduttori di forni di sedarfusione;

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.1.1.1 — Fonditori; 7.1.2.1.2 - Operatori diatal 7.1.2.2.1 - Operatori di
forni di seconda fusione

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

24.10.00 Siderurgia - Fabbricazione di ferro, aicce ferroleghe;
24.42.00 Produzione di alluminio e semilavorati;.43400 Produzione di
piombo, zinco e stagno e semilavorati; 24.44.00d&zmne di rame e
semilavorati; 24.45.00 Produzione di altri metaltin ferrosi e semilavoratj;
24.51.00 Fusione di ghisa e produzione di tubieeaedi in ghisa; 24.52.00
Fusione di acciaio; 24.53.00 Fusione di metallgke 24.54.00 Fusione di altfi
metalli non ferrosi

Livello EQF

3

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

Il Manovratore impianti siderurgici garantisce laguzione di lingotti, lamine
nastri e altri prodotti di prima trasformazionemetallo, a partire dalla fusion
di minerali o rottami. Effettua il caricamento deiteriali di partenza neg|i
appositi forni, imposta i parametri dei macchinari segue il correttq
funzionamento della lavorazione. Utilizza attrezgi macchinari per |

lavorazione dei metalli (cesoie,piegatrici, puntatecc.). T

D

TANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Effettuare avviamento dei forni siderurgici

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Corretto avviamento del forno siderurgico

Risultato atteso

Abilita

Conoscenze

e Applicare procedure
impianti/macchinari

e Applicare procedure
produzione

metallo fuso

forni siderurgici

« Applicare procedure di controllo qualita  Normativa sulla tutela della salute |e

e Applicare tecniche di prelievo campioni ¢ Tecnologia dei metalli

e Applicare tecniche di regolazione parametri

di alimentaziope <« Elementi di metallurgia meccanica
* Impianti siderugici

di sicurezza |in sicurezza dei lavoratori in tutti i settori di
attivita privati o pubblici

Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Utilizzare  dispositivi  di  protezione

individuali (DPI)

Utilizzare macchinari per carico/scarico

merci

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Effettuare
siderurgici.

Corretto avviamento del

siderurgico.

avviamento dei forniLe operazioni di avviamento dei forn Controllo deini utilizzati; controllo
dei convertitori e delle fornaci.

fornp

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Effettuare le operazioni di spillaggio del metdliso

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Operazioni di spillaggio nei forni di attesa o eediviere

Risultato atteso

Abilita

Conoscenze

Applicare procedure di controllo qualita * Elementi di metallurgia meccanica

Applicare procedure di sicurezza |n ¢ Impianti siderugici

 Normativa sulla tutela della salute |e

Applicare tecniche di regolazione parametri sicurezza dei lavoratori in tutti i settori di
attivita privati o pubblici

lo « Tecnologia dei metalli

produzione

forni siderurgici

Applicare tecniche di travaso del meta]
fuso in stampi/condotti
Utilizzare  dispositivi  di  protezione

individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di travaso del metallo

fuso

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione

Indicatori

Effettuare le operazioni di spillaggioLe operazioni di spillaggio del Conduzione e controllo delle

del metallo fuso.

Operazioni di spillaggio nei forni di

attesa o nelle siviere.

metallo fuso. apparecchiature per la colata.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMI CO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Metallurgia

Sequenza di processo Produzione di metalli e lavorazione di fonderiarditalli ferrosi e non ferrosi
per la produzione di getti e semilavorati commeéicia

Area di Attivita ADA 1.1 Gestione e controllo del processo prodauttivetallurgico

Qualificazione regionale Tecnico esperto nei processi fusori

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

2.2.1.2.1 - Ingegneri metallurgici; 3.1.2.2.3 - fiet metallurgici ; 3.1.2.9.0
Tecnici della gestione del processo produttivo

3.1.5.2.0 Tecnici del controllo della qualita intfisde

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011): 3.1.3.2.3 -
Tecnici metallurgici; 2.2.1.2.1 - Ingegneri metadjici;

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

24.10.00 Siderurgia - Fabbricazione di ferro, aicce ferroleghe;
24.42.00 Produzione di alluminio e semilavorati;.43400 Produzione di
piombo, zinco e stagno e semilavorati; 24.44.00d&zmne di rame e
semilavorati; 24.45.00 Produzione di altri metaltin ferrosi e semilavoratj;
24.51.00 Fusione di ghisa e produzione di tubiecaedi in ghisa; 24.52.00
Fusione di acciaio; 24.53.00 Fusione di metallgkerg 24.54.00 Fusione di altfi
metalli non ferrosi

Livello EQF 5

Il tecnico esperto nei processi fusori € in graddedinire gli aspetti costituitivi
Descrizione sintetica della del prodotto, progettando le specifiche tecnichegdto in coerenza con le
qualificazione e delle attivita richieste del committente, e di configurare il oiai produzione di getti nel

rispetto degli standard qualitativi e progettuafiditi.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Rappresentazione domanda

Risultato atteso
Tipologia di getto prefigurata nei suoi aspettiezesal

Abilita Conoscenze

« comprendere la domanda ed il fabbisogno <« ciclo di fonderia: processi e prodotti
del committente traducendo le informazioni «  principi di fisica tecnica e di chimica

in dati tecnici *  principi di meccanica
+ trasmettere le informazioni pit appropriat¢ @ « principali classi di materiali di fonderia |e
supportare il committente nelle scelte e |ad relative caratteristiche

orientarlo nelle proprie valutazioni
« prefigurare possibili soluzioni tecniche
tenendo conto delle esigenze espresse| dal
committente, delle caratteristiche del
prodotto finale, delle risorse tecnologiche e
strumentali disponili
e definire delle diverse ipotesi di getto |n
termini di caratteristiche  tecniche,

% Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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economiche e prestazionali (limiti, punti di
forza, costi, tempi di realizzazione -lead
time)

Indicazioni per la valutazione delle competenze

MHLELD COMPEIEIr:) G [RETIENE Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Rappresentazione domanda. Le operazioni di rappresentazione | Esame della domanda del committente;
Tipologia di getto prefigurata neidella domanda. studio di documentazione e schede
suoi aspetti essenziali. tecniche; elaborazione proposte e
soluzioni tecniche alternative.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Ideazione tecnica del getto

Risultato atteso
Specifiche tecnico progettuali del getto definite

Abilita Conoscenze

« determinare specifiche tecniche e progettuali ¢ metodi e tecniche di colata
del modello riconoscendone prestazigni, < principali metodologie e tecnologie fusorie
grado di affidabilita del prodotto, possibjli « principi di solidificazione dei getti
criticita e difetti « caratteristiche meccaniche e fisiche dei getti
e identificare le strumentazioni e le tecnologie
fusorie da utilizzare valutandone potenzialita
e limiti d'uso, tenendo conto delle risorse
disponibili e presenti sul mercato
e individuare i materiali piu idonei allg
caratteristiche del prodotto (getto) da
realizzare, valutandone struttura, proprigta,
prestazioni e capacita di resa in fase| di
produzione e di utilizzo
e definire la sequenza fondamentale del
processo fusorio: trattamento della lega,
trattamento  delle attrezzature, colata,
solidificazione

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Oggetto di : .
. . Indicatori
Risultato atteso osservazione
Ideazione tecnica del gettd. Le  operazioni  di| Elaborazione del modello; scelta dei materiali;esigne di
Specifiche tecnicq ideazione tecnica tecnologie e strumenti; elaborazione dei paramtetchico-
progettuali del getta del getto. progettuali
definite.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Configurazione ciclo di fonderia

Risultato atteso
Ciclo di fonderia definito e strutturato coerentemaeealle specifiche tecniche progettuali

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Abilita Conoscenze
e definire parametri e criteri di principali trattamenti termici delle legh

dimensionamento delle attrezzature (staffe,

canali, materozze,
macchinari di produzione

stabilire il piano di produzione definendo
modalita ed i tempi di realizzazione
consegna

prefigurare soluzioni produttive alternative
funzione dei prodotti da realizzar

tecnologie e cicli di lavorazione, nel rispetto

dei programmi di produzione
valutare standard di

tecniche di monitoraggio di eventuali dife
di colata

raffreddatori) e dei

le
e

in

conformita tecnido-
qualitativa del prodotto finale ed applicare

It

leggere e dei materiali ferrosi

principi di disegno tecnico

modalita di  raffreddamento e
alimentazione dei getti

metodi e tecniche di previsione ed analisi
difetti

[0)

ol

dei

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato Oggetto di : .
. Indicatori
atteso osservazione
Configurazione ciclo di fonderia| Le operazioni di Elaborazione del piano di produzione; redazione| di

Ciclo di fonderia definito € configurazione del
strutturato coerentemente alleiclo di fonderia.

documenti tecnici per il dimensionamento di attegare e
macchinari; verifica delle soluzioni tecniche; pasdrazione

specifiche tecniche progettuali.

del ciclo di fonderia.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Gestione ciclo di fonderia

Risultato atteso
Ciclo di fonderia controllato e ottimizzato in basgli standard qualitativi di produzione

Abilita

Conoscenze

definire modalita di controllo qualitativ

O

lingua inglese tecnica

delle lavorazioni in termini di metod], principi comuni e aspetti applicativi della
strumenti e percorsi legislazione vigente in materia di sicurezza
identificare le determinanti strutturali |e la sicurezza sul lavoro: regole e modalitd di
prestazioni di impianto per I'ottimizzaziorje comportamento (generali e specifiche)

del processo produttivo metodi e tecniche di previsione ed analisi dei

applicare tecniche di controllo e valutare i

difetti

dati derivanti dal monitoraggio e
controllo dell'intervento
eventuali proposte di revisione

di persone ed ambiente di lavoro

formulando

e monitorare il ciclo produttivo in funzion
della prevenzione dei rischi per la sicurezza

dal .

D

procedure di
produzione

controllo qualitativo della

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di
osservazione

Indicatori

Gestione ciclo di fonderia. Le operazioni
Ciclo di fonderia controllato ¢ gestione del ciclo
ottimizzato in base agli standard-onderia.
qualitativi di produzione.

elaborazione di
parametri

dil controllo qualitativo del ciclo di fonderia; vega del
dif getto e degli eventuali

difetti; analisi
proposte di

degli dtar

eventuali revisione |dei

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE?’

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&oazon scafo in metallo
alluminio e leghe leggere

Area di Attivita ADA 4.1: Fabbricazione e montaggio di scafi e/sidgole sezioni

Qualificazione regionale Carpentiere in metallo addetto al montaggio scafo

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportparsve

30.11.01 Fabbricazione di sedili per navi

30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metalliegheon metalliche (esclusi i
sedili per navi)

Livello EQF 3

La figura professionale conosce in modo approfaendii aspetti tecnici eg
operativi delle lavorazioni di carpenteria metallioel settore nautico, can
particolare riferimento alla costruzione di imbaioai di grandi dimensioni. E
in grado interpretare correttamente il disegno itecre la documentazion
tecnica allegata al progetto nonché i piani di tazmne. Programma le fa
operative e sceglie le attrezzature ed utensili g@propriati necessari al
specifiche attivita. Padroneggia le tecniche dibfadazione e montaggio ¢
Descrizione sintetica della singole parti dello scafo che si esplicano in opiera di taglio mediante uso ¢
qualificazione e delle attivita fiamma ossidrica, di saldatura, di taglio a ceswmia sega, di trapanatura,
sagomatura a caldo e a freddo, aggiustaggio digattiCoordina le fasi d
lavoro effettuando il montaggio di singole partil mspetto delle tolleranze
previste; installa, posiziona ed effettua il mowgfiagdi strutture metalliche sia in
cantiere che a bordo dellimbarcazione. Nella fdsicontrollo del lavoro
eseguito, verifica la corretta attuazione e I'eftim delle lavorazioni effettuate
e dei procedimenti adottati, controllando anchedaformita delle lavorazioni a
quanto previsto dalle normative vigenti.

<2 ¢)

o ==

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare il montaggio degn#nti metallici di una imbarcazione

Risultato atteso
Realizzare sulla base del piano di costruzioner@delufatto tutte le fasi di fabbricazione e mogtagli
singole parti mediante le operazioni di taglioanfima ossidrica, saldatura, taglio a cesoia e g sega
trapanatura, sagomatura a caldo, sagomatura aofrexdfijiustaggio, rettifica

Abilita Conoscenze
e Applicare procedure di sicurezza |in ¢ Caratteristiche tecniche dei materigli
produzione metallici
e Applicare tecniche di ancoraggio di parti ¢ Disegno meccanico
metalliche e Elementi di disegno navale

=

» Applicare tecniche di assemblaggio struttire « Elementi di metallurgia

27Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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metalliche » Elementi di struttura dell'imbarcazione

» Applicare tecniche di giunzione pafti « Macchinari per la lavorazione del ferro
metalliche » Strumenti per saldatura

e Applicare tecniche di montaggio/smontaggio « Tecniche di lavorazione dei metalli
di parti metalliche « Tecniche di montaggio di parti metalliche

* Applicare tecniche di posa in opera strutture « Tecniche di saldatura dei metalli
in metallo « Tecniche di taglio dei metalli

* Applicare tecniche di punzonatura dei . Tecnologia dei materiali saldabili
metalli

e Applicare tecniche di saldatura metalli|e
leghe

e Applicare tecniche di tracciatura del metallp

e Utilizzare  dispositivi  di  protezione
individuali (DPI)

e Utilizzare macchina piegatrice

e Utilizzare macchina trapanatrice

e Utilizzare macchinari per il taglio dei metal

e Utilizzare procedure di controllo della tenyta
dei materiali saldati

e Utilizzare strumenti per saldatura: saldatrice
a filo, elettrica ad arco, TIG, laser, plasma,
ossiacetilenica

e Utilizzare utensili per il montaggio
meccanico

Indicazioni per la valutazione delle competenze

TSI ERETENTE @ RS Oggetto di osservazione Indicatori

atteso
Essere in grado di effettuare |iLe operazioni per effettuare |il- Interpretare correttamente il disegho
montaggio degli elementi montaggio degli elementi metallici ditecnico e la documentazione di corredo|ed
metallici di una imbarcazione. | una imbarcazione. assemblare le singole parti.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare lavorazioni metadlish imbarcazioni

Risultato atteso
Rifinitura della parte metallica dello scafo a bmakll'imbarcazione

Abilita Conoscenze

« Applicare procedure di controllo conformifa < Elementi di disegno navale
elementi metallici e Elementi di metallurgia

» Applicare procedure di controllo qualith per « Elementi di struttura dell’imbarcazione
la saldatura +  Strumenti per saldatura

* Applicare procedure di sicurezza |n « Tecniche di lavorazione dei metalli
produzione « Tecniche di saldatura dei metalli

* Applicare tecniche di diagnosi componentiiin -«  Tecniche di taglio dei metalli
metallo di imbarcazioni danneggiate « Tecnologia dei materiali saldabili

« Applicare tecniche di finitura di elementi
metallici

e Applicare tecniche di saldatura metalli|e
leghe

e Utilizzare  apparecchi di  metrologia
meccanica

fonte: http://burc.regione.campania.it
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individuali (DPI)

ribattitrici, ecc)
o Utilizzare strumenti

ossiacetilenica

e Utilizzare  dispositivi  di  protezione

e Utilizzare macchinari per il taglio dei metalli
e Utilizzare macchine/attrezzi per la giunziohe
parti metalliche (rivettatrici, chiodatricl,

misurazione degli standard di qualita
e Utilizzare strumenti per saldatura: saldatrice
a filo, elettrica ad arco, TIG, laser, plasma,

e tecniche per [a

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuareLe operazioni per essere in grado
lavorazioni metalliche sl effettuare lavorazioni metalliche §

imbarcazioni.
Rifinitura della parte metallica
dello scafo a bordo
dell’imbarcazione.

imbarcazioni.

di Manutenzione straordinaria, rettific
uiparazione su parti metallich
dell'imbarcazione.

o P

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&nagzon scafo in legno

Area di Attivita ADA 3.1: Costruzione delle diverse componenti @ebbarcazione con lo scafo in
legno
ADA 3.2: Manutenzione e riparazione dello scafteigno

Qualificazione regionale Carpentiere in legno per la nautica

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

6.2.5.2.0 - Carpentieri navali 6.2.5.1.1 Attretiziavali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

6.2.5.2.0 - Carpentieri navali 6.2.5.1.1 Attretiziavali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportpersve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comiadeecimbarcazioni da diport
(esclusi i loro motori)

A=)

Livello EQF 3

La figura professionale € in grado di eseguire gdmautonomo la costruzione e|la
manutenzione degli scafi in legno di natanti. E'grado di realizzare lo scafo in
legno di un’imbarcazione, dall'ossatura al fascigmeestimento esterno dello scafo
della nave). E’ in grado di interpretare correttateeil disegno tecnico e la
documentazione di corredo relativa al piano di rezédne fornito da ingegneri p
architetti, programma la successione delle openazia svolgere e predispone gli
utensili e gli attrezzi individuali di lavoro e ianchinari per eseguire in assolita
sicurezza ed a regola d'arte le fasi lavorativeacBde alla scelta del legname,|lo
Descrizione sintetica della prepara e procede al taglio con i vari macchinadisposizione (seghe circolatfi
qualificazione e delle attivita | seghe a nastro, pialle). Dopo aver modellato i ipdizizatta con vernici protettive,
antiparassitari ed altri materiali. Posa e monteaelg@imenti eseguendo gli eventuali
lavori di rifinitura. Si occupa inoltre della riattione e del restauro degli scafi|in
legno dei natanti, valutando I'entita del danno mgpammando gli adegu
interventi. Impiega nelle lavorazioni materialirigj, coibenti, collanti, impregnantj,
antiossidanti, sigillanti e vernicianti. Utilizzana pluralita di strumenti di
produzione: dagli utensili manuali (banco di lavoegacci, scalpelli, pialle,
squadre, morsetti, etc.) ai macchinari (trapargheéi, levigatrici, elettrofresatrici,
seghe elettriche, troncatrici, fresatrici).

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare il montaggio dei congmti

Risultato atteso
Sollevare, posare, regolare, incastrare e collegaeee in legno

Abilita Conoscenze

e Applicare criteri per la preparazione delle <« Caratteristiche degli incastri
vernici » Diluenti e solventi
+ Applicare modalita di controllo qualita sul Elementi di disegno navale
componenti in legno dell'imbarcazione « Elementi di struttura dell'imbarcazione
* Applicare tecniche di finitura e protezione . Materiali abrasivi

(9]
.

2B Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* *
* *

* *
* ek

Unione Europea

REGIONE CAMPANIA
I

SE)

delle superfici in legno

Applicare tecniche di incollaggio del legno
Applicare tecniche di lucidatura legno
Applicare tecniche di posa in opera strutt
in legno

Applicare tecniche di verniciatura del legng
Utilizzare  dispositivi  di  protezione

individuali (DPI)

Utilizzare documentazione tecnica fornita dai

produttori di imbarcazioni
Utilizzare macchine lucidatrici

e Materiali per la verniciatura del legno
e Prodotti per il trattamento del legno
e Tecniche di incollaggio del legno
ure «  Tipologie di colle
» Tipologie di fissaggio

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuare |ilLe operazioni per effettuare |il- Rifinire e trattare con appositi materiali
montaggio dei componenti.

Sollevare,

incastrare e collegare opere in legno.

posare, regolare,

montaggio dei componenti.

protettivi le opere realizzate

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare lavorazioni del legno

Risultato atteso

Leggere ed interpretare il disegno tecnico

Abilita

Conoscenze

Applicare procedure di controllo macchinari <  Caratteristiche degli incastri

» Elementi di disegno tecnico

Applicare tecniche di computo metrico dei « Macchinari per la lavorazione del legno
* Materiali abrasivi

Applicare  tecniche di manutenzione < Processi di lavorazione del legno

e Tecniche di lavorazione del legno

di falegnameria
manufatti in legno
macchinari per lavorazione legno

Applicare tecniche di tracciatura del leg
nella nautica

Applicare tecniche per la lavorazione del

legno

Utilizzare  dispositivi  di  protezione

individuali (DPI)

Utilizzare documentazione tecnica fornita dai

produttori di imbarcazioni

Utilizzare i macchinari per il taglio del legn
Utilizzare la macchina bordatrice
Utilizzare la macchina foratrice

Utilizzare la macchina sezionatrice
Utilizzare utensili ed attrezzature per
lavorazione del legno

O

la

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuarde operazioni per effettuare- Effettuare operazioni di tracciatura, taglig e

lavorazioni del legno.

lavorazioni del legno. profilatura del legno.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Leggere ed interpretare

disegno tecnico.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA

QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo

Essere in grado di predisporre la ricostruziontiitié le parti componenti uno scafo in legno

Risultato atteso
Rilevare le misure dei componenti da ricostruire

Abilita

Conoscenze

di lavoro

nella nautica

e Applicare modalita di controllo qualita
manufatti in legno
e Applicare procedure di sicurezza nei luoghi

« Applicare tecniche di diagnosi componenti
legno di imbarcazioni danneggiate
* Applicare tecniche di tracciatura del legho

e Utilizzare  dispositivi  di  protezione
individuali (DPI)

n

» Elementi di disegno tecnico

e Normativa di sicurezza nellambito d

cantiere da diporto
» Tecniche di lavorazione del legno

D

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato attesq

Oggetto di osservazione Indicatori

Essere in grado di predisporre |lde operazioni per predisporre |a Smontare gli elementi strutturali
tutte le partilegno e rilevare le misure d

ricostruzione di tutte

ricostruire.

le partiricostruzione di
componenti uno scafo in legno.
Rilevare le misure dei componenti da

componenti uno scafo in legno. componenti da ricostruire.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA

QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 4 - Titolo
Essere in grado di realizzare modelli nautici ignie

Risultato atteso
Costruire il modello in scala dello scafo

Abilita

Conoscenze

« Applicare tecniche di computo metrico dei
manufatti in legno

« Applicare tecniche di finitura e protezione
delle superfici in legno

« Applicare tecniche di incollaggio del legno

e Utilizzare utensili ed attrezzature per |la
lavorazione del legno

» Elementi di disegno navale
» Elementi di disegno tecnico
» Elementi di struttura dell'imbarcazione

e Macchinari per la lavorazione del legno

e Tecniche di incollaggio del legno
e Tipologie di legno

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e
Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di realizza
modelli nautici in legno.
Costruire il modello in scal
dello scafo.

rde operazioni per realizzal

A

modelli nautici in legno.

e- Sulla base del disegno fornito dal produttore

barche o dal progettista, costruire il modello oala

dello scafo, utilizzando componenti
opportunamente trattati.

in leg

di

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE?®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneicaut
Area di Attivita Ada 1.1: Progettazione nautica

Qualificazione regionale Disegnatore di interni di imbarcazioni

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

2.2.1.1.2 - Ingegneri navali 3.1.2.6.1 - Disegrigexnici
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):
2.2.1.1.2 - Ingegneri navali 3.1.2.6.1 - Disegndgeznici
Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):
30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportparsve
33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comialere imbarcazioni dg
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF 4

La figura interviene nel design dinterni fornendmluzioni alle tematiche
dell'ospitalita, del benessere, della luce e degkdi dellimbarcazione; si tratta di
un settore dell’'architettura che nella nautica it@wuto in questi anni notevo
impulsi a seguito delle mutazioni degli stili e ldefichieste dei diportisti. L
progettazione degli interni di una imbarcazionedg#orto € una disciplina do
I'apparato teorico & strettamente vincolato allatipa progettuale. Sulla base dello
stile di vita del cliente o delle esigenze da quespresse, il disegnatore d’intefni
svolge un’attivita progettuale che si sviluppa tsoliente a partire dall
predisposizione di uno schema generale del laydegti spazi disponibili, sull
base della compartimentazione dell'imbarcazionno falla stesura dei diseghi
relativi alle soluzioni di interior design da prop® al cliente. Il process
comprende inoltre la definizione dei materiali & demponenti da impiegar
nell’arredo interno (mobilio, tessuti, servizi sani ed altri elementi d’arredo),
infine l'elaborazione dei disegni di dettaglio dedingoli component
dell'arredamento. Il disegnatore di interni nautgiplica le tecniche di disegno
geometrico e di rappresentazione (proiezioni, am@trie e prospettiv
utiizzando anche strumenti informatici di disegnbidimensionale
tridimensionale; in particolare lI'animazione in 3® le tecniche di renderin
consentono al disegnatore di verificare la voluraetegli spazi progettati e di dare
corpo ad ogni minimo particolare

del progetto, ovvero ogni componente dell'arredamémterno, potendolo varia
al fine di sperimentare nuove

soluzioni.

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare la progettazioneatisima degli interni dell'imbarcazione

Risultato atteso
Acquisire il progetto di base dellimbarcazionerétteristiche della barca, architettura, strutdefio scafo,
impiantistica, meccanica e allestimenti)

Abilita Conoscenze

29Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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* Applicare tecniche di design «  Architettura degli interni e allestimento

e Applicare tecniche di
arredamenti

e Applicare tecniche

e Applicare tecniche d

e Applicare tecniche di progettazione di arredi

editing grafico deg

di rappresentazione e

progettuale dell’architettura di interni .

i redazione relazigni

tecniche in architettura .
» Applicare tecniche di stesura preventivi .
e Utilizzare software design e progettazione

e Tendenze del design
* Tendenze dell'arredamento

Composizione architettonica
Elementi di arredo

Elementi di interior design
Elementi di lighting design
Elementi di storia dell'arredamento
Fraseologia nautica

Materiali per 'arredamento

Metodi di rappresentazione grafica |e
simulazione tridimensionale
Prodotti delle aziende fornitrici deg|
elementi di arredo

Indicazioni per la valutazione delle competenze
ULLeL® GOMHENTE) G (RIS IO Oggetto di osservazione Indicatori
atteso
Essere in grado di effettuare [lde operazioni per la - Studiare le caratteristiche, le funzioni| e

progettazione di massima de
interni dell'imbarcazione.
Acquisire il progetto di bas
dellimbarcazione  (caratteristich
della barca, architettura, struttu
dello scafo, impiantistica,
meccanica e allestimenti)

jlprogettazione di massima
interni dell'imbarcazione.

P
e

ra

degllambientazione  degli spazi interni
dell'imbarcazione.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di realizzare disegni d’interniipgyarcazioni

Risultato atteso

Effettuare la scelta dei materiali (legno, acciééssuti, ceramiche, marmi, metalli) conoscendene |
componenti fisico-chimiche

e Applicare tecniche di
arredamenti

e Utilizzare software CA

o Utilizzare software
analoghi)

Abilita Conoscenze
« Applicare tecniche di analisi dei costi » Architettura degli interni e allestimento
« Applicare tecniche di disegno tecnico » Disegno tecnico

editing grafico deg

D .
rendering (3D |0 o

e Tecniche di elaborazione preventivi
e Tecnologia e proprieta dei materiali

Elementi di ergonomia

Elementi di struttura dell'imbarcazione
Elementi di tecnologia delle costruzioni
Impiantistica per la nautica da diporto

Indicazioni per la valutazione delle

competenze

Titolo competenza e Risultato atteso| Oggetto di osservaziong

Indicatori

Essere in grado di realizzare disegrie operazioni pe

d’interni per imbarcazioni.

realizzare disegnj
d’interni per
imbarcazioni.

- Utilizzare le tecniche di rendering al fine di
verificare la volumetria degli spazi progettati e
di dare corpo ad ogni minimo
particolare del progetto

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&oazon scafo in
vetroresina.

Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&oazon scafo in legno.
Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&oazon scafo in metallo
alluminio e leghe leggere.

Allestimento di interni ed esterni e rifinitura telmbarcazioni da diporto.

Area di Attivita ADA 2.1: Formazione del modello o "manichino”

ADA 2.4: Manutenzione e riparazione scafo in veisima

ADA 3.2: Manutenzione e riparazione dello scaftegno

ADA 4.2: Manutenzione e riparazione dello scafonietallo

ADA 5.1: Allestimento di interni ed esterni su innbazioni da diporto
ADA 5.2: Verniciatura, resinatura e rifinitura dnbarcazioni da diporto

Qualificazione regionale Operatore polivalente per la nautica

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

6.2.5.1.1 Attrezzisti navali

6.2.3.7.0 - Verniciatori artigianali ed industriali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

6.2.5.1.1 Attrezzisti navali

6.2.3.7.0 - Verniciatori artigianali ed industriali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportp@rsve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comialeecimbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)

30.11.01 Fabbricazione di sedili per navi

30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metallieheon metalliche (esclusi i
sedili per navi)

Livello EQF 3

La figura professionale, a motivo della dotaziorieuda ampia gamma di
competenze, € caratterizzata da un elevato lindillpossibilita di utilizzo in
varie fasi di processi lavorativi della nauticadiporto che non richiedono un
elevato livello di specializzazione. E’ in gradoedieguire le lavorazioni tipiche
della carpenteria in legno proprie del settore &@l®razioni di carpenteria ip
metallo, effettuando operazioni di costruzione, taggio, smontaggio,
adattamento, riparazione, rimontaggio, eseguendeetessarie operazioni (i
taglio, pulitura, raschiatura, piallatura, fresatusagomatura ed incastro |di
Descrizione sintetica della strutture, supporti o elementi complessi per aldizione e dimensione. Effettya
qualificazione e delle attivita lavorazioni su scafi, effettuando attivita di fumi&a, di completamento e di
ripristino di parti ed insiemi, mediante lucidatupatturazione ed applicazion
di accessori. Utilizza le tecniche piu opportune ipérattamento dei materia
compositi. Svolge, inoltre, anche attivita di rgimo e manutenzion
prevalentemente su motori marini, apparecchiatamauliche ed impiant
elettrici. E’ in grado di interpretare correttament disegno tecnico e |
documentazione di corredo ed interpretare istruzpacifiche di lavorazione
disegni esecutivi, di determinare le sequenze & relative alle operazio
da svolgere, scegliendo le diverse tipologie diemali nonché gli utensili e l¢

D =

=0 D

30Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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| attrezzature da utilizzare.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare manutenzione su iinedoimpianti nautici

Risultato atteso
Montaggio, interventi semplici di ripristino e maanzione dei motori marini

Abilita Conoscenze

e Applicare metodi accertamento guasti {di ¢ Apparecchiature termo-idrauliche di bordo

motori marini e Elementi di impiantistica per la nautica da
e Applicare metodiche di  misurazione diporto

meccanica * Inglese tecnico
* Applicare procedure di controllo dei circujti « Normativa di sicurezza nellambito del

di motori marini (refrigeranti, di scarico, di cantiere da diporto

alimentazione,ecc) » Principi di funzionamento degli impianti
e Applicare procedure di manutenzione elettrici

ordinaria di motori marini + Procedure di manutenzione ordinaria
e Applicare procedure di manutenzione impianti e macchinari

ordinaria impianti elettrici » Procedure di manutenzione sistemi |di
» Applicare procedure di regolazione appafati coperta

e macchinari di bordo + Tecniche di installazione motori marini
e Applicare procedure di richiesta intervento + Terminologia tecnica della nave
* Applicare procedure di sicurezza nei luoghi

di lavoro

e Applicare  procedure di  sostituzione
componenti elettrici
e Applicare tecniche di avviamento motgr
marini
e Applicare tecniche di installazione |e
posizionamento motore marino
e Applicare tecniche di manutenzione |di
motori navali Diesel, turbine, macchine

alternative

* Applicare tecniche di montaggio di appargati
elettrici

e Applicare tecniche di montaggio motqri
meccanici

« Applicare tecniche di ripristino funzionalifa
impianti elettromeccanici
o Utilizzare documentazione tecnica (i
prodotto
» Utilizzare documentazione tecnica fornita dai
produttori di imbarcazioni
e Utilizzare strumenti per la manutenzione

meccanica

e Utilizzare  strumenti  per riparazioni
idrauliche

e Utilizzare utensili per riparazioni parti
elettriche

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori
atteso

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Essere in grado di effettuardle operazioni per la - Interventi di montaggio su impianti idraulici di
manutenzione su motori gdmanutenzione su motori gdbordo, interventi semplici di ripristino su impiant

impianti nautici. impianti nautici. elettrici di bordo e di manutenzione dei motori
Montaggio, interventi semplidi marini.

di ripristino e manutenzione dei

motori marini.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di realizzare interventi su ahestiti nautici interni ed esterni

Risultato atteso
Realizzare operazioni di taglio, pulitura, rasalmiat piallatura, fresatura, sagomatura, incastrereiciatura

Abilita Conoscenze
e Applicare modalita di controllo qualith » Coibenti
manufatti in legno * Macchinari per la lavorazione del legno
« Applicare procedure di controllo qualita » Materiali per la verniciatura del legno
» Applicare procedure di sicurezza nei luoghi « Prodotti per il trattamento del legno
di lavoro » Prodotti per stuccare
» Applicare tecniche di diagnosi componentifin  «  Tecniche di arredo navale
legno di imbarcazioni danneggiate « Tecniche di ceratura del legno
* Applicare tecniche di finitura e proteziome « Tecniche diincollaggio del legno
delle superfici in legno _ « Tecniche di lavorazione del legno
* Applicare tecniche di incollaggio del legno « Tecniche di verniciatura e carteggio
» Applicare tecniche di lucidatura legno « Tipologie di legno

e Applicare tecniche di posa in opera |di
materiali da rivestimento
* Applicare tecniche di posa in opera materjali
isolanti
e Applicare tecniche di posa in opera strutture
in legno
e Applicare tecniche di tracciatura del legho
nella nautica
e Applicare tecniche di verniciatura del legng
e Utilizzare  dispositivi  di  protezionge
individuali (DPI)
« Utilizzare gli attrezzi per la resinatura
e Utilizzare i macchinari per il taglio del legn
e Utilizzare strumenti di levigatura del legno
e Utilizzare strumenti per verniciatuna
(compressore, pistola a pressione)
e Utilizzare strumenti per verniciatura su legho
e Utilizzare utensili ed attrezzature per |la
lavorazione del legno

O

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori
Essere in grado di realizzare interventi|sue operazioni per realizzate- Realizzare strutture e supporti
allestimenti nautici interni ed esterni. interventi su allestimenti nauti¢iinterni ed esterni prevalentemente|in
Realizzare operazioni di taglio, puliturgjnterni ed esterni. legno.
raschiatura, piallatura, fresatura,
sagomatura, incastro e verniciatura.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* *
* *
* *

* ek

Unione Europea

REGIONE CAMPANIA
I

SE)

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di realizzare interventi sullo a¢afvetroresina, legno e metallo

Risultato atteso
Riparare scafo in vetroresina legno e metallo

Abilita

Conoscenze

Applicare modalita di rimozione dell
imperfezioni della superficie dello scafo
Applicare procedure di pianificazione de
produzione

la

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi

di lavoro

Applicare tecniche di ancoraggio di palti

metalliche

Applicare tecniche di diagnosi componenti|i

metallo di imbarcazioni danneggiate

Applicare tecniche di finitura di elementi

metallici
Applicare tecniche di lucidatura superfi
metalliche

=)

Applicare tecniche di montaggio/smontaggio

di parti metalliche

Applicare tecniche di pulitura superfici
resina

Applicare tecniche di tracciatura del metall

Applicare tecniche di trapanatura metalli

pesanti
Applicare tecniche di verniciatura su metal

Applicare tecniche di verniciatura su resina

Utilizzare macchinari per il taglio dei metal
Utilizzare schede tecniche di produzione

Utilizzare strumenti per la lavorazione dei

metalli (trancia, piegaferri..)

o Utilizzare tecnica d'uso delle resine
epossidiche

e Utilizzare tecnica tamponamento falle

e Utilizzare utensili per il montaggip

meccanico

=)

o

(0]

Attrezzi per la resinatura
Diluenti e solventi
Elementi di disegno meccanico

Processi galvanoplastici in genere (decordtivi

0 protettivi)
Prodotti per la verniciatura

Reazioni dei materiali al trattamento |(di
verniciatura
Resine

Tecnica d’'uso delle resine epossidiche
Tecniche di lavorazione dei metalli
Tecniche di montaggio di parti metalliche
Tecniche di verniciatura

Trattamento dei materiali compositi nella
costruzione di imbarcazioni

Utensili per la lavorazione dei metalli

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di realizzare interventie operazioni per realizzare interve

sullo scafo in vetroresina,

metallo.

legno

esullo scafo in vetroresina,

metallo.

legno

Riparare scafo in vetroresina legno| e

metallo.

ntt Realizzare interventi semplic
esulla struttura delle barche
legno e delle parti metalliche.

=

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&noagzon scafo in metallo,
alluminio e leghe leggere

Area di Attivita ADA 4.3: Manutenzione e riparazione in acqua dstlafo in metallo

Qualificazione regionale Operatore subacqueo

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

6.2.1.6.0 - Sommozzatori e lavoratori subacquei

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

6.2.1.6.0 - Sommozzatori e lavoratori subacquei

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportpersve

30.11.01 Fabbricazione di sedili per navi

30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metallieheon metalliche (esclusi i sedili
per navi)

Livello EQF 3

L'operatore subacqueo svolge attivita di costrugiemmanutenzione di tipo edil
idraulico e carpenteria metallica oltre

ad attivita di ricerca ed esame di oggetti sommedtgli esegue lavori subacqugi
prevalentemente presso cantieri navali, calateupbrb porti turistici. Si occup
della messa in opera di diversi manufatti che puossessere ancorati sul fondale
eseguendo nodi ed imbragature speciali di ormdgbazioni, attacchi per cateng,
blocchi di cemento; inoltre effettua il recuperdaerimozione di materiali giacenti

sul fondo marino eseguendo ricerche ed avvalendiosari sistemi di recuperq,

come il sollevamento con palloni di spinta o di aggjo. Egli pud svolgere attivitg

di rilevazione, valutando gli eventuali danni altarena delle navi, effettuando
all'occorrenza documentazioni fotografiche e teded@, oppure pud effettuane
piccoli lavori di manutenzione e riparazioni, per quali non si fa normalmente
ricorso al ricovero della nave nei bacini di caggia: esegue tagli subacquei |di
metalli, saldature e taglio elettrico, tagli manuat imbullonature, carenaggi
subacquei, smontaggio delle griglie per la pulidédle prese dal mare e dei vani
interni delle prese dal mare. Questa figura operaréa costiera e si distingue dal
sommozzatore off shore che lavora in mare apestdle piattaforme.

D

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare I'immersione subaaque

Risultato atteso
Identificare le attrezzature e apparecchiaturetitiaaare, distinguendo la diversa composizione
dell’equipaggiamento in funzione degli intervemtisubacquea e in superficie e valutando il corretto
funzionamento delle attrezzature, apparecchiatlieggipaggiamento

Abilita Conoscenze
e Applicare criteri di valutazione dei rischi e Attrezzature per 'immersione subacquea
connessi allimmersione subacquea » Elementi di pronto soccorso
e Applicare le tabelle di decompressione » Fisiologia in immersione

3LRif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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e Applicare metodi di regolazione del propﬂio * Meteorologia nautica

stato psicofisico in subacquea e Normativa internazionale e regolamenti |di
e Applicare modalita di verifica salvaguardia vita umana in mare
funzionamento dispositivi di sicurezza e Procedure di manutenzione attrezzature |per
e Applicare procedure di gestione delle immersione subacquea
situazioni di emergenza » Procedure di regolazione degli
e Applicare procedure di manutenzione equipaggiamenti per immersione subacquea
dell'attrezzatura subacquea » Regolamenti di tutela ambiente marino

» Applicare tecniche di immersione subacquea <  Sistemi di comunicazione subacquea
» Applicare tecniche di interpretazione dati e« Strumenti di comunicazione subacquea

meteorologici e Tabelle di decompressione
* Applicare tecniche di salvataggio in acqua « Tecniche di immersione con alimentaziane
o Utilizzare attrezzature per immersione dalla superficie
subacquea e Tecniche di immersione subacquea
» Utilizzare sistemi di comunicazione « Tecniche di respirazione subacquea
subacquea

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto_d| Indicatori
osservazione
Essere in grado di effettuare I'immersione subaaque Le operazioni per - Adottare i movimenti adeguati
Identificare le attrezzature e apparecchiature tilezaare, | I'immersione ad agire in acqua e per
distinguendo la diversa composizione dell’equipaggnto| subacquea. comunicare con I'esterng,
in funzione degli interventi in subacquea e in sfipe e valutando i rischi connessi alle
valutando il corretto funzionamento delle attrempat azioni di immersione ed
apparecchiature ed equipaggiamento emersione
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare lavorazioni di catpea subacquea
Risultato atteso
Taglio, saldatura, tamponamento falle, montaggiparazione guasti su tubature subacquee.
Abilita Conoscenze
« Applicare procedure per la prevenzione degli e« Attrezzi per taglio metalli in subacquea
infortuni * Normative nazionali sui lavori subacquei
* Applicare tecniche di riparazione guasti [su « Tecnica d’'uso delle resine epossidiche
tubature sommerse « Tecnica di installazione tronchetti
« Applicare tecniche di saldatura subacquea « Tecnica tamponamento falle
e Utilizzare attrezzi per taglio metalli in acqua « Tecniche di riparazione guasti su tubatlre
o Utilizzare tecnica d'uso delle resine sommerse
epossidiche « Tecniche di saldatura subacquea
» Utilizzare tecnica di installazione tronchetti
« Utilizzare tecnica tamponamento falle

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e

Risultato atteso Oggetto di osservazione Indicatori

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Essere in grado di effettuareLe operazioni per effettuane- Taglio, saldatura, tamponamento falle, montaggio
lavorazioni di carpenterialavorazioni di carpenteriariparazione guasti su tubature subacquee, ricondsce
subacquea. subacquea. prevenendo i rischi per la propria persona e [ed di
Taglio, saldatura lavoro.

tamponamento falle|

montaggio e riparaziong

guasti su tubature

subacquee.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo

Essere in grado di effettuare lavorazioni edilmidacquee

Risultato atteso

Rilevamento topografico subacqueo, perforazionpaleioni, costruzioni edilizie subacquee, utilizdel

cemento

Abilita

Conoscenze

infortuni

« Applicare procedure per la prevenzione degli

e Applicare tecniche di demolizione subacquea -

e Applicare tecniche di edilizia subacquea .

e Applicare tecniche di  perforazione -
subacquea

e Applicare tecniche di rilevamento .
topografico subacqueo .

e Utilizzare attrezzature per lavorazioni .

Attrezzature
subacquee

Normative nazionali sui lavori subacquei
Rilevatori subacquei di metalli

Sistemi di imbracatura oggetti sommersi
» Sistemi GPS Global Position System
Tecniche di demolizione subacquea
Tecniche di edilizia subacquea
Tecniche di perforazione subacquea

per lavorazioni edilizie

edilizie subacquee « Tecniche di rilevamento topografido
e Utilizzare rilevatori subacquei di metalli subacqueo
e Utilizzare sistemi di imbracatura oggetti
sommersi
* Utilizzare sistemi GPS Global Position
System
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Hisle SerrpE A @ AEiEls Oggetto di osservaziong Indicatori
atteso
Essere in grado di effettuard.e operazioni per - Rilevamento topografico subacqueo, perforazipni,
lavorazioni edilizie subacquee. effettuare lavorazion] demolizioni, costruzioni edilizie subacquee, uiitiz

Rilevamento
subacqueo,
demolizioni, costruzioni
subacquee, utilizzo del cemento

topografico edilizie subacquee.
perforazioni,
edilizie

del cemento, riconoscendo e prevenendo i rischi
la propria persona e per I'area di lavoro.

per

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMI CO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneicaut
Area di Attivita Ada 1.1: Progettazione nautica

Qualificazione regionale Progettista di particolari nautici

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

2.2.1.1.2 - Ingegneri navali 3.1.2.6.1 - Disegrigexnici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

2.2.1.1.2 - Ingegneri navali 3.1.2.6.1 - Disegniatgnici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportparsve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comiadeecimbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF 4

Il progettista di particolari nautici opera a vatlel piano di sviluppo generale
dellimbarcazione ed elabora disegni e documentgzidecnica di part
dell'imbarcazione o di suoi componenti, in partare di dettaglio. Lo sviluppo
progettuale di tali parti o componenti deve esserénea con gli aspetti d
architettura, struttura dello scafo, impiantisticaeccanica e allestimenti
dell'imbarcazione ed in funzione delle richiestd demmittente nonché dellg
norme internazionali e dei registri di classifita. figura professionale elabora
e sviluppa il design e la progettazione tecnicpatti di sovrastrutture, impianti
ed apparati di bordo, elementi per 'allestimerdcaecessori di bordo, fornendo
altresi le informazioni tecniche necessarie alldizeazione del manufatto. Egli
conosce la struttura delle imbarcazioni, i compdinetincipali dello scafo e Ia
sua suddivisione interna, la struttura trasversdtengitudinale nonché le varie
tipologie costruttive; conosce i materiali utilizzaer le lavorazioni, le vari¢
tipologie e fasi di lavorazione del prodotto, iteisi di montaggio, Ig
Descrizione sintetica della reperibilita dei materiali adottati e la loro intagione con gli spazi ed
qualificazione e delle attivita materiali adiacenti. Conosce i sistemi di accopjgiaim meccanici, i processi di
saldatura, di fissaggio ed incollatura e gli strathéi lavoro impiegati per ¢
predette lavorazioni. E’ in grado di valutare l'iatfp che il prodotto realizzato
avra sulle zone confinanti e sulle lavorazioni rssegie per realizzare I'assieme
a cui I'elemento progettato &€ destinato. Deve péstpossedere la capacita|di
proporre soluzioni a seguito di informazioni deritiadai contatti con i var
settori della produzione. In particolare, il prdggh di particolari nautic
elabora disegni e documentazione tecnica median@ppresentazione autocad
dei piani generali della nave; elabora poi i pigmrticolareggiati per la
definizione degli spazi esterni (zone di manovtbel, zone di lavoro, spaz
per lo svago, particolari esterni come ad esempigs@amano, bitte, tendalin]
scalette, porte, antenne). Rappresenta graficamghteoggetti attraversa
l'utilizzo dei software di disegno tridimensionaletilizza le convenzioni e
simbologia UNI, i metodi delle proiezioni ortogonadd assonometriche, e le
tecniche di schematizzazione delle fasi di lavanagidei materiali.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

32Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare disegni costrutterighrticolari nautici

Risultato atteso
Acquisire dalla progettazione di base le indicaizgm requisiti progettuali

Abilita Conoscenze

e Applicare tecniche di disegnjo » Architettura degli esterni nautici
tridimensionale * Architettura navale

» Applicare tecniche di schematizzazione delle « Disegno digitale tridimensionale
fasi di lavorazione di particolari nautici « Elementi di design

» Utilizzare software CAD » Elementi di ergonomia

+ Utilizzare software rendering (3D |0 + Elementi di geometria per progettazione
analoghi) oggetti

» Fraseologia nautica

* Inglese tecnico

* Normativa internazionale e regolamenti |di
salvaguardia vita umana in mare

* Regole internazionali di unificazione dei
disegni — norme UNI

» Tecniche di visualizzazione e trattamento
immagini architettoniche (shading,
rendering, ray-tracing)

» Tecnologie e sistemi di lavorazione

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori
atteso

Essere in grado di effettuafd.e operazioni per disegni- Effettuare lo studio particolareggiato di ciasqun
disegni costruttivi dei particolafi costruttivi dei particolari particolare di allestimento esterno (ad es.: ponte,
nautici. nautici. ancora, oblo, scala, albero, verricelli, ecc.).
Acquisire dalla progettazione di
base le indicazioni sui requisiti

progettuali.
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare la progettazionealisima dei particolari nautici
Risultato atteso
Acquisire idee dalle ricerche di mercato
Abilita Conoscenze
« Applicare tecniche di analisi dei costi » Architettura degli esterni nautici
e Applicare tecniche di design e Architettura navale
e Applicare tecniche di esecuzione rilievi ¢ Elementidi design
architettonici » Elementi di ergonomia
« Applicare tecniche di stesura preventivi  Elementi di geometria per progettazione
« Utilizzare software design e progettazione oggetti
* Metodi di rappresentazione grafica |e
simulazione tridimensionale
* Modelli di disposizione delle attrezzature |di
coperta
e Tendenze del design
e Tipologie e caratteristiche dei materiali

fonte: http://burc.regione.campania.it
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compositi utilizzati nella nautica

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Indicatori
atteso

Oggetto di osservazione

Essere in grado di effettuare
progettazione di massima d
particolari nautici.

lde operazioni per |Ig
eprogettazione di massima d
particolari nautici.

1 - Acquisire il progetto di base dellimbarcazio

e(caratteristiche della barca, architettura, stratt

dello scafo, impiantistica, meccanica e allestimen

ne

Acquisire idee dalle ricerche di

mercato.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di presidiare il processo di ptagi&ne dei particolari nautici

Risultato atteso
Coordinare e controllare dallo sviluppo dell'idéla &erifica di fattibilita, alla modellazione emnsulazione su
prototipo, alla progettazione esecutiva.

Abilita Conoscenze

Applicare modalita di coordinamento d
lavoro

Applicare tecniche di budgeting

Applicare tecniche di negoziazione
Applicare tecniche di Project management|
Applicare tecniche di redazione di relazid
tecniche in architettura

Applicare tecniche per la valutazione de
stato di avanzamento dei lavori

Utilizzare software design e progettazione

Architettura degli esterni nautici

Elementi di project management

Enti pubblici competenti in materia
nautica da diporto

Mercato delle imbarcazioni da diporto
Normativa internazionale e regolamenti
salvaguardia vita umana in mare
Normative e regolamenti settore nauti
(SOLAS, SAR 79, MERSAR, IMOSAR)
Processi produttivi del settore nautico
navale

Processo di progettazione
prodotto nel settore nautico
Tecniche di pianificazione/strutturazione
progetti

Tecniche di progettazione architettonica

i

di

llo co

e sviluppo

di

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Indicatori
atteso

Oggetto di osservazione|

Essere in grado di presidiare
processo di progettazione
particolari nautici.

Coordinare e controllare dall
sviluppo dellidea alla verifica d
fattibilita, alla modellazione ¢
simulazione su prototipo, all
progettazione esecutiva.

iLe operazioni pe
epresidiare il processo (
progettazione de
oparticolari nautici.

- Presidiare il ciclo completo della progettaziatie
liparticolari  nautici, relazionandosi con
i committente e suoi fornitori, coordinando il lavo
dei collaboratori ed effettuando un attento coiar
sui tempi di realizzazione e sulle risorse impiega

d
ro
Dl

vy

a

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Nautica da diporto

Sequenza di processo

Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&oazon scafo in metallo
alluminio e leghe leggere

Area di Attivita

ADA 4.1: Fabbricazione e montaggio di scafi e/sidgole sezioni

Qualificazione regionale

Saldatore nautico

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):
6.2.5.2.0 - Carpentieri navali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):
6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportparsve

30.11.01 Fabbricazione di sedili per navi

30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metallieheon metalliche (esclusi i
sedili per navi)

Livello EQF

3

Descrizione sintetica della
gualificazione e delle attivita

Figura esecutiva che effettua la saldatura di peetallici per la realizzazione
riparazione e manutenzione di imbarcazioni da dipdra figura professional
esegue saldature utilizzando la tecnica idoneaspettando le specifiche d
documenti di lavoro. Controlla ed eventualmentmiste il manufatto in cas
di imperfezioni e disomogeneita. | lembi dei vasingponenti da saldare devor
essere preventivamente spazzolati e I'operaziasee effettuata dal saldato
stesso utilizzando smerigliatrici angolari proveidi spazzola in acciaio.

saldatore deve quindi appuntare i pezzi e procedimesaldatura applicand
particolari tecniche, tali da rendere simmetricle ténsioni generate dal
saldatura, in modo da avere il minor movimentoefodnazione della strutturg
Questa specializzazione € cruciale in molte lavorazin quanto dalle
operazioni di saldatura dipendono la qualita deldptto finito e la sicurezz

O~ D

no
re

Q O —

complessiva dell'imbarcazione.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Essere in grado di effettuare il controllo/rifinidusulla saldatura

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Risultato atteso
Asportare eventuali sbavature

Conoscenze

Abilita
* Applicare procedure di
la saldatura
e Utilizzare  apparecchi
meccanica

e Utilizzare  dispositivi
individuali (DPI)
+ Utilizzare documentazio

produttori di imbarcazioni

controllo qualita per ¢ Norma UNI EN 729 (requisiti di qualita pe
la saldatura)
di  metrologila ¢ Normativa sulla tutela della salute |e
sicurezza dei lavoratori in tutti i settori (i
di  protezione attivita privati o pubblici

e Strumenti per saldatura

ne tecnica fornita dai + Tecniche di saldatura dei metalli

=

3 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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dei materiali saldati

e Utilizzare procedure di controllo della tenyta

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservaziong

Indicatori

Essere in grado di effettuare
controllo/rifinitura sulla saldatura.
Asportare eventuali sbavature.

iLe operazioni per i
controllo/rifinitura sulla
saldatura.

- Verificare la tenuta della saldatura ed eseguire
la manutenzione ed il controllo degli utensjli,
degli apparecchi e degli impianti utilizzati;

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di eseguire saldature su imbamadiodiporto

Risultato atteso
Usare tecniche di esecuzione per evitare reazeinndteriali ai vari tipi di saldatura

Applicare procedure di taratura di macch
saldatrici

Applicare procedure Welding Procedy
Specification (WPS)
Applicare tecniche di ancoraggio di pal
metalliche

Abilita Conoscenze
e Applicare procedure di sicurezza |in Elementi di disegno meccanico
produzione Elementi di disegno navale

Applicare tecniche di saldatura metalli| e
leghe

Utilizzare  apparecchi di  metrologia
meccanica

Utilizzare  dispositivi  di  protezione
individuali (DPI)

Utilizzare documentazione tecnica fornita dai
produttori di imbarcazioni

Utilizzare strumenti per saldatura: saldatrice
a filo, elettrica ad arco, TIG, laser, plasma,

Elementi di metallurgia

Normativa sulla tutela della salute
sicurezza dei lavoratori in tutti i settori
attivita privati o pubblici

Sollecitazioni meccaniche e resistenza
materiali

Strumenti per saldatura

Tecniche di saldatura dei metalli
Tecnologia e proprieta dei materiali
Tecnologia meccanica dei materiali saldal

e
Hi

dei

ossiacetilenica

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservaziong

Indicatori

Essere in grado di eseguire saldature
imbarcazioni da diporto.

Usare tecniche di esecuzione per evit
reazioni dei materiali ai vari tipi d

ke operazioni per -
eseguire
anmbarcazioni da diporto.
i

saldatura.

Gestire e monitorare costantemente tutti i
saldature guparametri di saldatura

fonte: http://burc.regione.campania.it



* *
* ek

REGIONE CAMPANIA
I

SE)

Unione Europea

REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto
Sequenza di processo Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&nagon scafo in vetroresina
Area di Attivita ADA 2.4: Manutenzione e riparazione scafo in vetsima

ADA 5.2: Verniciatura, resinatura e rifinitura dnbarcazioni da diporto
Qualificazione regionale Verniciatore nautico
Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

6.2.5.1.1 Attrezzisti navali; 6.2.5.2.0 - Carpentr@vali

6.2.3.7.0 - Verniciatori artigianali ed industriali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

6.2.5.1.1 Attrezzisti navali

6.2.3.7.0 - Verniciatori artigianali ed industriali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportpersve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comiadeecimbarcazioni da diportg
(esclusi i loro motori)

30.11.01 Fabbricazione di sedili per navi

30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metallieheon metalliche (esclusi i sedili
per navi)

Livello EQF 3

L’addetto alla pitturazione o verniciatore nautieon operaio qualificato in grado di
effettuare in modo autonomo e responsabile, anchd’ausilio di macchinari, tutte
le operazioni di verniciatura di parti e/o intered esterni di un’imbarcazione,
intervenendo sia nelle fasi di costruzione che inelle di manutenziong,
completando il lavoro di costruzione, ripristinoabbellimento dello scafo. Pyo
Descrizione sintetica della effettuare la coloritura a pennello, a rullo, opauzzo, utilizzando a seconda delle
qualificazione e delle attivita | superfici da trattare una pistola 0 una lanciaegata ad un compressore ghe
permette di stendere la vernice con i differenéssori a seconda delle indicazigni
fornite dall'armatore e dal colorificio. Il vernitiore deve essere in grado di stabilire
quale sia la giusta quantita del prodotto da stengeer evitare colature e difetti. Puo
eseguire anche piccoli interventi di decorazioney, esempio realizzare scritte| e
disegni, con sistemi di spolvero e tracciaturaesilio di maschere adesive.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di applicare vernici

Risultato atteso
Interpretare le specifiche dei prodotti fornite geoduttori

Abilita Conoscenze
* Applicare criteri per la preparazione dejle <« Caratteristiche delle vernici
vernici » Elementi di struttura dell'imbarcazione
* Applicare procedure di controllo |e ¢ Normativa sulla tutela della salute |e
regolazione macchinari/impianti per |a sicurezza dei lavoratori in tutti i settori i
verniciatura attivita privati o pubblici

» Applicare procedure di segnalazione di fon « Prodotti per opacizzare

34 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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Applicare tecniche di

individuali (DPI)

Utilizzare

conformita di pezzi lavorati

Applicare tecniche di stuccatura superfici

resina
* Applicare tecniche di
e Utilizzare  dispositivi

Tecniche di

lucidatura legno protettivi

n

verniciatura su resina
di  protezionge

Utilizzare documentazione tecnica fornita dai
produttori di imbarcazioni
strumenti

(compressore, pistola a pressione)

per verniciatura

Tecniche di verniciatura
Tecniche di verniciatura e carteggio

applicazione di rivestimenti

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di applicare vernici.

Le operazioni per

Interpretare le specifiche dei prodotti fornite daiernici.

produttori.

applicare-

Preparare le miscele d
utilizzare ed applicare i va
strati di fondo e di finitura

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Essere in grado di effettuare la preparazione defberfici

Risultato atteso

Verificare che le superfici siano pulite e suffitiemente levigate

Abilita Conoscenze
e Applicare modalita di rimozione delle * Diluenti e solventi
imperfezioni della superficie dello scafo » Elementi di struttura dell'imbarcazione
* Applicare procedure di controllo |e « Impianti per la verniciatura del legno
regolazione macchinari/impianti per J|a « Materiali abrasivi
verniciatura « Materiali per la verniciatura del legno
* Applicare tecniche d «  Materiali per la verniciatura della resina
assemblaggio/disassemblaggio prodotti « Reazioni dei materiali al trattamento [di
* Applicare tecniche di copertura parti non verniciatura
interessate dalla verniciatura « Resine
* Applicare tecniche di levigatura del . Tipologie dilegno
manufatto . Vernici
« Applicare tecniche di pulitura superfici in
resina
e Utilizzare  dispositivi  di  protezionge
individuali (DPI)
e Utilizzare gli attrezzi per la resinatura
e Utilizzare prodotti per preparazione superfici
da verniciare
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso| Oggetto di osservaziong Indicatori
Essere in grado di effettuare |[lde operazioni per la- Scegliere i metodi e le attrezzature

preparazione delle superfici.

Verificare che le superfici siano pulite

sufficientemente levigate.

preparazione
esuperfici.

delle applicazione

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

a

di

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Unione Europea REGIONE CAMPANIA
COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di effettuare ritocchi
Risultato atteso
Verificare il rispetto dei parametri di qualita
Abilita Conoscenze

e Applicare procedure di controllo qualita e Caratteristiche delle vernici
e Applicare tecniche di decorazione superfici ¢ Macchine lucidatrici

verniciate * Reazioni dei materiali al trattamento |di
e Applicare tecniche di finitura e protezione verniciatura

delle superfici  Resine
e Utilizzare  dispositivi  di  protezionge * Vernici

individuali (DPI)
« Utilizzare documentazione tecnica fornita dai

produttori di imbarcazioni
e Utilizzare strumenti e tecniche per |[a

misurazione degli standard di qualita

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso| Oggetto di osservaziong Indicatori

Essere in grado di effettuare ritocchi. | Le operazioni per - Verificare il rispetto dei parametri di
Verificare il rispetto dei parametri dieffettuare ritocchi. uniformita, lucentezza e di spessore

qualita.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Nautica da diporto

Sequenza di processo Progettazione, prototipazioni e programmazioneicaut

Area di Attivita ADA 1.2: Programmazione, pianificazione e contralidle diverse fasi della
produzione dell'imbarcazione

Qualificazione regionale Capo barca

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

2.2.1.1.2 - Ingegneri navali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

2.2.1.1.2 - Ingegneri navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportparsve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comiadeecimbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF 4

Questa figura professionale & responsabile dedliediperative del processo di
costruzione delle imbarcazioni, dal preventivo fadocollaudo. Egli si occup
pertanto del coordinamento dei lavori di realizeaei dell'imbarcazione,
rispondendone in termini di qualita, tempi e coBEgli partecipa all'attivita
operativa laddove é richiesto un intervento di sufip o la soluzione d
problematiche di natura tecnica ma, soprattuttefigee I'organizzazione dei
lavori a bordo, ottimizzando I'impiego del persanalddetto alla commessa. (Si
interfaccia, inoltre, con il direttore del cantigiie service manager, laddove
presente, e I'armatore (0 suoi rappresentanti,sepgsnominati surveyor) pe
tutta la durata della commessa. Valuta le tipolodge lavori da effettuare
sull'imbarcazione e ne effettua la programmaziondettaglio, schedulando |
attivita, organizzando i propri collaboratori e totflando I'andamento e |
stato di avanzamento dei lavori stessi. Il suo ausi rivela di rilevante
importanza anche per quanto concerne l'attivittabrdinamento del lavor
effettuato da ditte fornitrici nonché da singoltigiani ai quali vengono sub
appaltate specifiche lavorazioni. Egli provvedellenattivitd manutentive,
elaborare o collaborare all’elaborazione di preiweda proporre al cliente.
Conosce ed applica tecniche di programmazione gattandei tempi nonché di
valutazione del livello di qualita del lavoro swmltperaltro necessariamernte
elevato in considerazione dell'appartenenza di grvarte dei prodotti dell
nautica al comparto luxury. Ha pertanto buone coeose anche nel campo
dell'impiantistica di bordo e della meccanica nayahonché dell'arredo di
lusso.

-

=

[

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

O

O

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare il controllo sulleseione dei lavori di costruzione dell'imbarcazione

Risultato atteso
Implementare il piano di produzione controllande dipiano venga rispettato ed effettuando un adhotr
periodico degli stati di avanzamento attivita eldeliettivi di produzione raggiunta

Abilita Conoscenze

% Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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processi

e Applicare modalita di verifica sul rispett
delle regole della sicurezza sul lavoro produzione
* Applicare procedure di sicurezza |n e« Fraseologia nautica

e Applicare metodologie di ottimizzazione dei ¢ Analisi dei processi aziendali
» Disegno meccanico

o
.

Dispositivi

produzione » Impiantistica per la nautica da diporto
* Applicare protocolli per sistemi di qualita « Marcatura CE unita da diporto
aziendali * Metodologie di controllo della qualitd dei
e Applicare tecniche per attuazione azigni processi produlttivi
correttive alla non conformita del prodotto «  Organizzazione del lavoro
* Applicare tecniche per la valutazione dejlo « Ppiano di sicurezza aziendale
stato di avanzamento dei lavori «  Procedure di controllo qualita
* Utilizzare strumenti e tecniche _per la  «  Processi produttivi del settore nautico| e
misurazione degli standard di qualita navale

* Tecniche di
prodotto
» Tecnologie e

di sicurezza macchinafri

controllo degli standard [di

sistemi di lavorazione

Indicazioni per la valutazione dell

€ competenze

Titolo competenza e Risultato atteso Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuare il

sull’'esecuzione dei lavori di costruzionesull’esecuzione dei lavori d

controlld_e operazioni per il controllo - Verificare I'efficacia e il rispetto delle
iattivitd di manutenzione di mezzi ed

D

dell'imbarcazione. costruzione impianti e se necessario applicare azipni
Implementare il piano di produzionedell’imbarcazione. correttive per garantirne I'efficienza
controllando che il piano venga rispettato - Fornire indicazioni sullo statp
ed effettuando un controllo periodico degli avanzamento lavori finalizzate alla
stati di avanzamento attivita e degli gestione dei budget di commessa

obiettivi di produzione raggiunta.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Essere in grado di effettuare il coordinamentol@edri di costruzione dell'imbarcazione

Risultato atteso

Assegnare compiti al personale interno ed estatipeiidente ditte fornitrici) coinvolto nei procepsodulttivi

Abilita

Conoscenze

e Applicare modalita
lavoro

* Applicare tecniche
personale

e Applicare tecniche di

umane
e Applicare tecniche p

e Utilizzare strumenti
interna

risorse umane

stato di avanzamento dei lavori

e Utilizzare strumenti di coordinamento
e Utilizzare strumenti per la valutazione delle

» Applicare criteri di valutazione del personale « Elementi di gestione delle risorse umane
di coordinamento del <« Organizzazione del lavoro
» Procedure di gestione del personale

di coordinamento del « Processi produttivi del settore nautico| e

navale

gestione del personale -  Stili di leadership
« Applicare tecniche di motivazione risorse « Tecniche di

team
er la valutazione deflo

di comunicazione

coordinamento e gestione | di

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato attesd

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuare
coordinamento dei
costruzione dell'imbarcazione.
Assegnare compiti  al

ilLe
lavori di coordinamento dei

operazioni per
lavori

costruzione dell'imbarcazione.
persondle

interno ed esterno (dipendente difte

fornitrici) coinvolto nei

produttivi.

processi

il - Verificare lo stato di avanzamento de
dilavorazioni e il loro livello qualitativo
calibrando anche il carico di lavoro de
risorse umane assegnate, provvedendd

integrare o a bilanciare le forze produttive

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di effettuare la programmazionie d&si di costruzione dell’imbarcazione

Risultato atteso

Valutare le tipologie dei lavori da effettuare 8aibarcazione

Abilita

Conoscenze

I'approvvigionamento
o Utilizzare strumenti
produzione

di

« Applicare metodologie di analisi dei proce

5Si e

programmazione .

Analisi dei processi aziendali

» Organizzazione del lavoro

Processi di lavorazione industriali

» Tecniche di pianificazione di attivita
» Tecnologia meccanica

di lavoro e Caratteristiche dei processi produttivi
e Applicare procedure di analisi dati (i « Costruzioni nautiche e navali

produzione + Elementi di programmazione della
e Applicare procedure di pianificazione produzione

operativa » Elementi di struttura dell'imbarcazione
* Applicare procedure per - Impiantistica per la nautica da diporto

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservaziong

Indicatori

Essere in grado di effettuare
programmazione delle fasi
costruzione dell'imbarcazione.
Valutare le tipologie dei lavori
effettuare sull'imbarcazione.

d

lde operazioni per
liprogrammazione  dell
fasi di  costruziong
adellimbarcazione.

la -
e relative alle fasi di costruzione

Effettuare la schedulazione delle attiv

le

le
ad

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REGIONE CAMPANIA
I

REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

Processo

Nautica da diporto

Sequenza di processo

Progettazione, prototipazioni e programmazioneicaut

Area di Attivita

ADA 1.2: Programmazione, pianificazione e contraidle diverse fasi della
produzione dell'imbarcazione

Qualificazione regionale

Service manager del diporto

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):
2.2.1.1.2 - Ingegneri navali
Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):
2.2.1.1.2 - Ingegneri navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportparsve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comiadeecimbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori)

Livello EQF

4

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

Questa figura professionale svolge il ruolo di ifgecia fra il cantiere (e/o le
imprese che svolgono attivita manutentive, di desgyo refit sulle imbarcazioni da
diporto) ed il cliente, cioé gli armatori o i lormppresentanti (comandante
surveyor, ecc.). Tale figura, infatti, analizzaerifica le necessita manutentive
di restyling dell'imbarcazione, suggerisce al denipotesi e soluzioni di
intervento, predispone dettagliati preventivi desp e cura con questi la relazigne
commerciale, sia in fase di offerta che durantesvolgimento delle attivita dij
refitting, curandone la
soddisfazione e la fidelizzazione. Egli, pertansponde al cliente sull'esito dei
lavori svolti, in termini di qualita, tempi e caostiQuesta figura gestisge
I'organizzazione dei lavori a bordo, ottimizzandmpiego del personale addetto
alla commessa, scegliendo e controllando le ditnitfici, nonché i singol
artigiani ai quali vengono appaltate specificheolazioni. Il service manager
possiede elevate capacita negoziali nonché corodaapplica tecniche di gestione
del cliente, di customer care e di comunicaziormaroerciale. Inoltre, egli conosge
ed applica tecniche di programmazione e contratioteimpi e dei costi, nonché
valutazione del livello di qualita del lavoro svmlperaltro necessariamente elevato
in considerazione dell'appartenenza di gran pasge ptodotti della nautica
comparto luxury.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Essere in grado di configurare un’offerta comméeeqeer il refit / manutenzione dell'imbarcazione

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Analizzare e verificare le necessita manutentieedefestyling dell'imbarcazione

Risultato atteso

Abilita

Conoscenze

vendita

e Applicare modalita di calcolo margini di

« Applicare tecniche di analisi dei costi e Elementi di diritto commerciale
e Applicare tecniche di analisi di redditivit

Costruzioni nautiche e navali
* Elementi di budgeting

Elementi di struttura dell'imbarcazione

[oF
L]

% Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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economica » Impiantistica per la nautica da diporto
e Applicare tecniche di budgeting e Imprese operanti nel settore del refitting
e Applicare tecniche di comunicazione nautico
efficace e Mercato delle imbarcazioni da diporto

attivita

* Applicare tecniche di negoziazione .
* Applicare tecniche di stesura preventivi .
* Applicare tecniche di valutazione di offerte .
* Applicare tecniche di vendita .

e Utilizzare strumenti di pianificazione delle -«

« Utilizzare tecniche di definizione prezzi

Principi di customer care

Processi di lavorazione industriali
Tecniche di elaborazione preventivi
Tecniche di negoziazione

Tecniche di pianificazione di attivita

Indicazioni per la valutazione delle

competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di configura
un’'offerta commerciale per il refit
manutenzione dell'imbarcazione.
Analizzare e verificare le necess
manutentive e/o di  restylin
dell'imbarcazione.

ele operazioni per configura
/ un'offerta commerciale per il refit
manutenzione dell'imbarcazione.
ta

J

e- Predisporre dettagliati preventivi d
/ spesa curando la relazione commerciale
con il cliente sia in fase di offerta che
durante lo svolgimento delle attivita ¢
refitting

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Essere in grado di effettuare il controllo sulleseione dei lavori di refit / manutenzione dell'iarbazione

Risultato atteso

Implementare il piano di produzione controllande dipiano venga rispettato, effettuando un cofdrol
periodico degli stati di avanzamento attivita eldeliettivi di produzione raggiunta

Abilita

Conoscenze

* Applicare metodologie
processi

di ottimizzazione dei

Analisi dei processi aziendali
» Disegno meccanico

e Applicare protocolli sistemi qualita aziendali

Applicare tecniche di analisi dei costi
Applicare tecniche di controllo di commessa

Applicare tecniche per attuazione azioni

correttive alla non conformita del prodotto
Applicare tecniche per la valutazione del
stato di avanzamento dei lavori
Utilizzare strumenti e tecniche per [a
misurazione degli standard di qualita
Utilizzare strumenti operativi di controllo di
gestione

0]

Elementi di budgeting

Elementi di controllo di gestione

Elementi di design

Elementi di pianificazione degli acquisti
Fraseologia nautica

Impiantistica per la nautica da diporto
Marcatura CE unita da diporto
Metodologie di controllo della qualita d

processi

Organizzazione del lavoro
Procedure di controllo qualita

Processi

dell’imbarcazione

Processi
navale

Tecniche di controllo degli standard (i

prodotto

Tecnologie e sistemi di lavorazione

11%

produttivi

di manutenzione o refitting

produttivi del settore nautico| e

fonte: http://burc.regione.campania.it
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Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuare il contro

sull’esecuzione dei lavori di refit
manutenzione dell'imbarcazione. refit /
Implementare il piano di produzionedellimbarcazione.

controllando che il piano venga rispettato,

effettuando un controllo periodico degli

stati di avanzamento attivita e de
obiettivi di produzione raggiunta.

gli

Id.e operazioni per il controllg

manutenzione

- Redigere stati di avanzamento lav
/sull’esecuzione dei lavori dicorrelati alla gestione del contratto

Ori

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di effettuare la programmazioneefitimanutenzione dell'imbarcazione

Risultato atteso
Valutare le tipologie dei lavori da effettuare $mibarcazione

Abilita

Conoscenze

di lavoro
e Applicare tecniche di analisi
e Applicare tecniche di pi
risorse e di mezzi

attivita

e Utilizzare strumenti di
produzione

e Utilizzare strumenti di
sviluppo prodotto

e Utilizzare strumenti di pianificazione delle
programmazione

programmaziorne

e Applicare metodologie di analisi dei processi

dei costi
anificazione d

Analisi dei processi aziendali
Caratteristiche dei processi produttivi
Costruzioni nautiche e navali
Elementi di budgeting

Elementi di controllo di gestione
Elementi di design
Elementi di
produzione
Elementi di struttura dell'imbarcazione
Impiantistica per la nautica da diporto
Organizzazione del lavoro

Processi di lavorazione industriali
Processi produttivi del settore nautico
navale

Tecniche di pianificazione di attivita
Tecnologia meccanica

programmazione  del

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione

Indicatori

atteso
Essere in grado di effettuare |de operazioni per la - Effettuare la schedulazione de
programmazione del programmazione del attivita  relative  alle fasi d

refitfmanutenzione dell'imbarcazioné.refi
Valutare le tipologie dei lavori dadel
effettuare sull'imbarcazione.

t/manutenzione
'imbarcazione.

refitfmanutenzione

le

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO

DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo

Nautica da diporto

Sequenza di processo

Fabbricazione, montaggio e manutenzione di imb&oazon scafo in
vetroresina.
Allestimento di interni ed esterni e rifinitura Belmbarcazioni da diporto.

Area di Attivita

ADA 2.4: Manutenzione e riparazione scafo in veisima
ADA 5.2: Verniciatura, resinatura e rifinitura gnbarcazioni da diporto

Qualificazione regionale

Resinatore

Referenziazioni

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2006):

6.2.5.1.1 Attrezzisti navali; 6.2.3.7.0 - Vernidatartigianali ed
industriali;6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1ST2011):

6.2.5.1.1 Attrezzisti navali; 6.2.3.7.0 - Vernidatartigianali ed industriali;
6.2.5.2.0 - Carpentieri navali

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@20STAT):

30.12.00 Costruzione di imbarcazioni da diportpersve

33.15.00 Riparazione e manutenzione di navi comialeecimbarcazioni da
diporto (esclusi i loro motori); 30.11.01 Fabbrimae di sedili per navi;
30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metallieheon metalliche (esclusi i
sedili per navi)

Livello EQF

3

Descrizione sintetica della
qualificazione e delle attivita

Il Resinatore realizza lo scafo e le altre partvétroresina che compongono
imbarcazioni da diporto. Il Resinatore svolge laa sattivita utilizzando
attrezzature di uso manuale. Cera e lucida la figjgedello stampo; applica i
gelcoat; taglia e applica sullo stampo i tessufilte di vetro, impregnandoli d
resina secondo le specifiche definite dall'uffitgonico.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

Effettuare il trattamento dello stampo per consenstrazione del manufatto

COMPETENZA N. 1 - Titolo

Trattamento dello stampo per I'estrazione del mathoifeseguito secondo le procedure previste

Risultato atteso

e Utilizzare  dispositivi
individuali (DPI)

e Utilizzare strumenti per la ceratura degli

Abilita Conoscenze
e Applicare procedure di sicurezza |n ¢ Elementi di struttura dell'imbarcazione
produzione « Normativa sulla tutela della salute |e
« Applicare tecniche di ceratura sicurezza dei lavoratori in tutti
e Applicare tecniche di lucidatura per gli < isettoridi attivita privati o pubblici
stampi » Prodotti per la ceratura
* Applicare tecniche di verniciatura degli « Prodotti per la verniciatura
stampi
e Utilizzare attrezzature per lucidatura degli
stampi

di  protezione

37Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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stampi

stampi

e Utilizzare strumenti per la verniciatura deg

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e
Risultato atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Effettuare il trattamentg Le

dello stampo per consentitetrattamento dello stamp

l'estrazione del manufatto. | per

Trattamento dello stamppdel manufatto.

per I'estrazione de
manufatto eseguito secondo
le procedure previste.

operazioni per il Selezione e preparazione dei materiali (cere, eesi
pgelcoat, lana di vetro etc.) e grammatura; prepamnaze
consentire l'estrazionerifinitura dello stampo (applicazione stucchi, ssatsira
angoli, etc.); ceratura, resinatura e lucidatulfbbdgampo

e delle parti staccate.

=

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI

CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo

Realizzare la resinatura dello stampo e delle gtaticate

Risultato atteso

Resinatura dello stampo e delle parti staccateuiisetprrettamente

Abilita

Conoscenze

e Applicare modalita

produzione

di essiccazione
e Applicare tecniche

di rimozione delle e Attrezzi per la finitura del manufatto
imperfezioni della superficie dello scafo » Attrezzi per la resinatura

* Applicare procedure di sicurezza |in < Caratteristiche chimiche dei materiali per

resinatura (re

* Applicare procedure di valutazione dei tempi « lana di vetro)

 Elementi di st

di levigatura de

a
sine e

ruttura dell'imbarcazione

Normativa sulla tutela della salute |e

manufatto sicurezza dei lavoratori in tutti i settori i
« Applicare tecniche di resinatura attivita privati o pubblici
« Applicare tecniche di taglio di lana di vetro e Tecniche di finitura del manufatto
e Utilizzare attrezzi per la rimozione delle
imperfezioni
e Utilizzare  dispositivi  di  protezione
individuali (DPI)
e Utilizzare gli attrezzi per la molatura
« Utilizzare gli attrezzi per la resinatura
Indicazioni per la valutazione delle competenze
Titolo competenza e Risultato atteso| Oggetto di osservaziong Indicatori

Realizzare la resinatura dello stampo lee operazioni per Ia Controllo qualita delle lavorazioni; rimozione

delle parti staccate.

resinatura dello stampo |eimperfezioni

(bolle d’aria, crepe,

Resinatura dello stampo e delle partielle parti staccate. etc.) della stampata; attuazione di misure e

staccate eseguita correttamente.

procedure per la prevenzione degli infortuni.

fonte: http://burc.regione.campania.it
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REPERTORIO
DELLE QUALIFICAZIONI PROFESSIONALI DELLA REGIONE CA MPANIA

SETTORE ECONOMICO PROFESSIONALE®

SETTORE MECCANICA;PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE;IMPIANTISTICA

Processo Navalmeccanica

Sequenza di processo Progettazione, programmazione e controllo dellalpzaone e dell'allestimento
nave

Area di Attivita Ada 1.2: Disegnazione navale

Qualificazione regionale Disegnatore nautico e navale

Referenziazioni Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP IST2006):

3.1.2.6.1 - Disegnatori tecnici

Nomenclatura delle unita Professionali (NUP/CP 1$T2011):

3.1.3.7.1 - Disegnatori tecnici

Classificazione delle attivita economiche (ATEC@?20STAT):

30.11.02 Cantieri navali per costruzioni metallieheon metalliche (esclusi i
sedili per navi); 30.11.01 Fabbricazione di squii havi

Livello EQF S

La figura opera nellambito della progettazione idibarcazioni sotto la
direzione del responsabile di progetto. Egli siupa dell’elaborazione di
disegni tecnici relativi a diversi elementi di umabarcazione (struttura scafp,
allestimenti, impianti e sovrastrutture, planimgtred esegue la progettazione
esecutiva. Generalmente si specializza nel disegngturale o nel disegnp
degli allestimenti o nel disegno costruttivo di ianti di bordo. Gli elementi d
innovazione sono numerosi a causa dell'elevatdidivi personalizzazione de
prodotto-barca. |l disegnatore pertanto opera née di sviluppo degl

elaborati grafici richiesti dalla progettazione, npud intervenire anche
Descrizione sintetica della nell’analisi dei prezzi dei materiali, degli impiare delle componenti del
qualificazione e delle attivita prodotto, partecipando alla stima del costo diizeakione del prodotto e delle
sue singole parti ed alla definizione del cronogrendei lavori. Nel suo lavorp
opera conoscendo e rispettando le normative dagldard internazionali per la

nautica e per la salvaguardia della vita in maledidegnatore utilizza l¢
tecniche di modellazione tridimensionale riferitecafo, coperta, volumi interr
e impianti La rappresentazione e ambientazion@alitattraverso il rendering
ha peraltro lo scopo di facilitare la comunicaziarmm il cliente nella fase di
progettazione. Con la progettazione esecutiva égfine fornisce alla
produzione le specifiche tecniche per I'esecuzidek progetto (manuale ¢
costruzione) e al cliente il manuale d’'uso e mamitme.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 1 - Titolo
Essere in grado di effettuare disegni costruttivingbianti di bordo e piani di coordinamento
dell'imbarcazione
Risultato atteso
Disegni tecnici degli impianti e piani di costruain dettaglio in bi-tridimensione

Abilita Conoscenze
e Applicare norme tecniche per il disegno <« Apparecchiature termo-idrauliche di bordo
costruttivo di tubi e condotte navali « Disegno costruttivo di tubi e condotte navali
« Applicare tecniche di disegno elettrico « Disegno e dimensionamento degli impianti
« Applicare tecniche di disegno tecnico di bordo

3 Rif. Accordo Stato-Regioni del 27 luglio 2011
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e Applicare tecniche di rappresentazio
grafica di schemi idraulici
e Utilizzare software design e progettazione

ne

» Disegno industriale

» Disegno navale

» Disegno tecnico

* Idraulica di bordo

» Impiantistica per la nautica da diporto
* Inglese tecnico

* Marcatura CE unita da diporto

* Normativa internazionale e regolamenti |di

salvaguardia vita umana in mare

e Piani di coordinamento entro e fuori apparato

motore
* Regolamenti di tutela ambiente marino
e Strumentazioni degli impianti di bord
(meccaniche, elettriche, elettroniche)
» Tecnologie e sistemi di lavorazione

=]

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato
atteso

Oggetto di osservazione

Indicatori

Essere in grado di effettuare disegrie operazioni

di

Acquisire dalla progettazione di base

le

costruttivi di impianti di bordo e realizzazione del disegnoindicazioni
piani di coordinamento degli impianti e i piani di rappresentare a CAD le viste dei particolari;

sui requisiti progettuall;

dell'imbarcazione. coordinamento.
Disegni tecnici degli impianti e pian
di costruzione in dettaglio in b
tridimensione.

qguotare i pezzi da costruire ai fini de

successiva costruzione.

STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE

COMPETENZA N. 2 - Titolo
Essere in grado di effettuare disegni costruttiwayrastrutture ed allestimenti nautici

Risultato atteso
Disegni tecnici costruttivi degli allestimenti elldesovrastrutture in dettaglio in bi-tridimensione

Abilita

Conoscenze

e Applicare criteri di elaborazione preventivi

« Applicare tecniche di disegn
tridimensionale

e Applicare tecniche di redazione de
documentazione costruttiva dello scafo

« Applicare tecniche di schematizzazione de
fasi di lavorazione di particolari nautici

» Utilizzare software CAD

e Utilizzare software design e progettazione

e Utilizzare software rendering (3D
analoghi)

la

2lle

[=]

Architettura degli interni e allestimento
Architettura navale

Disegno digitale tridimensionale

Elementi di design

Elementi di ergonomia

Elementi di geometria per progettazio
oggetti

Fraseologia nautica

Inglese tecnico

Normativa internazionale e regolamenti
salvaguardia vita umana in mare

Regole internazionali di unificazione d
disegni — norme UNI

Tecniche di visualizzazione e trattamel
immagini architettoniche (shadin
rendering, ray-tracing)

di

nto

L)

Tecnologie e sistemi di lavorazione

Indicazioni per la valutazione delle competenze

la
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izl comp::tee r;zoa € Rz Oggetto di osservazione Indicatori
Essere in grado di effettuared,e operazioni di disegnpDisegno di particolari e complessivi della
disegni costruttivi di| costruttivo delle sovrastruttunesovrastruttura e degli allestimenti corredati dalle
sovrastrutture ed  allestimentie degli allestimenti nautici. specifiche ; elaborazione di modelli hi-
nautici. tridimensionali di particolari e
Disegni tecnici costruttivi deg| complessivi della sovrastruttura e degli
allestimenti e delle sovrastrutture allestimenti; elaborazione delle caratteristiche
in dettaglio in bi-tridimensione. costruttive e progettuali.
STANDARD DELLE COMPETENZE TECNICO-PROFESSIONALI
CARATTERIZZANTI LA QUALIFICAZIONE
COMPETENZA N. 3 - Titolo
Essere in grado di effettuare il disegno costrattiello scafo
Risultato atteso
Disegno costruttivo dello scafo realizzato congecifiche tecniche
Abilita Conoscenze
e Applicare tecniche di disegnjo » Costruzioni e impianti navali e marini
tridimensionale » Disegno digitale tridimensionale
» Applicare tecniche di redazione defla « Disegno industriale
documentazione costruttiva dello scafo « Disegno navale
» Utilizzare software CAD » Disegno tecnico
e Utilizzare software design e progettazione « Elementi di geometria per progettazione
» Utilizzare software rendering (3D |o oggetti
analoghi) « Elementi di ingegneria del solido
galleggiante

» Elementi di struttura dell'imbarcazione

* Inglese tecnico

* Normativa e regolamenti sulla nautica da
diporto

 Normativa internazionale e regolamenti |di
salvaguardia vita umana in mare

* Regole internazionali di unificazione dei
disegni

e Tabelle di laminazione per le imbarcazioni

» Tecniche ed organizzazione dei cantieri
navali

» Tecnologia e proprieta dei materiali

» Tecnologie e sistemi di lavorazione

» Tipologie costruttive delle barche

Indicazioni per la valutazione delle competenze

Titolo competenza e Risultato

Oggetto di osservazione Indicatori
atteso

Essere in grado di effettuare|ilLe operazioni di disegnp Disegno di particolari e complessivi dello scafo
disegno costruttivo dello scafo| dello scafo corredati delle specifiche; elaborazione di modblH
Disegno costruttivo dello scaf tridimensionali di particolari e complessivi delloafo e
realizzato con le specifich dello stampo; realizzazione di rendering.

tecniche

D O

fonte: http://burc.regione.campania.it
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